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��તાવના

�યાવસાિયક િશ�ણ એ એક ગિતશીલ અને સતત િવકસતો �ે� છે, અને દર�ક િવ�ાથ�ને �ણુવ�ા��ુત 

શ�ૈ�ણક સામ�ી ઉપલ�ધ થાય તે �િુનિ�ત કર� ંુઅ�યતં મહ�વ�ણૂ� છે. PSS સે��લ ઇ���ટટ�ટૂ ઓફ 

વોક�શનલ એ��કુ�શન (PSSCIVE) �ારા સમ� અને સવસ� માવશેક અ�યાસસામ�ી તૈયાર કરવાનો �યાસ 

ક�ઠન અને સમયલેણી છે, �મા ંતટ�થ સશંોધન, િવશષે�ોની સલાહ અને રા���ય શ�ૈ�ણક સશંોધન અને 

તાલીમ પ�રષદ (NCERT) �ારા �કાશનનો સમાવશે થાય છે. હાલમા,ં �િતમ અ�યાસસામ�ી ઉપલ�ધ ન 

હોય તો પણ િવ�ાથ�ઓનો શ�ૈ�ણક િવકાસ અટકવો ન જોઈએ. આ જ��રયાતને પહ�ચી વળવા માટ�, અમે 

ૂ ુ�ા�ટ અ�યાસસામ�ી ર� કર�એ છ�એ- � એક તા�કા�લક છે પણ �બ જ ઉપયોગી માગ�દિશ�કા છે- � િશ�ણ 

ૂ ુઅને અ�યાસ વ�ચેના �તરને �ર કરવા માટ� રચવામા ંઆવી છે, �યા ં�ધી NCERT �ારા ઔપચા�રક 

અ�યાસસામ�ી ઉપલ�ધ ન થાય.આ �ા�ટ અ�યાસસામ� િશ�કો અને િવ�ાથ�ઓ માટ� એક રચના�મક અને 

સરળતાથી ઉપયોગી થતી શ�ૈ�ણક સામ�ી આપે છે, � ધોરણ �જુબના પાઠય�મ સાથ ેસકંળાયેલી છે �થી 

િવ�ાથ�ઓના શ�ૈ�ણક લ�યો પર અસર ન પડ�. 

મોડ�લુોની િવષયવ�� ુએવી ર�તે તૈયાર કરવામા ંઆવી છે ક� િશ�ણમા ંસતત �વાહ જળવાય રહ � અને 

�યાવસાિયક િશ�ણમા ં િશ�ણ-અ�યાસની ગિત જળવાય રહ.�  આમા ંતે જ જ�ર� �યાલો અને કૌશ�યો 

સમાિવ�ટ છે � ધોરણવ�ા અને શ�ૈ�ણક માપદંડો સાથ ે�સુગંત છે. અમે તમામ િશ�ણિવદો, �યાવસાિયક 

િશ�કો, િવષય િવશષે�ો, ઉ�ોગ િન�ણાતો, શ�ૈ�ણક સલાહકારો અને અ�ય તમામ લોકોનો આભાર માનીએ 

છ�એ �મણે આ �ા�ટ અ�યાસસામ�ીના િનમા�ણમા ંતેમની સહભા�ગતા આપી.

િશ�કોને િવનતંી છે ક� તેઓ આ અ�યાસસામ�ીના �ા�ટ મોડ�લુોનો માગ�દિશ�કા તર�ક� ઉપયોગ કર� અને 

તેમની વગ�ખડંની ખાસ જ��રયાતો �જુબ વધારાની સામ�ી અને ��િૃ�ઓ �ારા િશ�ણ સ��ૃ બનાવ.ે 

સહકાર અને �િતસાદ અ�યતં આવ�યક છે; તેથી, ખાસ કર�ને િશ�કો તરફથી સામ�ી �ધુારવા માટ�ના 

�ચુનો� ંુઅમે હા�દ�ક �વાગત કર�એ છે.

આ સામ�ી પર કોપીરાઈટ અનામત છે અને NCERT-PSSCIVE ની પરવાનગી િવના તેને છાપવાનો કોઈ 

અિધકાર નથી.

દ�પક પાલીવાલ 

(સ�ં�ુત િનયામક)

PSSCIVE,  ભોપાલ

ૂ20 �ન 2024
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                           અ�યાસ સામ�ી િવકાસ સિમિત

સ�યો

1. ડૉ. એસ. લ�મી, સહ-�ા�યાપક અન ેવડા આઈસ, ટ��સટાઇલ અન ેએપેરલ �ડઝાઇન િવભાગ, પે�રયાર, 

ુ�િુનવિસ�ટ�, પલકલાઈ નગર, સેલમ, તિમલના�

2. �ીમતી સોનલ ભાટ�, આઈ/સી વડા, ફ�શન ટ�કનોલો� િવભાગ, સરકાર� મ�હલા પો�લટ�કિનક, ઇ�દોર, 

(મ�ય�દ�શ)

3. �ીમતી િનિમષા ભટનાગર, ફ��ટર� જનરલ મેનેજર, �ોસરો�સ �લો�ટહગં �ાઇવટે  �લિમટ�ડ, ઇ�દોર

4. �ીમતી કંચન નૈનાની, ફ�શન �ડઝાઇનર અન ે ��ુટક ઓનર, 'એક�એસ', રચના નગર, ભોપાલ

5. �ી ગગનદ�પ ��ુલા, િસિનયર ઓ�ફસર (તાલીમ અન ેિવકાસ), �િતભા િસ�ટ��સ �લ., આઈ�સી ખેડા, 

પીથમ�રુ, �જ. ધાર, મ�ય�દ�શ

6. ડો. િનશી શમા�, સલાહકાર (કરાર), �હૃ િવ�ાન અન ેહો��પટા�લટ� મેનેજમે�ટ િવભાગ, PSSCIVE, 

ભોપાલ

1. ડૉ. વીણા ��ુતા, �તૂ�વૂ � સહ-�ા�યાપક, લેડ� ઇરિવન કોલેજ, �દ�હ� �િુનવિસ�ટ�, નવી �દ�હ�

2. ડૉ. અિમતા વા�લયા, સહાયક અ�યાપક, �હૃ અથશ� ા� સ�ંથા, �દ�હ� �િુનવિસ�ટ�, નવી �દ�હ�

ુ3. ડૉ. ��મુ ચોપરા, અ�યાપક અન ેચેરપસ�ન ફ�શન �ડઝાઇન (િન��ૃ), NIFT, નવી �દ�હ�

4. ડો. િનશી �રુાના, િન��ૃ સહ-�ા�યાપક, િનમ�લા િનક�તન, �બંુઈ.

5. ડો. મ� ુશરણ, અ�યાપક અન ેવડા, �લોિથ�ગ એ�ડ ટ��સટાઈલ િવભાગ, ફ�ક�ટ� ઓફ ફ�િમલી એ�ડ 

કો��િુનટ� સાય�સ, ધ મહારા� સયા�રાવ �િુનવિસ�ટ� ઓફ બરોડા, વડોદરા.

સમી�ા સિમિતના સ�યો
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6. ડૉ. હષા� ઝા�રયા, �વૂ � ઉપ�ાચાયા� અન ેવડા, ટ��સટાઇલ અન ે�લોિથ�ગ િવભાગ, એલ.એ.ડ�. મ�હલા 

કોલેજ, નાગ�રુ

7. �ી ���શ બલબીર િસ�હ કોલટ�, સહાયક અ�યાપક, ગાધંીરામ કોલેજ બરબતી, MIDC, વધા�, નાગ�રુ.

8. �ીમતી નેહા �ીવા�તવ, ફ�શન ફ�ક�ટ� - ઇ�ટરનેશનલ ઇ���ટટ�ટૂ ઓફ ફ�શન �ડઝાઇિન�ગ અન ે��ુટક 

ુઓનર - �વીણ ���ડયો, 10 નબંર માક�ટ, ભોપાલ.

9. �ી �િુનલ માલિવયા, ટ�મ લીડર અન ેટ�કિનિશયન િસલાઈ મશીન, ઉષા ઈ�ટરનેશનલ, ડ�બી મોલ, 

એમપી નગર, ભોપાલ.

10. ��ુી �ગિત ચૌરિસયા, ��લા�સ �ડઝાઇનર અને કલાકાર, �નુા ભ�ી, ભોપાલ.

સ�ય-સયંોજક

1. ડો. િપ�ક� ખ�ા, �ોફ�સર અને વડા, �હૃ િવ�ાન અને આિત�ય �યવ�થાપન િવભાગ, PSSCIVE, ભોપાલ
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ુઅ��મ�ણકા

�મ નં શીષ�ક ��ૃઠ ન.ં  

ુમોડ�લ 1: ગારમે�ટ �વૂ�-ઉ�પાદન ���યાઓનો પ�રચય

અ�યાસના પ�રણામો

મોડ�લુ� ંુમાળ�ું

સ� 1:    �પેિશ�ફક�શન શીટ

��િૃ�ઓ

તમાર� �ગિત તપાસો

સ� 2:    વ� ઉ�ોગમા ં�વૂ-� ઉ�પાદન કામગીર�

��િૃ�ઓ

તમાર� �ગિત તપાસો

સ� ૩:    સીવણ મશીનના નવા જોડાણો (Attachments)

��િૃ�ઓ

તમાર� �ગિત તપાસો
ુમોડ�લ 2:  ફ�ડ ઓફ આમ� (Feed Off Arm) અને બાર ટ�ક 

મશીનો (Bar Tack Machines)

અ�યયન િન�પિ�ઓ

મોડ�લુ� ંુમાળ� ંુ

સ� 1:    ફ�ડ ઓફ આમ� (Feed Off Arm) મશીન� ંુમહ�વ

��િૃ�ઓ

તમાર� �ગિત તપાસો

સ� 2:    બાર ટ�ક મશીન

��િૃ�ઓ

તમાર� �ગિત તપાસો

ુ ુમોડ�લ 3:  મોડ�લ 3: �લેટ લોક મશીન (Flat Lock Machine), 

             �લાઇ�ડ �ટ�ચ મશીન (Blind Stitch Machine), �ફિનિશ�ગ 

             મશીનો (Finishing Machines) અને અ�ય સાધનો

અ�યયન િન�પિ�ઓ

મોડ�લુ� ંુમાળ� ંુ

સ� 1:    �લેટ લોક મશીન (Flat Lock Machine)

��િૃ�ઓ

તમાર� �ગિત તપાસો

સ� 2:    �લાઇ�ડ �ટ�ચ મશીન (Blind Stitch Machine)
��િૃ�ઓ

તમાર� �ગિત તપાસો

સ� ૩:    �ફિનિશ�ગ મશીનો (Finishing Machines)) અને સાધનો
��િૃ�ઓ

તમાર� �ગિત તપાસો

ુમોડ�લ 4:  કાય��થળ પર સ�ંથાક�ય આરો�ય, 
ુ             સલામતી અને �ર�ા

અ�યયન િન�પિ�ઓ

મોડ�લુ� ંુમાળ� ંુ
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સ� 1:    કાય��થળ પર આરો�ય અને સલામતી

��િૃ�ઓ

તમાર� �ગિત તપાસો

સ� 2:    આરો�ય અને સલામતીના ંપગલાં
��િૃ�ઓ

તમાર� �ગિત તપાસો

સ� ૩:    યો�ય સ�ંહ અને કચરાનો િનકાલ

��િૃ�ઓ

તમાર� �ગિત તપાસો

સ� 4:    સ�ંથાક�ય નીિત, �યેયો, િનયમો અને િવિનયમો અને 
           કામદારોની �રુ�ા

��િૃ�ઓ

તમાર� �ગિત તપાસો

ુ ુમોડ�લ 5: સીવણ ��યામા ં�ણવ�ા િનય�ંણ

અ�યયન િન�પિ�ઓ
મોડ�લુ� ંુમાળ� ંુ

સ� 1:    �ણુવ�ા િનય�ંણ ���યા અને વ�ોમા ંતે� ંુમહ�વ

��િૃ�ઓ

તમાર� �ગિત તપાસો

સ� 2:    સીવણ ���યામા ંખામીઓ/�ટુ�ઓ: �કારો અને ઉપાયો

��િૃ�ઓ

તમાર� �ગિત તપાસો

જવાબો

��ડ�ટની યાદ�
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ગારમે�ટ �વૂ�-ઉ�પાદન ���યાઓનો પ�રચય

ુમોડ�લ પ�રચય

�પેિશ�ફક�શન શીટ એ એવો દ�તાવજે છે �મા ંમાપન, �ડઝાઇન અને કપડા તૈયાર કરવાની િવગતો આપવામા ં

આવ ેછે. તે �ડઝાઇનર, ઉ�પાદક અને ખર�દનાર વ�ચેનો સદં�શા�યવહાર છે. �ણુવ�ા��ુત ઉ�પાદનના 

િવકાસ માટ� �પેિશ�ફક�શન શીટ એ વ�ોના ઉ�પાદનમા ં�બૂ જ મહ�વ�ણૂ� �િૂમકા ભજવ ેછે. ટ�ક પેક (Tech 

Pack) શ�આતથી વ�ો બનાવવા માટ� �ચૂના શીટનો સ�હૂ છે. તેમા ંધોવા અને સભંાળ રાખવા �ગેના 

લેબલ, િ��ટ વગેર�ની વધારાની િવગતવાર મા�હતી સામેલ હોય છે તેથી જો તમે વ�ો� ંુઉ�પાદન કરવા 

ુમાગંતા હો તો તે ફ�ત એક �પેિશ�ફક�શન શીટ નથી � તમા�ં કાય� કરશ.ે

ગારમે�ટ ઉ�ોગના િવિવધ િવભાગો માટ� િવિવધ �પેિશ�ફક�શન શી�સ હોય છે �મ ક� માપન �પેિશ�ફક�શન 

શીટ, કપડા તૈયાર કરવાની િવગતવાર �પેિશ�ફક�શન શીટ, ભરતકામ �પેિશ�ફક�શન શીટ વગેર�. વ� 

ઉ�પાદનના મોટા પાયે ઉ�પાદન પહલ� ા,ં ઉ�પાદન એકમોએ ન�નૂા બનાવવાની જ�ર પડ� છે. �થમ 

�ોટોટાઈપ ન�નૂા િવકસાવવા માટ� �ારં�ભક �પેિશ�ફક�શન શીટ બનાવવામા ંઆવ ેછે. તે પછ� ક���કશન 

િવગતો સાથ ેન�નૂાના �ફ�ટ�ગમા ંફ�રફારો અ�સુાર �પેિશ�ફક�શન શીટમા ં�ધુારો કરવામા ંઆવ ેછે.

ૂ�પેિશ�ફક�શન શીટ �જુબ, �િતમ ન�નૂા ખર�દનારને મ�ંર� માટ� મોકલવામા ંઆવ ેછે. ખર�દનાર માપન, 

કાર�ગર� અને સામ�ીમા ંફ�રફાર માટ� ઉ�લે�ખત શીટ પર �ટ�પણીઓ ઉમેર� છે. �િતમ ન�નૂા િવકાસ પછ�, 

જ�થાબધં ઉ�પાદન શ� થાય છે.

તેથી, ઉ�પાદનના તમામ �તર� �પેિશ�ફક�શન શીટ �બૂ જ મહ�વ�ણૂ� છે અને આ બધા પાસાઓની ચચા� આ 

એકમમા ંકરવામા ંઆવી છે.

અ�યયન િન�પિ�ઓ

આ મોડ�લુ �ણૂ� કયા� પછ�, તમે આમ કરવા સ�મ બની શકશો:

�પેિશ�ફક�શન શીટ

કપડા ઉ�ોગમા ં�વૂ-� ઉ�પાદન કામગીર� સમ�વો

િસલાઈ મશીનના નવા જોડાણો (a�achments) 

ુ ુ ુમોડ�લ� ંમાળ�ં

સ� 1: �પેિશ�ફક�શન શીટ

સ� 2: વ� ઉ�ોગમા ં�વૂ-� ઉ�પાદન કામગીર�

સ� 3: સીવણ મશીનના નવા જોડાણો (A�achments)

ુમોડ�લ   1
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સ� 1:   �પેિશ�ફક�શન શીટ

�પેિશ�ફક�શન શીટની �યા�યા અને સામ�ી

ગારમે�ટ �ડઝાઇન અને ક���કશનની િવગતો ધરાવતી વ�ક�ગ શીટને �પેિશ�ફક�શન શીટ કહવ� ામા ંઆવ ેછે. તે 

ઉ�પાદનના ં�ડઝાઇનર �ારા ન�નૂા િનમા�તાઓ અને �ડઝાઇનર માટ� કાગળમા ંતૈયાર કરાયેલ ઉપયોગી 

�ચૂના માગ�દિશ�કા છે. ટ�ક-પેક (Tech-pack) એ �પેિશ�ફક�શન શીટ� ંુિવગતવાર સ�ંકરણ (version) છે.

�ડઝાઇનર �ડઝાઇનની િવગતો અને તેના ક���કશન માટ� �પેિશ�ફક�શન શીટ બનાવ ેછે. ગારમે�ટ �પેક શીટમા ં

ગારમે�ટ �ક�ચનો સમાવશે થાય છે (�ક�ચ હાથથી અથવા ટ���લેટનો ઉપયોગ કર�ને બનાવી શકાય છે). 

ગારમે�ટના કદ માટ� માપન શીટ - �ડઝાઇન માટ� બનાવવાના બધા કદ અને �ટ�પણીઓ. �ડઝાઇનર 

વધારાની વ��ઓુ, કાર�ગર� માટ�ની �ચૂના, SPC (�ટ�ચ �િત સે�ટ�મીટર), સોય� ંુકદ અને ઉપયોગમા ં

લેવાતી સીલાઈના ં�કારોનો સપંક� કરવા માટ� શીટ પર ખાસ ન�ધો કર�લી છે.

�પેિશ�ફક�શન શીટ ટ���લેટ અથવા ટ�ક-પેક ડ�વલિપ�ગ સો�ટવરેનો ઉપયોગ કર�ને કો���ટુરમા ંબનાવવામા ં

આવ ેછે. ગારમે�ટ ઉ�પાદકોને pdf ફોમ�ટમા ં�પેિશ�ફક�શન શીટ �રૂ� પાડવામા ંઆવ ેછે.

�પેિશ�ફક�શન શીટ પર ન�નૂા િવકાસ પછ� �ધુારો કરવામા ંઆવ ેછે. વ� ઉ�પાદનના મોટા પાયે ઉ�પાદન 

પહલ� ા,ં ઉ�પાદન એકમોએ ન�નૂા બનાવવાની જ�ર પડ� છે. �થમ �ોટોટાઈપ ન�નૂા િવકસાવવા માટ� 

�ારં�ભક �પેિશ�ફક�શન શીટ બનાવવામા ંઆવ ેછે. તે પછ� ન�નૂા અને કપડા તૈયાર કરવામા ં�ફ�ટ�ગ અ�સુાર 

�પેિશ�ફક�શન શીટમા ં�ધુારો કરવામા ંઆવ ેછે. �પેિશ�ફક�શન શીટ �જુબ �િતમ ન�નૂો િવકસાવવામા ંઆવ ે

ૂછે અને ખર�દનારને મ�ંર� માટ� મોકલવામા ંઆવ ેછે.

ૂ �ન�નૂા મ�ંર�ના દર�ક તબ�ે, ખર�દનાર માપ, કાર�ગર� અને સામ�ીમા ંફરફાર માટ� ઉ�લે�ખત શીટ પર 

�ટ�પણીઓ ઉમેર� છે.

�િતમ ન�નૂાના િવકાસ પછ�, જ�થાબધં ઉ�પાદન શ� થાય છે.

સામા�ય ર�તે કપડાનંી �પેિશ�ફક�શન શીટમા ંનીચે �જુબની બાબતો હોય છે:

માપન ચાટ�
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ુઉ�પાદન� ં�ચ� અથવા �ડઝાઇન

અ�ય િવગતો
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કાપડનો �કાર

અલકંરણ �ગે �ચૂના (ભરતકામ, છાપકામ, વગેર�), 

ટાકંા �ગે �ચૂના (સીલાઈ અને ટાકંા),

એસેસર�ઝ �ગે �ચૂના (�ઝપસ�, �ખ�સા, વગેર�), 

કપડા ંધોવા �ગે �ચૂના,

િવિવધ લેબલ �ગે �ચૂના,

ઉ�પાદન સબંિંધત જ�ર� �ટ�પણીઓ.

ુઉ�પાદન� ં�ચ� અથવા �ડઝાઇન

માપન ચાટ�

કાપડનો �કાર

ુ�શોભન �ગે �ચૂના

ટાકંા �ગે �ચૂના

તે િવકસાવવામા ંઆવનારા કપડાનો �ળૂ�તૂ દ�ખાવ છે. તે ખર�દનારને તેની ��ુ�ટ માટ� બતાવવામા ંઆવ ે

છે.

માપન ચાટ� અથવા માપન શીટમા ં�ે�ડ�ગ માટ� �ડઝાઇનના િવિવધ કદ માપનો સમાવશે થાય છે. પેટન� 

િવકસાવવા માટ� આ શીટ માગ�દિશ�કા તર�ક� કાય� કર� છે.

કાપડ, વણાયેલા અથવા �થૂંલેા, કપાસ અથવા અ�ય ક�ટલાક �કારના કાપડ, કાપડનો રંગ વગેર�ની 

િવગતવાર મા�હતી.

વ�� ુમાટ� િ��ટ અથવા ભરતકામની િવગતો સબંિંધત ભરતકામ અને છાપકામ �ગેની �ચૂના. છાપકામ 

�ચૂનામા ંિ��ટનો �કાર અને કદ અને તે� ંુ�થાન સામેલ હોય છે. ઉદાહરણ તર�ક�, ભરતકામ �ચૂનાનો અથ �

મો�ટફ કદ (mo�f size), તે� ંુ�થાન છે.

ટાકંા �ગેની �ચૂનામા ંટાકંાની જ��રયાત િવશ ેિવિવધ મા�હતીમા ંદોરાના �કાર, ટાકંાનો �કાર, વ�� ુ

માટ� ટાકંાની ઘનતાનો સમાવશે થાય છે.

કપડા ંધોવા �ગેની �ચૂના

ક�ટલાક કપડાનંે ખાસ સારવારની જ�ર હોય છે � અહ� આપવામા ંઆવી છે. કપડા ંધોવાની �ચૂનામા ંધોવાના 

�કારો, કપડા ધોવા માટ� ઉપયોગમા ંલેવાતી સહાયક સામ�ી, �ળવવા� ંુથ� ંુતાપમાન વગેર�નો સમાવશે 

થાય છે.

એસેસર�ઝ �ગે �ચૂના

એસેસર�ઝ �ગેની �ચૂનામા ંતે ચો�સ કપડા માટ� જ�ર� �કારના એ�સેસર�ઝ િવશનેી મા�હતી સામેલ 

હોય છે.

લેબલ �ગે �ચૂના

લેબલ �ચૂનામા ંિવિવધ �કારના લેબલ અને તેમના �લેસમે�ટ િવશને ી મા�હતી સામેલ હોય છે �મા ં

��ુય લેબલ, સભંાળ રાખવા �ગેના લેબલ, કદ લેબલ વગેર�નો સમાવશે થાય છે.

ઉ�પાદન સબંિંધત જ�ર� �ટ�પણીઓ
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(d) 

 

જો ખર�દદારો ઉ�પાદન પ�િતઓ માટ� �ટ�પણી / �ચૂન કરવા માગંતા હોય તો તે અહ� કર� શકાય છે. � 

ઓપર�ટર માટ� �બૂ મદદ�પ છે � ખર�ખર �ડઝાઇનર �ારા �રૂા પાડવામા ંઆવલે �પેિશ�ફક�શન પર ક�પના 

અને �ડઝાઇન કરાયેલ �ોડ�ટ� ંુઉ�પાદન કર� ર�ા છે.

ૃઆ�િત. 1.1 (a, b, c, d): ન�નૂા ટ�ક પેક

કોઈપણ વ�ોના ઉ�પાદન માટ� ગારમે�ટ �પેિશ�ફક�શન શીટ એક મહ�વ�ણૂ� ડો�મેુ�ટ છે. ગારમે�ટ 

�પેિશ�ફક�શન શીટ િવકસાવવા અને �રૂ� પાડવાનો ચો�સ ઉ�ે�ય �િતમ ઉ�પાદનના િવકાસની સમજ 

િવકસાવવાનો છે.
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ુ�પેિશ�ફક�શન શીટ� ંમહ�વ

�પેિશ�ફક�શન ડો�મેુ�ટ વ�ોના ઉ�પાદન માટ�ની કામગીર�, એસેસર�ઝ અને કદની િવગતો �દાન કર� છે. તે 

નીચેની �ણેીઓ માટ� મહ�વ�ણૂ� છે: �યવસાય, કામગીર�, ઉ�પાદક અને �ાહક. િવિવધ હ�� ઓુ માટ� 

�પેિશ�ફક�શન શીટ� ંુમહ�વ નીચે �જુબ છે:
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1. ુ�યવસાય માટ� �પેિશ�ફક�શન શીટ� ંમહ�વ

Ÿ ��િુ��ટ તર�ક� ઉપયોગમા ંલેવાતી �પેિશ�ફક�શન શીટ: ન�નૂા િવભાગ (sampling section) માટ� 

�પેિશ�ફક�શન શીટ મહ�વ�ણૂ� છે �થી વણ�વલે ન�નૂાને મોટા પાયે ફર�થી બનાવી શકાય. અહ�, 

�પેિશ�ફક�શન શીટ િવભાગ માટ� ��િુ��ટ તર�ક� કામ કર� છે. ઇનચા� �પેિશ�ફક�શન વાચંશ,ે અને તેમની 

જ��રયાત અ�સુાર આગળ વધશ.ે

Ÿ ઉ�પાદનની �ક�મત� ંુ��ૂયાકંન કરવા માટ� �પેિશ�ફક�શન શીટ ઉપયોગી છે: �ક�મત� ંુકાળ��વૂક�  

��ૂયાકંન કરવા માટ� �પેિશ�ફક�શન શીટ ઉપયોગી છે. આપેલ ઉ�પાદન �ણૂ� કરવા માટ� જ�ર� ચો�સ 

�ક�મત ઉ�પાદકને �પેિશ�ફક�શન શીટ �ારા આપવામા ંઆવ ેછે.

Ÿ બ�રમા ં�પધા� કરવા માટ�: �પેિશ�ફક�શન શીટની મદદથી ઉ�પાદક બ�રનો અ�યાસ કર� શક� છે અને 

�ા�ત થઈ શક� તેવા અ�ય �પધા��મક ઉ�પાદનો િવશ ેઆગાહ� કર� શક� છે, પછ� આગળ �કૂવાની 

સ�ંયા ન�� કર� શક� છે.

Ÿ ��ુતતા �ળવી રાખવા માટ�: ઉ�પાદકને આપવામા ંઆવતી �પેિશ�ફક�શન શી�સ �બૂ ��ુત મા�હતી 

હોય છે.

Ÿ �પ�ટતા આપવા માટ�: �પેિશ�ફક�શન અને ઘટકોની ખર�દ� કરતા પહલ� ા ઉ�પાદક અને ખર�દનાર બનેં 

�પ�ટતા અને તપાસ સાથ ે�પ�ટ હોય છે. �પેિશ�ફક�શન શીટ �િતમ ઉ�પાદન િવશ ે�પ�ટતા આપે છે.

2. ુક���કશન/કામગીર� માટ� �પેિશ�ફક�શન શીટ� ંમહ�વ

સાર� ર�તે લખેલી �પેિશ�ફક�શન શીટ વ�ોને તૈયાર કરવામા ંવ� ુસરળતાથી આગળ વધવામા ંમદદ કર� 

શક� છે અને તેથી તે વ� ુસ�ંણૂ� બની શક� છે. કામગીર� માટ� �પેિશ�ફક�શન શીટનો ઉપયોગ આ ર�તે થાય 

છે:

Ÿ િસ�ટમ ક�વી ર�તે કાય� કરશ ેતે �ગેનો કરાર.

Ÿ  કાય�રત ટ�મમા ંસકંલન માટ�ના ��ુાઓઓ� ંુવણ�ન.

Ÿ  મા�ટર �લાન અને સમયપ�ક બનાવ�.ંુ

Ÿ  �પુરવાઇઝર અથવા ઓપર�ટરોની �ચૂના�મક શીટ.

Ÿ  િસ�ટમના સચંાલન, એસેસર�ઝ, સામ�ી અને �ડઝાઇન� ંુિવગતવાર વણ�ન સમાવ ેછે

Ÿ  ઉપયોગમા ંલેવાતા દર�ક �કારના મશીનો માટ� સામા�ય સચંાલન પ�િતઓ.

Ÿ  માનવ-મશીન ઇ�ટરફ�સ (HMI) ���ન �યા�યાઓ અને કાય�

Ÿ  અ�ય ��ુ�શાળ� ઉપકરણો (કો��િુનક�શન �ોટોકોલ, અપે��ત સદં�શના ં�કારો વગેર�) સાથ ેઇ�ટરફ�સ 

�ચૂના�મક માગ�દિશ�કા

Ÿ  પેક��જ�ગ સામ�ીના કદ માટ�ના વણ�ન ધરાવતી શીટ.

Ÿ  બાર કોડ મા�હતી (�તીક, કદ, �લેસમે�ટ વગેર�)

Ÿ ફ�રફાર િનય�ંણ માટ� એક આધારર�ખા.
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3. ુઉ�પાદક માટ� �પેિશ�ફક�શન શીટ� ંમહ�વ

Ÿ  ઉ�પાદક લ�યો, �પેિશ�ફક�શન અને અપે�ાઓ સમ� છે તેની ખાતર� કરો

Ÿ  ઉ�પાદકને કમ�ચાર�ઓ સાથ ે�ડઝાઇન તબ�ામા ંલાવ ેછે �થી ખાતર� થાય ક� તેઓ � ંુિવનતંી કર� 

ર�ા છે તેની વ� ુસાર� સમજ ધરાવ ેછે

Ÿ  ઉ�પાદક �ારા કમ�ચાર�ઓને �ડઝાઇનની મા�લક�ની વ� ુસમજ મળે છે અને �ો��ટમા ં�ત�રક 

ખર�દ� વધે છે

Ÿ  ઉ�પાદક સાથ ેવાતચીતની ��ુલી ચેનલો રાખવામા ંમદદ કર� છે

Ÿ  �ો��ટનો સ�હયારો ���ટકોણ ચલાવવામા ંમદદ કર� છે.

4. ુ�ાહક માટ� �પેિશ�ફક�શન શીટ� ંમહ�વ

�ાહકને ટ�મના ંસ�ય તર�ક� લઇ આવ ેછે. �પેિશ�ફક�શન બનાવવા માટ�ની ��ેઠ પ�િત સ�ં�ુત ઇન�ટુ, 

ૂ ુસમી�ા અને મ�ંર� સાથ ે�નરાવિત�ત અ�ભગમ છે. આ સ�લાયર અને �ાહક બનેં માટ� ઘણા ફાયદાઓ 

બનાવ ેછે.

��િૃ�ઓ

��િૃ� 1: ફ���કનો �કાર, સીલાઈ અને ટાકંા, સહાયક િવગતો, સપાટ�ના �શુોભન �વી િવગતો સ�હત 

કોઈપણ એક �પેિશ�ફક�શન

જ�ર� સામ�ી:

1.  ચાટ� શીટ

2.  પેન/પે��સલ, રબર, માક�ર

3.  માપપ�ી 

ુ ુપગ�-ંદર-પગ� ં���યા:

1.   �પેિશ�ફક�શન શીટ બનાવવા માટ� કોઈપણ વ� ઉ�પાદન �ડઝાઇન પસદં કરો.

2.   િવ�ાથ� ઇ�ટરનેટ �ારા �પેિશ�ફક�શન શીટ પણ �ાઉઝ કર� શક� છે અને વ�ની �પેિશ�ફક�શન શીટ શોધી 

     શક� છે.

3.   �પેિશ�ફક�શન શીટની જ��રયાત અ�સુાર તે ઉ�પાદનની સામ�ીની યાદ� બનાવો.

4.   િવગતો� ંુએક પછ� એક અથઘ� ટન કરો.

5.   તેમના ઉ�પાદન �કાર અ�સુાર વ�ની �પેિશ�ફક�શન શીટની યાદ� બનાવો.
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તમાર� �ગિત તપાસો

A. ખાલી જ�યાઓ ભરો

કોઈપણ વ�ોના ઉ�પાદન માટ� એક મહ�વ�ણૂ� ડો�મુે�ટ છે.

�પેિશ�ફક�શન શીટમા ંભરતકામ સબંિંધત મા�હતીને કહવ� ામા ંઆવ ેછે.

સૌ�થમ �ારં�ભક �પેિશ�ફક�શન શીટ િવકસાવવા માટ� બનાવવામા ંઆવ ેછે.

ના દર�ક તબ�ે, ખર�દનાર �પેિશ�ફક�શન શીટ પર �ટ�પણીઓ 

ઉમેર� છે. 

 

કૉલમના બધંબેસતા જોડકા બનાવો:

ઉ�પાદન આવ�યકતા �પેિશ�ફક�શન 

માનવ-મશીન ઇ�ટરફ�સ

બાર કોડ મા�હતી 

ખર�દનાર �ારા ઉ�પાદક માટ� બનાવલે

ઉ�પાદન �ડઝાઇન �પેિશ�ફક�શન 

�પેિશ�ફક�શન શીટ

�તીક, કદ, �થાન વગેર�.

��ો:

1.  �પેિશ�ફક�શન શીટની તમામ િવગતો સમ�વો.

2.  �પેિશ�ફક�શન શીટ અને ટ�ક પેક સમ�વો

3.  �યવસાય, ઉ�પાદક અને �ાહક માટ� �પેિશ�ફક�શન શીટ� ંુમહ�વ સમ�વો.
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સ� 2:   વ� ઉ�ોગમા ં�વૂ�-ઉ�પાદન કામગીર�

�વૂ-� ઉ�પાદન ���યાઓ એ એવી ���યાઓ છે � મોટા પાયે ઉ�પાદન શ� કરતા પહલ� ા કરવામા ંઆવ ેછે. આ 

ૂ ુ���યામા ંન�નૂાનો િવકાસ, તેની મ�ંર�, ઓડ�ર અને કાચા માલ� ંપર��ણ સામેલ હોય છે. કાય��મ 

કામગીર� માટ� તે �બૂ જ મહ�વ�ણૂ� છે.

ુ�વૂ�-ઉ�પાદન� ંઆયોજન 

જ�થાબધં વ� ઉ�પાદન શ� કરતા પહલ� ા કરવામા ંઆવતી ���યાઓને �વૂ-� ઉ�પાદન ���યા તર�ક� 

ૂઓળખવામા ંઆવ ેછે. તેમા ંન�નૂાનો િવકાસ, તેની મ�ંર�ઓ, ઓડ�ર માટ� સશંોધન અને િવકાસ કાય�, કાચા 

માલ� ંુપર��ણ અને �વૂ-� ઉ�પાદન િમ�ટ�ગનો સમાવશે થાય છે. કાય��મ ઉ�પાદન માટ� આ ���યાઓ �બૂ જ 

મહ�વ�ણૂ� છે. િનકાસ �હૃ માટ� �વૂ-� ઉ�પાદન ���યાઓ નીચે આપેલ છે:

�વૂ�-ઉ�પાદનનો �લો ચાટ�

ખર�દદારો સાથે બેઠક

ખર�દનાર માટ� �ારં�ભક ન�નૂાઓનો િવકાસ

ુિ��ટ, ભરતકામ અને અ�ય સપાટ�ના �શોભન મોક-અ�સનો િવકાસ

કપડાની �ક�મત

ુપેટન� બનાવવી અને �ધારા સાથે �ે�ડ�ગ

ુ ૂ�ફટ ન�નૂા, કદ સેટ ન�નૂા� ંિનમા�ણ અને ખર�દનાર પાસેથી તેની મ�ંર�

ુ ુ ુખર�દનારના �ચૂન અ�સાર �ફટ ન�નૂાઓ� ં�ધારણા

ૂકાપડના ન�નૂાઓ, ���સ, િ��ટ, રંગ, ભરતકામ �ડઝાઇનની મ�ંર�
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ફ���ક અને ���સ માટ� ખર�દ� અને ઓડ�ર આપવો

ુ ૂઉ�પાદનો� ંપર��ણ (ફ���ક અને ���સ) મ�ંર

ુન�નૂા� ંિવ�લેષણ

�વૂ�-ઉ�પાદન િમ�ટ�ગ

ઉ�પાદન આયોજન, સામ�ી અને લાઇન �લાિન�ગ

ખર�દદારો સાથે િમ�ટ�ગ

ખર�દનાર માટ� �ારં�ભક ન�નૂાઓનો િવકાસ

 કાપડના ન�નૂા, બીટ �મૂ, િ��ટ અને ભરતકામ આટ�વક�નો િવકાસ

કપડાની �ક�મત (સ�ંણૂ� �ક�મત તેમજ ઉ�પાદન ખચ�)

તે ખર�દદારો અને �ડઝાઇનસ� બનેં માટ� યોજવામા ંઆવ ેછે. ખર�દદારો તેમની શલૈીની �ડઝાઇન સાથ ેઆવ ેછે 

અને જ�થાબધં ઉ�પાદન માટ� સમાિવ�ટ કરવાના ફ�રફારની ચચા� કર� છે. અને ઉ�પાદન �હૃના �ડઝાઇનર 

નવીનતમ �ડઝાઇન સાથ ેઆવ ેછે અને ખર�દનારને તેમની સ�ના�મકતા �દિશ�ત કર� છે.

આ તબ�ામા ં�ડઝાઇન અથવા/અને શલૈી પર ખર�દનારની �ચૂનાઓ �ા�ત કયા� પછ�, ઉપલ�ધ કાપડ 

અને ���સ સાથ ે�ારં�ભક ન�નૂાઓ િવકસાવવામા ંઆવ ેછે.

ખર�દનારની જ��રયાત અ�સુાર કાપડ મેળવવામા ંઆવ ેછે. સો�લડ કલર લેપ (solid color lap) માટ� લેપ-

ૂ ૂ ુડ�પ (Lap-dip) મ�ંર� �બૂ જ મહ�વ�ણૂ� ���યા છે. લેપ �ડપ ન�નૂા મ�ંર ન થાય �યા ં�ધી વપેાર�ઓ લેપ 

�ડપ ફર�થી સબિમટ કર� છે. �યાર� રંગીન યાન� ધરાવતા કાપડનો ઉપયોગ કરવામા ંઆવ ેછે, �યાર� વપેાર�ઓ 

ચો�સ �ડઝાઇન, પ�ાઓ અથવા ચેક સાથ ેકાપડના ન�નૂા િવકસાવ ેછે. આ ફ���ક ન�નૂાઓને બીટ �મૂ 

ૂ ૂકહવ� ામા ંઆવ ેછે. િ��ટ, ભરતકામ અને સપાટ� �શુોભન અને રંગ મ�ંર� �વી અ�ય મ�ંર�ઓ કરવામા ંઆવ ે

છે.

કાચા માલ, �મ અને આ�ષુ�ંગક ખચ�ની િવગતો સાથનેી �ક�મત દશા�વતી શીટ તૈયાર કરવામા ંઆવ ેછે. 

�યવસાય માટ� ખચ� એ મહ�વ�ણૂ� પ�રબળ છે. ભિવ�યના ઓડ�ર ફ�ત આના પર આધા�રત છે. જો ખચ� ઓછો 

હોય તો કોઈ �યવસાય મેળવી શક� છે પરં� ુનફો ન મેળવી શક�. પરં� ુજો તેની �ક�મત �બૂ �ચી હોય, તો નફો 

થશ ેપરં� ુ�રૂતા ઓડ�ર નહ� મળે અથવા �ટક ઓડ�ર મળશ.ે �ક�મતનો �દાજ અગાઉના વચેાણના ડ�ટા પર 

આધા�રત હોવો જોઈએ.
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ુપેટન� બનાવવી, પેટન�ની �ધારણા, પેટન� �ે�ડ�ગ

ૂ�ફટ ન�નૂા, કદ સેટ ન�નૂા બનાવવા અને ખર�દનાર પાસેથી મ�ંર� લેવી

ુ�ફટ ન�નૂાઓમા ં�ધારણા

ૂકાપડના ન�નૂા, િ��ટના રંગો, ભરતકામ �ડઝાઇનની મ�ંર�

ઉ�પાદન આયોજન, સામ�ી આયોજન અને લાઇન �લાિન�ગ

�થમ પેટન� મા�ટર �ફટ પેટન� તૈયાર કર� છે, પછ� ખર�દનારની �ટ�પણીઓ અને �ફટ ન�નૂા પર �ધુારણા 

ૂઉમેર�ને પેટન� ફર�થી િવકસાવ ેછે. તેની મ�ંર� પછ� જ ચો�સ કદ માટ� પેટન� મા�ટર �ેડ પેટન� તૈયાર થાય 

છે. એકવાર ઓડ�ર ઉ�પાદન માટ� તૈયાર થઈ �ય પછ� તેઓ સ�ંણૂ� કદ �ણેી માટ� પેટન� �ેડ કર� છે.

દર�ક ન�નૂો �ડઝાઇન, �ચૂનો અને ભલામણોને સઘન ર�તે અ�સુર�ને તૈયાર કરવામા ંઆવ ેછે. ન�નૂાઓ 

ૂન�નૂા િવભાગમા ંબનાવવામા ંઆવ ેછે. આ ન�નૂાઓ પછ� ખર�દનારને વ� ુમ�ંર� માટ� મોકલવામા ંઆવ ે

છે.

      નીચેની ��થિતમા ં�ધુારો જ�ર� છે:

ૂ    I.    જો ન�નૂા મ�ંર ન થાય

    ii.    ખર�દનાર �ારા વ� ુકાય�ની ભલામણ કરવામા ંઆવ ેછે

    iii.    કદ સચોટ નથી

    iv.    દર�ક �પેિશ�ફક�શન સામેલ નથી,

   જ�ર� �ધુારો કરવામા ંઆવ ેછે અને ખર�દનારને ફર�થી સબિમટ કરવામા ંઆવ ેછે.

તે જ ર�તે ફાઇબર, િ��ટ, સપાટ�ના �શુોભન િવશ ેસ�ંણૂ� િવગતો સાથ ેકાપડના ન�નૂા ખર�દવામા ંઆવ ેછે. 

ૂલેસ, મણકા વગેર� �વી અ�ય એ�સેસર�ઝ પણ ખર�દવામા ંઆવ ેછે અને મ�ંર� માટ� રાખવામા ંઆવ ેછે. જો 

ૂમ�ંર� મળે, તો જ તે ઉ�પાદનમા ં�ય છે.

ૂ ુ ુઉપરો�ત મ�ંર�ઓ પછ� ઉ�પાદનથી િશિપ�ગ �ધી� ંઆયોજન કરવામા ંઆવ ેછે. સમયસર ઉ�પાદન શ� 

કરવા અને ઓડ�ર સમયસર િશિપ�ગ કરવા માટ� આયોજન જ�ર� છે. સામ�ી �ા�ત કરવી, ઉ�પાદન �મતા, 

લાઇન �લાિન�ગ માટ� પણ આયોજન જ�ર� છે. આ તબ�ે કામ અને જવાબદાર�� ંુ સમયપ�ક પણ 

�યા�યાિયત કરવામા ંઆવ ેછે.
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  ઓડ�ર આપવો

કાપડ, ���સ, એસેસર�ઝ અને પે�ક�ગ સામ�ી માટ� �િતમ ઓડ�ર આપવામા ંઆવ ેછે.

પર��ણ

કાપડ અને અ�ય કાચા માલ� ંુપર��ણ કરવામા ંઆવ ેછે. જ�થાબધં કાપડ માટ� ભૌિતક �ણુધમ�� ંુપર��ણ 

કરવામા ંઆવ ેછે. આ પર��ણ ઇન-હાઉસ પર��ણ �યોગશાળાઓમા ંકર� શકાય છે.

ૂ મ�ંર ન�નૂાનો અ�યાસ

�વૂ�-ઉ�પાદન િમ�ટ�ગ

કામની સામ�ી, કામગીર�નો ભગંાણ, મહ�વ�ણૂ� કામગીર� અને લાઇન સે�ટ�ગ માટ�. ઉ�પાદન તબ�ામા ંસૌથી 

વ� ુકાય��મ ર�તે કપડા� ંુઉ�પાદન કરવા માટ� ��ેઠ ર�તો પણ શોધવી.

ૂએકવાર �વૂ-� ઉ�પાદન (PP) નો ન�નૂો મ�ંર થઈ �ય અને મોટાભાગના ���સ �ા�ત થઈ �ય, પછ� 

વપેાર�ઓ અથવા �ોડ�શન �લાિન�ગ િવભાગ �ોડ�શન ટ�મ, �ણુવ�ા ટ�મ અને સોિસ�ગ ટ�મ સાથ ે�વૂ-�

ઉ�પાદન િમ�ટ�ગ� ંુઆયોજન કર� છે. બધી મહ�વ�ણૂ� �ટ�પણીઓ, અ�સુરવા માટ�ની ���યાઓ, � ંુકર� ંુઅને 

� ંુન કર� ંુતેની ચચા� કરવામા ંઆવ ેછે. PCD (આયોજન �જુબ છે�લી તાર�ખ) અને િશપમે�ટ તાર�ખ� ંુ

સમયપ�ક બધી ટ�મોને જણાવવામા ંઆવ ેછે.

��િૃ�ઓ

��િૃ� 1: વ� ઉ�ોગમા ં�વૂ-� ઉ�પાદન કામગીર�નો �લો ચાટ� બનાવો.

જ�ર� સામ�ી:

1.     A-૩ ચાટ� શીટ

2.   પેન/પે��સલ, માક�ર, રબર

3    . માપપ�ી 

4    . નોટ �કુ



13 

 

A.

1. 

2. 

3. 

 

4. .  

B. 
 

 

 

 

  

 
િવિશ�ટ સીવણ મશીન ઓપર�ટર – ધોરણ XII

 પીએસએસ સે��લ ઇ���ટટ�ટૂ ઓફ વોક�શનલ એ��કુ�શન                                       ભોપાલ

ુ ુપગ�-ંદર-પગ� ં���યા:

1   . ન�કના નાના પાયે કાય�રત વ� ઉ�ોગની �લુાકાત લો.

2. નોટ �કુમા ંએક પછ� એક ઉ�પાદન ��િૃ�ની યાદ� બનાવો.

3. ચાટ� શીટમા ં�મેુળમય ર�તે ��િૃ�ઓનો �લો ચાટ� બનાવો.

4. ચાટ�ને વગ�ખડંમા ંઅથવા �ે��ટકલ લેબમા ં�કૂો.

તમાર� �ગિત તપાસો

ખાલી જ�યાઓ ભરો:

________ �વૂ-� ઉ�પાદન એ ���યાઓ છે �                            શ� કરતા પહલ� ા કરવામા ંઆવ ેછે.

________ કાપડ                           જ��રયાત �જુબ મેળવવામા ંઆવ ેછે.

________ �ક�મત �ગેની શીટ,                           , �મ અને આ�ષુ�ંગક ખચ�ની િવગતો સાથ ે તૈયાર 

કરવામા ંઆવ ેછે. 

ન�નૂા                            િવભાગમા ંબનાવવામા ંઆવ ેછે.________ 

આ ��િૃ�ઓને યો�ય �મમા ંગોઠવો: -

1.   ખર�દનારની �ટ�પણીઓ અ�સુાર �ફટ ન�નૂાઓમા ં�ધુારણા

2.   પેટન� બનાવવી, પેટન�મા ં�ધુારણા, પેટન� �ે�ડ�ગ

3.   ખર�દદારો સાથ ે�લુાકાત

4.   પર��ણ

5.   કપડાની �ક�મત (સ�ંણૂ� ખચ� તેમજ ઉ�પાદન ખચ�)

6.   �વૂ-� ઉ�પાદન િમ�ટ�ગ 

7.   ખર�દનાર માટ� �ારં�ભક ન�નૂાઓનો િવકાસ

8.   કાપડના ન�નૂા, બીટ �મૂ, િ��ટ અને ભરતકામનો િવકાસ

ૂ9.   �ફટ ન�નૂા, કદ સેટ ન�નૂા બનાવવા અને ખર�દનાર પાસેથી મ�ંર� લેવી 

ૂ10.  મ�ંર ન�નૂાનો અ�યાસ

11.  ઉ�પાદન આયોજન, સામ�ી આયોજન અને લાઇન આયોજન

12.  ઓડ�ર આપવો.

��ો:

1.  �વૂ-� ઉ�પાદન કામગીર�નો �લો ચાટ� સમ�વો અને દોરો.

2.  �વૂ-� ઉ�પાદન આયોજન� ંુમહ�વ સમ�વો.
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સ� 3:   સીવણ મશીનના નવા જોડાણો (Attachments)

મશીન ઓપર�ટરને કપડા ઉ�પાદન સબંિંધત મશીનર�મા ંનવીનતમ િવકાસ સાથ ેઅપડ�ટ�ડ  રહવ� ાની જ�ર 

પડ� છે. અ�તન ટ�કનોલો� સાથ ેઘણા નવા મશીનો િવકસાવવામા ંઆ�યા છે પરં� ુતે ખચ�મા ંવધારો કર� છે 

અને કામ કરવાની જ�યાની પણ જ�ર પડ� છે. તેથી ઘણી નવી �િુવધાઓ માટ� જોડાણો (Attachments) 

િવકસાવવામા ંઆ�યા છે �ને ફ�ત સીવણ મશીનો સાથ ેજોડવાના હોય છે. આ જોડાણો િવશ ેિવગતવાર થ� ંુ

�બૂ જ જ�ર� છે. આ જોડાણો ફ�ત �ડઝાઇન બનાવવામા ંજ મદદ કર� છે એ� ંુનથી, પણ સમય અને પૈસાની 

પણ બચત કર� છે.

સીવણ મશીન માટ�ના જોડાણો (Attachments)

�કાર: ગેધ�ર�ગ �ટ (Gathering Foot)

હ�� :ુ હળવા વજનના કાપડમા ંસો�ટ ગેધર (soft gather) બનાવવા માટ�

કાય�: ગેધર ઉ�પ� કરવા માટ� સોયની પાછળ પગ નીચેથી �ચો કરવામા ંઆવ ેછે

�પેિશ�ફક�શન: રફલર (Ruffler) ગેધર ઉ�પ� કરવામા ંમદદ કર� છે

આ�િત 1.2 (a,b,c): ગેધ�ર�ગ �ટ (Gathering Foot)ૃ

�કાર: ¼” સીમ �ટ (Seam Foot)

હ�� :ુ ખાસ કર�ને પેચ વક� માટ� આવ�યક ¼” ના ંટાકંા 

કાય�: પગ પર માગ�દિશ�કા �જુબ સ�ંણૂ� ¼” ના ટાકંા સીવ ેછે

�પેિશ�ફક�શન: આ માગ�દિશ�કા �યા ં¼” ના ટાકંાની જ�ર હોય �યા ંઉપયોગી છે પરં� ુસોયની �લેટ પરના 

કર�લા િનશાનોનો ઉપયોગ કર� શકાતો નથી.

આ�િત 1.3 (a,b,c): ¼” સીમ �ટૃ
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�કાર: ડાિન�ગ �ટ (Darning Foot)

હ�� :ુ �� હ�� ડ એ��ોઇડર� અને ડાિન�ગ માટ�

કાય�: યો�ય ટાકંા બનાવવાની ખાતર� કરો અને �કૂ� ગયેલા ટાકંા અને પક�ર�ગ (puckering) ને ઓ� ંકરો.

�પેિશ�ફક�શન: �� હ�� ડ એ��ોઇડર� શીખનારાઓ માટ� ફાયદાકારક

ૃઆ�િત 1.4 (a,b,c): ડાિન�ગ �ટ

�કાર: બાઈ�ડર �ટ (Binder Foot)

હ�� :ુ �ી-ફો�ડ બાયસ બાઈ��ડ�ગ ટ�પ (pre-folded bias binding tape) અથવા બાયસ ટ�પ (bias tape) ને ટાકંા 

લેવા માટ�

કાય�: સોય �ધુી પહ�ચે તે પહલ� ા ંકાપડની ધાર પર બાઈ��ડ�ગને ફો�ડ કરવા માટ� નાના પોલા નાળચા �વી 

રચના સાથ ે�રૂ� પાડવામા ંઆવ ેછે. તેનો ઉપયોગ �ઝગઝેગ, સીધા અથવા �શુોભન ટાકંા સાથ ેસયંોજનમા ં

કર� શકાય છે

િશ�ફક�શન: ૧૦ મીમી થી ૧૪ મીમી માપની બાયસ ટ�પનો ઉપયોગ કર� શકાય છે.

ૃઆ�િત 1.5 (a,b,c): બાઈ�ડર �ટ

�કાર: ૩-વે કો�ડ�ગ �ટ (૩-Way Cording Foot)

હ�� :ુ ૧,૨ અથવા ૩ બાર�ક દોર�ઓ અથવા દોરા પકડ� રાખવા

કાય�: સ�ંણૂ� ��થિત સાથનેી �ડઝાઇન સરળતાથી બનાવી શકાય છે.

�પેિશ�ફક�શન: દોર�ઓ પર િવિવધ �કારના ટાકંા લઇ શકાય છે. આને નીચે પાયા પર રાખેલ કાપડ પર �કૂ�ને 

કર� શકાય છે �નાથી ઘણો સમય બચે છે.

ૃઆ�િત 1.6 (a,b,c): ૩-વ ેકો�ડ�ગ �ટ
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�કાર: િપન ટક�ગ �ટ (Pin tucking foot)

હ�� :ુ િપન ટક (pin tucks) ની બ�િવધ પ�ં�તઓ (rows) બનાવવા માટ� ૨ મીમી સોય સાથ ે ઉપયોગુ

કાય�: િવિવધ �કારની સામ�ી પર િપન ટક�ગ (Pin tucking) કર� શકાય છે

�પેિશ�ફક�શન: પગની નીચે ખાચંો. આ ઘણી સમાન �તરવાળ� સમાતંર પ�ં�તઓ (rows) ને સીવવામા ં

મદદ કર� છે.

ૃઆ�િત 1.7 (a,b,c): િપન ટ�ક�ગ �ટ

�કાર: બી�ડ�ગ �ટ (Beading Foot) 

હ�� :ુ મણકા અને મોતી પર સીવણ� ંુહળ� ંુકામ કર�ું

કાય�: સેટમા ંબે �ટ છે: ૨ મીમી �યાસ �ધુીના મણકા માટ� સાકંડ� ખાચંાવાળ� �ટ અને ૨.૫-૪ મીમી 

�યાસવાળા મણકા માટ� પહોળ� ખાચંવાળ� �ટ

ુ�પેિશ�ફક�શન: ��હન માટ�ના અને સાજંના વ�ોથી લઈને ક�ઝ�અુલ વ�ો �ધુીના તમામ �કારના વ�ો 

માટ� ઉપયોગી.

ૃઆ�િત 1.8 (a,b,c): બી�ડ�ગ �ટ

�કાર: �રબન/િસ��વન �ટ (Ribbon/sequin foot)

હ�� :ુ �રબન અને િસ��વનને જોડવા

કાય�: ગાઈડ સાથનેો પગ �રબન અથવા િસ��વનને સમાન ઈન�ટુ આપવા માટ� �થાને રાખે છે

�પેિશ�ફક�શન: �રબન જોડાણ ઉપરાતં. સરળ અને કાયા��મક �ો����ગ (drawstring) બનાવવા માટ� સાકંડ� 

�રબન સાથ ેપહોળ� સીડ�ના ટાકંાનો પણ ઉપયોગ કર� શકાય છે.
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ૃઆ�િત 1.9 (a,b,c): �રબન/િસ��વન �ટ

�કાર: પાઇિપ�ગ �ટ (Piping Foot)

હ�� :ુ પાઇિપ�ગ કોડ� બનાવવા માટ�

ુકાય�: પાઇિપ�ગ ટ�પ બનાવતી વખતે કોડ�ને પકડ� રાખવા અને ઢાકંવા માટ� તેને નીચેની બા�એ બે 

ખાચંા સાથ ે�ડઝાઇન કરવામા ંઆ�� ંુછે. તેનો ઉપયોગ પાઇિપ�ગ જોડવા માટ� પણ થઈ શક� છે

�પેિશ�ફક�શન: કોડ�� ંુમહ�મ કદ ૫ મીમી છે.

ૃઆ�િત 1.10 (a,b,c): પાઇિપ�ગ �ટ

�કાર: રફલર �ટ (Ruffler Foot)

હ�� :ુ એક જ હરોળમા ંરફ�સ બનાવવા માટ�

ૂકાય�: તે કાપડને ઝડપથી અને સરળતાથી રફલ અથવા �લીટ કરવાની મ�ંર� આપે છે. તેમા ંરફ�સ 

અને �લી�સના કદમા ંફ�રફાર કરવાની �મતા પણ છે.

�પેિશ�ફક�શન: તેની નવીન �ડઝાઇન તેનો ઉપયોગ �બૂ જ સરળ બનાવ ે છે.
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ૃઆ�િત 1.11 (a,b,c): રફલર �ટ

��િૃ�ઓ

��િૃ� 1: િસલાઈ મશીન પર િવિવધ જોડાણોનો કોલાજ તૈયાર કરો.

જ�ર� સામ�ી:

1. ચાટ� શીટ

2. માક�ર, પે��સલ, રબર

3. માપપ�ી

4. કાતર

5. �દંુર

6. િસલાઈ મશીનના િવિવધ જોડાણોના �ચ�ો

ુ ુપગ�-ંદર-પગ� ં���યા:

1. િવિશ�ટ સીલાઈ મશીનના િવિવધ જોડાણોના �ચ�ો એકિ�ત કરો.

2. કાતરથી �ચ�ોને �બૂ જ સરસ ર�તે કાપો.

3. �ચ�ો ચ�ટાડો અને કોલાજ તૈયાર કરો.

4. તેમને લેબલ કરો.
 

��િૃ� 2: િવિશ�ટ જોડાણોનો ઉપયોગ કર�ને તૈયાર કર�લા ન�નૂાઓની �ોટોટાઇપ ન�નૂા 

ફાઇલ તૈયાર કરો.

જ�ર� સામ�ી:

1. કાપડનો ન�નૂો (7”x7”)

2. ચો�સ હ��  ુમાટ� નવા જોડાણો
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3. સોય અને દોરો.

4. કાતર

5. �દંુર

6. �ે��ટકલ ફાઇલ

ુ ુપગ�-ંદર-પગ� ં���યા:

1.  સ�મા ંઉપર જણા�યા �જુબ દોરાને �ડે  કર�ને મશીન પર જોડાણો સાથ ેસીવણનો અ�યાસ 

કરો.

2.  દર�ક જોડાણનો ચો�સ હ��  ુઓળખો.

3.  દર�ક જોડાણ સાથ ેન�નૂાઓ તૈયાર કરો.

4.  ન�નૂાને �ે��ટકલ ફાઇલમા ંજોડો.

5.  તેમને લેબલ કરો.

6.  આ �િુવધાઓનો ઉપયોગ કર�લા કપડાના �ચ�ો એકિ�ત કરો અને �ે��ટકલ ફાઇલમા ંચ�ટાડો.

 

A.

તમાર� �ગિત તપાસો

ખાલી જ�યાઓ ભરો:

 

B.  

 

 

 

��ો:

1.  સીવણ મશીન માટ�ના અલગ અલગ જોડાણની યાદ� બનાવો.

2.  ઉપરો�ત દર�ક જોડાણનો હ��  ુઅને લા��ણકતાઓ જણાવો.

3. ૃ  આ�િતની મદદથી દર�ક જોડાણનો �િતમ ઉપયોગ સમ�વો.

1.  ________  
 

2. 
 

________

જોડાણનો ઉપયોગ બાયસ બાઇ��ડ�ગ/પાઇિપ�ગ માટ� થાય છે.

રફ�સ જોડાણ �ારા બનાવી શકાય છે. 

3. ________�� હ�� ડ એ��ોઇડર� અને ડાિન�ગ માટ�, �ટનો ઉપયોગ થાય છે.
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i. 2-સોય, ડબલ ચેઇન �ટ�ચ  

ii. 3-સોય, ડબલ ચેઇન �ટ�ચ  
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ુમોડ�લ   2
ફ�ડ ઓફ આમ� (Feed Off Arm) અને બાર ટ�ક 
મશીનો (Bar Tack Machines)

ુમોડ�લ પ�રચય

ફ�ડ ઓફ આમ� (Feed Off Arm) અને બાર ટ�ક મશીનો (Bar Tack Machines) ગારમે�ટ ઉ�ોગના ��ૂયવાન 

અને મહ�વ�ણૂ� મશીનો છે. આ મશીનો ઝડપી કાય� અને �ણુવ�ા��ુત ઉ�પાદન માટ� મદદ�પ થાય છે. આ 

મશીનો િવિવધ �ા��સ �ારા બનાવવામા ંઆવ ેછે. લોક �ટ�ચ/ઓવર-લોક મશીનો (lock stitch/ over-lock 

machines) ની �લુનામા,ં આ મશીનો વ� ુખચા�ળ છે અને તેથી જ, આપણે તેમને લ� ુઅને ��ૂમ કદના 

ઉ�ોગોમા ંજોઈ શકતા નથી. આ મશીનોનો ઓપર�ટર સામા�ય મશીન ઓપર�ટર કરતા વ� ુસાર� કમાણી કર� 

શક� છે. આ �િુનટમા,ં આ બનેં મશીનોના ભાગો અને સચંાલન ���યા િવગતવાર સમ�વવામા ંઆવી છે.

અ�યયન િન�પિ�ઓ

આ મોડ�લુ �ણૂ� કયા� પછ�, તમે આમ કરવા સ�મ બની શકશો:

ફ�ડ ઓફ આમ� મશીનના સચંાલન� ંુિનદશન�  કરો

બાર-ટ�ક મશીનના સચંાલન� ંુિનદશન�  કરો

ુ ુ ુમોડ�લ� ંમાળ�ં

સ� 1: સફ�ડ ઓફ આમ� (Feed Off Arm) મશીન� ંુમહ�વ

સ� 2: બાર ટ�ક મશીન

ુસ� 1:   ફ�ડ ઓફ આમ� (Feed Off Arm) મશીન� ંમહ�વ

ફ�ડ ઓફ આમ� મશીન વા�તવમા ંચેઇન �ટ�ચ (chain stitch) મશીન છે. આ મશીન �ારા, ડ�િનમ અથવા 

ક�નવાસ �વા ભાર� કાપડ પર ટાકંા બનાવી શકાય છે. તેમા ંકાપડને ફો�ડ કર�ને ટાકંા બનાવવાની તક મળે છે.

ુઆ �કાર� ંમશીન િવિવધતામા ંઉપલ�ધ છે �મ ક�:

આ �કારના મશીનનો ઉપયોગ સામા�ય હ��  ુમાટ� કર� શકાતો નથી. તે �બૂ જ મ�� ંુમશીન છે અને તેનો 

ઉપયોગ ��ુય�વ ે ��સ, ડ�િનમ �ક��સ, ડબલ �ટ��ચ�ગ પે��સ, કાય��થળના �િુનફોમ� વગેર� �વા મ�યમથી 

ભાર� વજનવાળા પદાથ�ને સીવવા માટ� થાય છે.
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ૃઆ�િત 2.1: ફ�ડ ઓફ આમ� મશીન

ફ�ડ ઓફ આમ� સીવણ મશીનના િવિવધ ભાગો

ુસોય: તે �બૂ જ બાર�ક પાતળો ધા�નુો �કડો છે �ના એક છેડ� અણી હોય છે અને બી� છેડ� દોરો 

પરોવવા માટ� િછ� અથવા �ખ હોય છે. કાપડમા ંટાકંા લેવા માટ� સોયનો ઉપયોગ થાય છે.

ટ�ક અપ લીવર (Take up Lever): ટ�ક અપ લીવર (Take up Lever)નો ઉપયોગ સીવણ મશીનમા ંદોર� 

ચઢાવવા અને દોરા� ંુતણાવ ��ે ઠ �તર� રાખવા માટ� થાય છે. જો ટ�ક અપ લીવરથી ખોટ� ર�તે દોર� 

ચઢાવવામા ંઆવ ેછે, તો દોરો �થૂંાઈ જશ ેઅને મશીનમા ંફસાઈ જશ.ે

ુટ��શન �ડ�ક (Tension Disc): બે �ત�ખ�ુ  �ડ�ક એકબી�ની સામે બ�હ�ખ�ુ  બા�ઓ સાથ ેજોડાય છે. દોરો 

બનેં વ�ચેથી પસાર થાય છે. દોરા� ંુતણાવ ����ગ અને નટ �ારા ગોઠવવામા ંઆવ ેછે � દબાણ વધાર� 

છે અથવા ઘટાડ� છે.

�ેડ ગાઈડ (Thread Guide): તે ��લૂથી સોય �ધુી �ડેને િનધા��રત ��થિતમા ંરાખે છે.

�ેસર �ટ (Presser Foot): �ેસર �ટ કાપડ પર દબાણ લાવ ે છે �થી તેને સરળતાથી ચા� ુરાખી શકાય 

અને ટાકંામા ંગડબડ કર� શક� તેવી કોઈપણ કરચલીઓને અટકાવી શકાય.

��લૂ િપન (Spool Pin): ��લૂ િપન� ંુ��ુય કાય� દોરા� ંુ��લૂ પકડ� રાખવા� ંુછે.

�ટ�ચ સે�ટ�ગ બોડ� (S�tch Se�ng Board): સીવણ મશીનોના ટાકંાને િનયિં�ત કરવા તેમજ ટાકંાના કદ, ટાકંાના 

�કાર અને ટાકંાની સ�ંયા માટ� પણ તેનો ઉપયોગ મશીનની વત�માન કાય� ��થિત� ંુિનર��ણ કરવા માટ� થાય 

છે.

ૃઆ�િત 2.2 ફ�ડ ઓફ આમ� મશીનના ભાગો
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ુફ�ડ ઓફ આમ� મશીન� ં�ે�ડ�ગ

ુઆ મશીનમા ંબે સોય અને બે �પૂસ� હોવાથી, એક ટાકંો �ણૂ� કરવા માટ� �લ ચાર �ડે  ચાલે છે. �પૂસ� 

માટ� બે �ડે  અને સોય માટ� બે �ડે નો ઉપયોગ થાય છે. �પૂર માટ� નીચેના પગલા ંજ�ર� છે:

ુપગ�-ં1

ચાર�ય �ડે રો�સને �ડે  �ટ��ડમા ંરાખો

ૃઆ�િત 2.3 (a): પગ�-ંુ1

ુપગ�-ં2

ઉપરના �ચ� �જુબ �પૂરમાથંી દોર� પસાર કરો

ૃઆ�િત 2.3 (c): પગ�-ંુ2
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ૃઆ�િત 2.3 (d): પગ�-ંુ3

ુપગ�-ં3

�ચ�મા ંબતા�યા �માણે �ડે  ગાઈડમાથંી દોર� પસાર કરો.

ુપગ�-ં4

�ડે ગાઈડ માથંી દોર� પસાર કરો

ૃઆ�િત 2.3 (e): પગ�-ંુ4

ૃઆ�િત 2.3 (f): પગ�-ંુ6

ુપગ�-ં6
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ુપગ�-ં7

ુપગ�-ં8

ૃઆ�િત 2.3 (g): પગ�-ંુ7

ૃઆ�િત 2.3 (h): પગ�-ંુ8

ૃઆ�િત 2.3 (પગ� ંુ1-8) ફ�ડ ઓફ આમ� મશીન� ંુ�પૂર �ડે�ગ

ુફ�ડ ઓફ આમ� મશીન� ંનીડલ �ે�ડ�ગ

ુપગ�-ં1

ૃઆ�િત 2.4 (a): પગ�-ંુ1
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ુપગ�-ં2

�ડે ગાઇડમાથંી બી� બે દોરા પસાર કરો

ૃઆ�િત 2.4 (b): પગ�-ંુ2

ુપગ�-ં3

ટ��શન �ડ�કમાથંી દોરો પસાર કરો

ુપગ�-ં4

�ડે ગાઇડમાથંી દોરો પસાર કરો

ૃઆ�િત 2.4 (c): પગ�-ંુ3

ૃઆ�િત 2.4 (d): પગ�-ંુ4
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ુપગ�-ં6

અને �તે સોયમાથંી દોરો પસાર કરો

ુપગ�-ં5

ૃઆ�િત 2.4 (e): પગ�-ંુ5

ૃઆ�િત 2.4 (f): પગ�-ંુ6

ૃઆ�િત 2.4 (પગ� ંુ1-6) ફ�ડ ઓફ આમ� મશીન� ંુનીડલ ��ેડ�ગ

ફ�ડ ઓફ આમ� મશીનના ��યા�મક પગલાઓ 

ૂ1.  મોટરને અ��ુળ આવતા વો�ટ�જના �કારને ચકાસીને �લગને �વીચ બોડ� સાથ ેકને�ટ કરો.

2.  �ટ��ચ�ગ માટ� �ડે�ગની ���યા ચા� ુરાખો.

3.  જ��રયાત �જુબ �પૂર સેટ કરો.
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4.  કં�ોલ પેનલમા ંજ�ર� �પેિશ�ફક�શન સેટ કરો.

5.  મશીન ચલાવતા પહલ� ા સોય ગાડ� અને પેડલ મેટ તપાસો.

6.  જ�ર �જુબ ટાકંા માટ�નો સદંભ� લો.

7.  �ળૂ કપડાના સીવવાના ભાગને આગળ ધપાવો.

ુકો�ટક 2.1: ફ�ડ ઓફ આમ� મશીનની ��ય િવશેષતાઓ

�મ 

ન.ં
િવશેષતાઓ

મશીનોના �કાર

2- સોય, ડબલ ચેઇન

 �ટ�ચ

3- સોય, ડબલ ચેઇન

 �ટ�ચ

ટાકંાનો �કાર

ઝડપ

૨-સોય - ૪ દોરા ૩-સોય - ૬ દોરા 

5,000 - 6,000 ટાકંા/િમિનટ 6,000 - 7,000 ટાકંા/િમિનટ

ટાકંાની લબંાઈ 1.0 - 4.0  મીમી 2.0 - 3.6  મીમી

�ેસર �ટ �ટૂંણ �ારા: 10 મીમી �ટૂંણ �ારા: 9 મીમી

��ુય 

િવશષેતાઓ

ચેઇન �ટ�ચ ���યામા ંજ�ર� સચોટ 

િસલાઈ કામગીર� અને ટકાઉ �ફિન�ડ 

સીલાઈ આપે છે. અન�ય �પૂર 

િમક�િનઝમ સાથ ે ઉ�ચ �ડ�ીની 

�સુગંતતા સાથ ે ઉ�ચ �ણુવ�ાની 

સીલાઈ �ા�ત થાય છે. આ મશીન 

��સ અને ડબલ િસલાઈ��ુત  પે�ટ 

ૂસીવવા માટ� ��ેઠ ર�તે અ��ુળ છે.

૧૬-�લાય અને ૧૪ �સ ડ�િનમ 

�ધુીના વધારાના ભાર� વજનને 

સરળ, કાય��મ ર�તે ફ�ડ કરવામા ં

આવ ે છે �નો ઉપયોગ સીલાઈની 

�દર સીલાઈ કરવા માટ� થાય છે. આ 

મશીનનો ઉપયોગ કાય��થળ પરના 

�િુનફોમ�, લેપ સીિમ�ગ ��સ, ભાર� 

વજનવાળા મ�ટ�રયલથી બનેલા 

ડ�િનમ �ક�ટ માટ� થઈ શક� છે. �હપ 

સીિમ�ગમા ં ૧૬-�તર �ધુીના યોક 

પાટ�ને કાય��મ ર�તે સીવી શકાય છે. 

મ�યમથી ભાર� વજનવાળા 

ૂમ�ટ�રયલ માટ� ��ેઠ ર�તે અ��ુળ છે.
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��િૃ�ઓ

��િૃ� 1: ફ�ડ ઓફ આમ� મશીનના �પૂર અને સોય ��ે ડ�ગના ંપગલાઓ પર કોલાજ તૈયાર કરો.

જ�ર� સામ�ી:

1. ચાટ� શીટ

2. માક�ર, પે��સલ, રબર

3. માપપ�ી

4. ફ�ડ ઓફ આમ� મશીનના �પૂર અને સોય ��ેડ�ગના પગલાઓ પરના �ચ�ો

5. કાતર

6. �દંુર

ુ ુપગ�-ંદર-પગ� ં���યા:

1. ફ�ડ ઓફ આમ� મશીનના �પૂર અને સોય ��ેડ�ગ ��ેડ�ગના પગલાઓ પરના �ચ�ો એકિ�ત કરો.

2. �ચ�ોને �બૂ જ સરસ ર�તે કાપો અને કોલાજ તૈયાર કરો.

3. તેમને લેબલ કરો.

4. કોલાજને વગ�ખડં/�ે��ટકલ લેબમા ં�કૂો.

ુ ુપગ�-ંદર-પગ� ં���યા:

��િૃ� 2: ફ�ડ ઓફ આમ� મશીન પર કરવામા ંઆવલેા ન�નૂાઓની �ોટોટાઇપ ન�નૂા ફાઇલ 

તૈયાર કરો.

જ�ર� સામ�ી:

1. કાપડનો ન�નૂો

2. ફ�ડ ઓફ આમ� મશીન

3. સોય અને દોરો

4. કાતર

5. �દંુર

6. �ે��ટકલ ફાઇલ

 

 

ુ ુપગ�-ંદર-પગ� ં���યા:

1. સ�મા ંઉપર જણા�યા �જુબ દોરાને ચઢાવીને ફ�ડ ઓફ આમ� મશીન પર સીવણ �ે��ટસ કરો.

ુ2. ન�નૂા �ણૂ� કરો અને �યવહા� ફાઇલમા ંપે�ટ કરો.
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3. તેમને લેબલ કરો.

ુ4. ફ�ડ ઓફ આમ� મશીનનો ઉપયોગ થાય છે તેવા કપડાના �ચ�ો એકિ�ત કરો અને તેને �યવહા� 

ફાઇલમા ંપે�ટ કરો.

 

 

 તમાર� �ગિત તપાસો

ખાલી જ�યાઓ ભરો:

1.  ફ�ડ ઓફ આમ� મશીનના �પૂર અને સોયને �ડે  કરવાના પગલા ંસમ�વો.

2.  ફ�ડ ઓફ આમ� મશીનની ઓપર��ટ�ગ ���યા સમ�વો.

3.  ફ�ડ ઓફ આમ� મશીનના ભાગો સમ�વો.

1.  ________  
 

2. 
 

________

ુફ�ડ ઓફ આમ� મશીનમા ંબે સોય અને બે �પૂસ� હોય છે, તેથી �લ                        દોરા એક 

ટાકંો �ણૂ� કરવા માટ� ચાલે છે

આમ� મશીન� ંુફ�ડ ખર�ખર એક                           મશીન છે.
 

3. 

��ો:
 

________��લૂથી સોય �ધુી �ડેને                          ��થિતમા ંરાખે છે.
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Fig. 2.5: Bar-tacking machine 
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સ� 2:   બાર-ટ�ક (Bar-Tack) મશીન

ુબાર-ટ��ક�ગ એ કાપડ અને કાપડ ઉ�ોગો �ારા કપડા,ં રમતગમતના સાધનો, ગણવશે મા ંતણાવ �બ�� (���સ 

પોઇ�ટ)ને મજ�તૂ કરવા માટ� ઉપયોગમા ંલેવાતી એક �કારના ટાકંા છે. બાર-ટ�ક ટાકંા એક ��ુત �ઝગઝેગ 

પેટન� છે � કાટ�ણેૂ �નુરાવિત�ત થાય છે. તે સીવલેા ઉ�પાદનોને મજ�તૂ બનાવ ેછે અને સીલાઈમાથંી ફાટવા 

ુસામે �િતરોધક બનાવ ે છે. ���સ પોઇ�ટ એ એવા �બ��ઓ અથવા િવ�તારો છે �યા ંકપડા સીલાઈ અથવા 

ફા�ટનર પર ખ�ચાણ પેદા કરશ.ે

ુબાર-ટ�ક મશીન� ંમહ�વ અને ઉપયોગ

��ુય�વ ે તેનો ઉપયોગ બે�ટ �પૂ બનાવવા, �ખ�સાના છેડા પર અને બટનહો�સના છેડા બધં કરવા માટ� 

થાય છે �થી વ� ુતાકાત મળે. આ મશીન �ારા ઓપર�ટર ��ૂસ બનાવી શક� છે અને �ખ�સાના છેડાને મજ�તૂી 

આપી શક� છે.

બાર-ટ�ક સીવણ મશીનના ભાગો

ુસોય: તે ધા�નુો �બૂ જ બાર�ક પાતળો �કડો છે �ના એક છેડ� અણી હોય છે અને બી� છેડ� દોરો પરોવવા 

માટ� િછ� અથવા �ખ હોય છે. કપડામંા ંટાકંા લેવા માટ� સોયનો ઉપયોગ થાય છે.

ટ�ક અપ લીવર: ટ�ક અપ લીવરનો ઉપયોગ સીવણ મશીનમા ં��ેડ�ગ માટ� અને દોરા� ંુતાણ ��ેઠ �તર� રાખવા 

માટ� થાય છે. જો ટ�ક અપ લીવર ખોટ� ર�તે �ડે કરવામા ંઆવ,ે તો દોરો �થૂંાઈ જશ ેઅને મશીનમા ંફસાઈ 

જશ.ે

ુટ��શન �ડ�ક: બે �ત�ખ�ુ  �ડ�ક એકબી�ની સામે બ�હ�ખ�ુ  બા�ઓ સાથ ેએકસાથ ે�કૂવામા ંઆવ ેછે. દોરો બનેં 

વ�ચે પસાર થાય છે. દોરા� ંુતાણ ����ગ અને નટ �ારા ગોઠવવામા ંઆવ ેછે � દબાણ વધાર� છે અથવા ઘટાડ� 

છે.
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બો�બન વાઇ�ડર: ખાલી બો�બન પર દોરા વાઇ�ડ કરવા માટ� બો�બન વાઇ�ડરનો ઉપયોગ થાય છે. બોબીન 

વાઇ�ડર મશીનની ટોચ પર, આગળ અથવા છેડ� મળ� શક� છે.

બો�બન વાઇ�ડર: ખાલી બો�બન પર દોરા વાઇ�ડ કરવા માટ� બો�બન વાઇ�ડરનો ઉપયોગ થાય છે. બોબીન 

વાઇ�ડર મશીનની ટોચ પર, આગળ અથવા છેડ� મળ� શક� છે.

�ેડ ગાઇડ: તે ��લૂથી સોય �ધુી �ડેને િનધા��રત ��થિતમા ંરાખે છે.

�ેસર �ટ: �ેસર �ટ કાપડ પર દબાણ લાવ ેછે �થી તે સરળતાથી પસાર થાય અને ટાકંાને બગાડ� શક� તેવી 

કોઈપણ કરચલીઓથી બચી શકાય.

��લૂ િપન: ��લૂ િપન� ંુ��ુય કાય� �ડેના ��લૂને પકડ� રાખવા� ંુછે.

�ટ�ચ સે�ટ�ગ બોડ� : સીવણ મશીન પર ટાકંા તેમજ ટાકંાના કદ, ટાકંાના �કાર અને ટાકંાની સ�ંયાને િનયિં�ત 

કરવા માટ� તેનો ઉપયોગ મશીનની વત�માન કાય� ��થિત� ંુિનર��ણ કરવા માટ� પણ થાય છે.

�ે�ડ�ગના પગલાં

ુપગ�-ં1

�ડે �ડ�કમા ંબે �ડે  રોલ રાખો

ુપગ�-ં2

ટ��શન �ડ�કમાથંી �ડે પસાર કરો

ૃઆ�િત 2.7 (a): પગ�-ંુ1

ૃઆ�િત 2.6 (a,b): બાર-ટ��ક�ગ મશીનના ભાગો
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ુપગ�-ં3

નીચે આપેલા �ચ� �જુબ �ડે  પસાર કરો

ુપગ�-ં4

નીચે આપેલા �ચ� �જુબ �ડે  પસાર કરો

ુપગ�-ં5

�ચ�ને અ�સુરો અને તે �જુબ �ડે  ખસેડો

ૃઆ�િત 2.7 (d): પગ�-ંુ4

ૃઆ�િત 2.7 (c): પગ�-ંુ3

ૃઆ�િત 2.7 (b): પગ�-ંુ2
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ુપગ�-ં6

�ડે પસાર કરો �ડે માગ�દિશ�કામાથંી

ુપગ�-ં7

�ડે બારમાથંી �ડે પસાર કરો

ુપગ�-ં8

સોયમાથંી �ડે પસાર કરો

ૃઆ�િત 2.7 (g): પગ�-ંુ7

ૃઆ�િત 2.7 (f): પગ�-ંુ6

ૃઆ�િત 2.7 (e): પગ�-ંુ5
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ૃઆ�િત 2.7 (h): પગ�-ંુ8

ૃઆ�િત 2.7 (પગ� ંુ1-8): બાર-ટ��ક�ગ મશીન� ંુ��ેડ�ગ

બાર-ટ�ક મશીનના સચંાલન માટ�ના પગલાં

બાર-ટ�ક મશીન ચલાવતા પહલ� ા, શીખવવામા ંઆવતા ક�ટલાક ટ�કિનકલ ગોઠવણો નીચે આપેલ છે:

1. �ળૂ�તૂ મશીનની �ે��ટસ

2. ટ�કિનકલ �પેિશ�ફક�શન

3. સોય� ંુઇ��ટોલેશન

4. સોય બારની �ચાઈની ગોઠવણ

1.   �ળૂ�તૂ મશીનની �ે��ટસ: ગોઠવણ� ંુ�દશન�  કરો અને પછ� ઓપર�ટરોને મશીન પર �ે��ટસ કરવા� ંુ

કહો.

2.  ટ�કિનકલ �પેિશ�ફક�શન: સ� દરિમયાન મશીનર� સ�લાયર �ારા આપવામા ં આવલે �ચૂના 

માગ�દિશ�કાનો ઉપયોગ કરો.

ુ3.   સોય� ંઇ��ટોલેશન: ખાતર� કરો ક� બધા ઓપર�ટરો સોય ઇ��ટોલ કરવાની ���યાને સમ� શક� છે.

4.   સોય બારની �ચાઈની ગોઠવણ: યો�ય ગોઠવણ માટ�ની �ે��ટસ કરવી જ�ર� છે. મશીન પર સીવણનો 

અ�યાસ પણ જ�ર� છે.

સચંાલન માટ�ના પગલા:ં

ૂ1. મમોટરને અ��ુળ વો�ટ�જના �કારને ચકાસીને �લગને �વીચ બોડ� સાથ ેજોડો.

2. િસલાઈ માટ� �ડે�ગની ���યા ચા� ુરાખો.

3. યો�ય ��થિતમા ંબેસો અને મશીન ચા� ુકરો.

4. હવ ેબોબીન વાઇ�ડર માટ� �ડે�ગ કરવા� ંુછે.

5. બોબીન વાઇ�ડર પર બોબીન ઠ�ક કરો અને �ડે વાઇ��ડ�ગ કરો.

6. બોબીન વાઇ�ડરમાથંી બોબીન કાઢો અને તેને બોબીન ક�સમા ંઠ�ક કરો અને તેને બોબીન ક�સ હો�ડરમા ં

�કૂો
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7. કં�ોલ પેનલમા ંબાર ટ��ક�ગની જ�ર� �પેિશ�ફક�શન �જુબની લબંાઈ અને પહોળાઈ, ટાકંાની કડકતા અને 

ગિત વગેર� સેટ કરો.

8. મશીન ચલાવતા પહલ� ા સોય ગાડ� અને પેડલ મેટ માટ� તપાસ કરો.

9. �ળૂ કપડાના �ચ��ત િવ�તારમા ંટાકંા લેવા� ંુચા� ુરાખો.

બાર-ટ�ક મશીનોના ફાયદા

1. આ મશીનોમા ંએ��લક�શન સો�ટવરે પર ડ�ટા �ાઉ�ઝ�ગ અને સપંાદન કર� શકાય છે � શલૈી (�ટાઇલ) 

મા ંઝડપી ફ�રફાર કરવામા ંમદદ કર� છે.

ૂ2. �ંકા-દોરા રોકવાથી બાર-ટ��ક�ગ િવભાગો પર નરમ અને સરળ કપડાની અ��ુિૂત મળે છે �યા ંસીધા 

�વચા સપંક� હોય છે. દા.ત. �ડરગામ���સ અને ટ��ક ટોપ.

ુ3. મશીનની શ�આત, બધં, �ડે-��િમ�ગ અને ઓટોમે�ટક �ેસર �લ��ટ�ગ �પીડ �લ સમયચ�ને ન�ધપા� 

ર�તે ઘટાડ� છે.

4. સીવણ� ંુકદ સરળતાથી બદલી શકાય છે.

5. મા�ય ર�તે ઉપયોગમા ંલેવાતા પેટન�ને એક જ મા�ય સચંાલનથી ઇ��છત પેટન�મા ંબદલી શકાય છે.

ુકો�ટક 2.2: બાર-ટ�ક મશીનોની અ�તન �િવધાઓ

િવશેષતા �પેિશ�ફક�શન

ઉપયોગીતા

સીવણ ઝડપ

સીવણ �ે�

સીવણ લબંાઈ

કામ �લે�પની �લ�ટ

�કૂ

મેમર� �મતા

�ટા�ડડ�, ભાર� વજન, �થેૂંલી સામ�ી

2700- 3200 STI / િમિનટ

૩૦ મીમી (લબંાઈ) × ૪૦ મીમી (પહોળાઈ)

૦.૧ થી ૧૦ મીમી (૦.૧ મીમી �ટ�પ)

�ટા�ડડ� 14 મીમી (17 મીમી �યાર� �રવસ�-રોટ�શન

 સોય-અપ ફં�શન)

�ટા�ડડ� શટલ �ક / લા� શટલ �કૂ ૂ

ુ20,000 ટાકંા �ધી
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િવશેષતા �પેિશ�ફક�શન

મહ�મ. �માણ�તૂ 

પેટન�ની સ�ંયા
૫૧ પેટન�

ુઇન�ટ કર� શકાય તેવા

ડ�ટાની સ�ંયા
મહ�મ 200 પેટન�

��િૃ�ઓ

��િૃ� 1: બાર-ટ�ક મશીનના �ડે�ગ �ટ�પ પર ચાટ� તૈયાર કરો.

જ�ર� સામ�ી:

1. ચાટ� શીટ

2. માક�ર, પેન, પે��સલ

3. રબર

4. માપપ�ી

5. બાર-ટ�ક મશીન� ંુ�ચ�

1. ચાટ� શીટમા ંબાર-ટ�ક મશીન� ંુ�ચ� પે�ટ કરો.

2. બાર-ટ�ક મશીનની �ડે�ગ ���યા લખો.

3. બાર-ટ�ક મશીનના િવિવધ ભાગોની યાદ� બનાવો.

4. તેમને લેબલ કરો.

ુ ુપગ�-ંદર-પગ� ં���યા:

��િૃ� 2: બાર-ટ�ક મશીનના �ોટોટાઇપ સે�પલની ફાઇલ તૈયાર કરો.

જ�ર� સામ�ી:

1. બાર-ટ�ક મશીન

2. કાપડના ન�નૂા (7” x 7”)

3. સોય, દોરો

4. કાતર

5. પેન, માક�ર, પે��સલ

6. પમાપપ�ી

7. �દંુર

ુ ુપગ�-ંદર-પગ� ં���યા:
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1. કાપડના ન�નૂા પર બાર-ટ�ક મશીન પર સીવણ �ે��ટસ કરો

2. બાર-ટ�ક મશીન �ારા કરવામા ંઆવતી સીલાઈ ઓળખો

3. ન�નૂો તૈયાર કરો, �ણૂ� કરો અને �ે��ટકલ ફાઇલમા ંચ�ટાડો

4. તેમને લેબલ આપો

5. બાર-ટ�ક મશીનનો ઉપયોગ થાય છે તેવા કપડાના �ચ�ો એકિ�ત કરો અને �ે��ટકલ ફાઇલમા ંચ�ટાડો

 

B.  

 

 

 

 
 

તમાર� �ગિત તપાસો

1.  બાર-ટ�ક મશીનના �ડે�ગ �ટ��સ (threading steps) સમ�વો.

2.  બાર-ટ�ક મશીનના ંસચંાલનની ���યા સમ�વો.

3.  બાર-ટ�ક મશીનના ભાગો સમ�વો.

1.  

________  

 

2. 
 

________

ફબાર-ટ�ક મશીનનો ઉપયોગ બે�ટ �પૂ બનાવવા માટ�, �ખ�સાના છેડા પર - વ� ુતાકાત આપવા 

માટ� અન ે                        ના છેડા બધં કરવા માટ� થાય છે.

ટાકંાને િનયિં�ત કરવા માટ�                           બોડ�નો ઉપયોગ થાય છે. 

3. 

��ો:
 

________સીવણ મશીનમા ં                          �ડે �ગ માટ� વપરાય છે.

 

A.    ખાલી જ�યાઓ ભરો:
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ુમોડ�લ   3
�લેટ લોક મશીન (Flat Lock Machine), �લાઇ�ડ
�ટ�ચ મશીન (Blind Stitch Machine), �ફિનિશ�ગ 
મશીનો (Finishing Machines) અને અ�ય સાધનો

ુમોડ�લ પ�રચય

�લેટ લોક એ ઇ�ટરલોક મશીન છે અને �થૂંલેા કપડામા ંવપરાય છે. �લાઇ�ડ ��ટચ મશીનનો ઉપયોગ હિ� મ�ગ 

અને ફ�િસ�ગ જોડવા માટ� થાય છે અને તે �ઘુડ અને સ�ંણૂ� દ�ખાવ આપવામા ં�બૂ જ સચોટ છે. આ બનંે 

મશીનો કપડાના ઉ�પાદનમા ંમહ�વ�ણૂ� છે. આ બનેં મશીનો કપડાના ઉ�પાદન દરિમયાન ગારમે�ટ �ફિનિશ�ગ 

(garment finishing) મા ંઉપયોગી છે. આ મશીનો અ�યતં ઝડપી અને કાય��મ છે. આ િસવાયના �ફિનિશ�ગ 

ૂ��સ ફ��ુઝ�ગ (fusing) અને ઇ�ી છે �ની પણ અહ� ચચા� કરવામા ંઆવી છે. આ મશીનોના ભાગો, ઓપર��ટ�ગ 

���યા અને ન�નૂા બનાવવા તે આ �િુનટનો ��ુય ભાગ છે � િવ�ાથ�ઓને ગારમે�ટ મે��ફુ��ચ�ર�ગ 

ઉ�ોગોમા ંતેમના ઉપયોગથી વાક�ફ કર� છે

અ�યયન િન�પિ�ઓ
આ મોડ�લુ �ણૂ� કયા� પછ�, તમે આમ કરવા સ�મ બની શકશો:

�લેટ લોક મશીનની િસલાઈ ���યા ઓળખો

�લાઇ�ડ �ટ�ચ િસલાઈ મશીનની ઓપર��ટ�ગ િસ�ટમ ઓળખો

ુ ુ ુમોડ�લ� ંમાળ�ં

સ� 1: �લેટ લોક મશીન (Flat Lock Machine)

સ� 2: �લાઇ�ડ �ટ�ચ મશીન (Blind Stitch Machine)

�ફિનિશ�ગ મશીનો અને અ�ય સાધનો ઓળખો અને ચલાવો

સ� 3: �ફિનિશ�ગ મશીનો (Finishing Machines) અને સાધનો

સ� 1:   �લેટ લોક મશીન (Flat Lock Machine)

�લેટ લોક મશીનોનો ઉપયોગ ઇ�ટરલો�ક�ગ માટ� થાય છે. �લેટ લોક મશીનમા ં2 અથવા 3 સોય હોય છે. તેનો 

ઉપયોગ ��ુય�વ ે �થૂંલેા વ�ોમા ંથાય છે પરં� ુતેનો ઉપયોગ અ�ય સામ�ી માટ� પણ થઈ શક� છે. 

ુઇ�ટરલો�ક�ગ �બ��ઓ પર ટોચની સપાટ� સીધી ટાકંાની સમાતંર હરોળ �વી દ�ખાય છે અને નીચેનો ભાગ 

��ૂસ �વો દ�ખાય છે, � નીચે વળેલી કાચી ધારને 'ઢાકં�' લે છે. ટાકંો સામ�ીમાથંી પસાર થતી સોય �ારા 

ુ ુનીચેની બા�એ ઇ�ટર �િૂપ�ગ અને ઉપરની બા�એ ઇ�ટરલો�ક�ગ બનાવવામા ંઆવ ેછે;. સૌથી �ળૂ�તૂ કવર 
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ુ ુ ુટાકંામા ંકાપડના સપાટ �કડાના છેડા  પર '�ધી' બા�એ ફો��ડ�ગ અને જમણી બા�થી કવર ટાકંો, નીચે 

છેડાને પકડવાનો સમાવશે થાય છે. �લેટ લોક મશીનો િવિશ�ટ, હાઇ-�પીડ મશીનો છે. આ મશીનો અ�યતં 

ઝડપી અને કાય��મ હોય છે

ૃઆ�િત 3.1 :�લેટ લોક મશીન

તે બે વઝ�નમા ંઉપલ�ધ છે

1. �લેટબેડ �લેટ લોક (Flatbed flat lock): તેનો ઉપયોગ કપડાના ��ુય ભાગ માટ� થાય છે.

2. િસ�લ�ડર બેડ �લેટ લોક (2. Cylinder bed flat lock): તેનો ઉપયોગ �થૂંલેા વ�ોની �લીવ અને 

ત�ળયાના ંછેડા ઓટવા અને �શુોભન હ��  ુમાટ� કપડાના કોઈપણ ભાગને સીવવા માટ� થાય છે.

1. �ડે ગાઈડ (Thread Guide): તે ��લૂથી સોય �ધુી દોરાને િનધા��રત ��થિતમા ંરાખે છે. દોરાને �ચૂં�યા 

વગર અને યો�ય તણાવ પર મશીન �ારા ફ�ડ કરવા માટ� પણ �દશામાન કર� છે.

2. આઇ ગાડ� (Eye guard): આનો ઉપયોગ સીવણ હ��  ુમાટ� વપરાતી સોયથી �ખોના ર�ણ માટ� થાય છે.

3. �ડે ટ��શન ����ગ ક�પ (Thread Tension Spring Cap): દોરા� ંુખ�ચાણ આ ક�પ �ારા ગોઠવવામા ંઆવ ે

છે, � દબાણ વધાર� છે અથવા ઘટાડ� છે.

4. ફ�ડ ડોગ (Feed Dog): આમા ંસોય �લેટની નીચે ફ�ટ કર�લા દાતંનો સ�હૂ હોય છે. તે સીવણ કરતી 

વખતે કાપડને આગળ ખસેડવામા ંમદદ કર� છે.

5. સોય (Needle): સોયથી ટાકંા લેવા માટ� કાપડમાથંી ઉપરના દોરા� ંુવહન કર� છે. ચો�સ ટાકંાની 

જ��રયાતો માટ� ખાસ સોય ઉપલ�ધ હોય છે.

6. ઓઇલ ક�પ (Oil Cap): ઓઇલ ક�પ� ંુ�ાથિમક કાય� તેલના ભડંારને સીલ કરવા� ંુછે. લીક�જ અથવા 

"�લો બાય" અટકાવવા માટ� સાર� ઓઇલ ક�પ. ખોવાયેલી અથવા ખામી��ુત ઓઇલ ક�પ તેલના 

�કુસાન� ંુકારણ બની શક� છે � મશીનને �કુસાન પહ�ચાડ� છે.

7. �� ગોઠવવો (Adjusting screw): ટાકંાની લબંાઈને િનયિં�ત કરવા માટ� આ ��ને કડક અને ઢ�લો કરો.

8. સ�ેસર આમ� (Presser arm): આ એક એવો ભાગ અથવા બાર છે � �ેસર �ટ અને �ેસર �ટ �રલીઝને 

પકડ� રાખે છે. 

�લેટ લોક મશીનના ભાગો
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9. �ેસર �ટ (Presser Foot:): �યાર� નીચે કરવામા ંઆવ ે�યાર� કાપડને મજ�તૂ ર�તે િનધા��રત ��થિતમા ં

રાખવા માટ� તે �ેસર આમ� સાથ ેજોડાયેલ હોય છે. તે ફ�ડ ડોગ સાથ ેમશીન �ારા કાપડને સમાન ર�તે 

ખસેડવા માટ� કામ કર� છે.

10. �ેસર �ટ �રલીઝ (10. Presser foot release): �ેસર �ટને ઉપર અને નીચે કરવા માટ� �ેસર આમ� સાથ ે

લીવર જોડાયેલ હોય છે. �યાર� �ેસર �ટ ઉપાડવામા ંઆવ ેછે, �યાર� ટ��શન �ડ�ક �ટ� �ય છે, અને 

કાપડ મશીન �ારા ફ�ડ થશ ેનહ�.

ુ�લેટ લોક મશીન� ં�ે�ડ�ગ

ુપગ�-ં1

દોરાના કોનને બાર પર �કૂો

ૃઆ�િત 3.2 (a): પગ�-ંુ1

ુપગ�-ં2

�ડે બારમાથંી દોરો પસાર કરો

ુપગ�-ં3

ૃઆ�િત 3.2 (b): પગ�-ંુ2

�ડે ગાઈડમાથંી દોરો પસાર કરો.

ૃઆ�િત 3.2 (c): પગ�-ંુ3

ુપગ�-ં4
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દોરાને ટ��શન �ડ�કમા ંપસાર કરો.

ૃઆ�િત 3.2 (d): પગ�-ંુ4

ુપગ�-ં5

�ડે ગાઈડમાથંી પસાર કરો

ૃઆ�િત 3.2 (e): પગ�-ંુ5

ુપગ�-ં6

દોરાને �ડે ટ�કઅપ લીવરમાથંી પસાર કરો.

ૃઆ�િત 3.2 (f): પગ�-ંુ6

ુપગ�-ં7
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દોરાને સોયમાથંી પસાર કરો.

ૃઆ�િત 3.2 (g): પગ�-ંુ7

ુપગ�-ં8

પગ�-ંુ9

પગ�-ંુ10

ૃઆ�િત 3.2 (h): પગ�-ંુ8

ૃઆ�િત 3.2 (i): પગ�-ંુ9
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ૃઆ�િત 3.2 (j): પગ�-ંુ10

ૃઆ�િત 3.2 (k): પગ�-ંુ11

પગ�-ંુ11

ૃઆ�િત 3.2 (પગ� ંુ1-11): �લેટ લોક મશીન �ડે �ગ

ૂ1. થમોટરને અ��ુળ આવતા વો�ટ�જના �કારને ચકાસીને �લગને �વીચ બોડ� સાથ ેજોડો.

2. �ટ��ચ�ગ માટ� �ડે�ગની ���યા ચા� ુરાખો.

3. થજ�ર �જુબ �પૂર સેટ કરો

4. યો�ય ��થિતમા ંબેસો અને મશીન ચા� ુકરો.

5. કં�ોલ પેનલમા ં�લેટ લોક�ગ/�િૂપ�ગની જ�ર� લબંાઈ અને પહોળાઈ, �ટ�ચ ટાઈટનેસ અને �પીડ વગેર� 

સેટ કરો.

6. મશીન ચલાવતા પહલ� ા સોય ગાડ� અને પેડલ મેટ તપાસો.

7. નળાકાર બેડ પર કાપડ રાખો અને �ળૂ કપડાના �ચ��ત િવ�તારમા ંટાકંા લેવા� ંુચા� ુરાખો. 

�લેટ લોક મશીનના સચંાલન માટ�ના પગલાં
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ુકો�ટક ન.ં 3.1: �લેટ લોક મશીનની અ�તન �િવધાઓ

િવશેષતા �પેિશ�ફક�શન

�કાર

સીવણ ઝડપ

ુસોય� ંકદ

ટાચંણીની લબંાઈ

સામ�ી

�લેટ અને િસ�લ�ડર બેડ

2500- 6000 STI / િમિનટ

9,11,14,16,18,20,21

૧ થી ૧.5 મીમી

��ુય�વ ે �થૂં�ે ું

 

 

 

 

��િૃ�ઓ

��િૃ� 1: �લેટ લોક મશીન સબંિંધત એક નાનો શ�દકોશ (2૦ શ�દોનો) તૈયાર કરો.

જ�ર� સામ�ી:

1. A3 સાઈઝ ચાટ� શીટ

2. પેન/પે��સલ

3. માપપ�ી 

4. રબર

5. કાતર

1. એક નાનો શ�દકોશ તૈયાર કરવા માટ� ચાટ� શીટ કાપો

2. �લેટ લોક મશીન સબંિંધત શ�દકોશ શ�દો માટ�ના 2૦ શ�દો ઓળખો

3. શ�દકોષમા ંશ�દો અને શ�દનો અથ � લખો.

ુ ુપગ�-ંદર-પગ� ં���યા:

��િૃ� 2: �લેટ લોક મશીન �ારા ન�નૂાઓ તૈયાર કરો.

જ�ર� સામ�ી:

1. �લેટ લોક મશીન

2. કાપડના ન�નૂા (7” x 7”)
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ુ ુપગ�-ંદર-પગ� ં���યા:

3. સોય, દોરો

4. કાતર

5. પેન, માક�ર, પે��સલ

6. પમાપપ�ી

7. �દંુર

8. �ે��ટકલ ફાઇલ

 

 

 

 

 

 

 

 

1. �લેટ લોક મશીન પર સીવણ �ે��ટસ કરો

2. �લેટ લોક મશીન �ારા કરવામા ંઆવતી સીલાઈને ઓળખો.

3. ન�નૂાઓ બનાવો અને ફાઇલમા ંચ�ટાડો.

4. તેમને લેબલ આપો

5. � કપડામા ં�લેટ લોક મશીનનો ઉપયોગ થાય છે તેના �ચ�ો એકિ�ત કરો અને �ે��ટકલ ફાઇલમા ં

ચ�ટાડો.

 

B.  

 

 

 

 
 

તમાર� �ગિત તપાસો

1.  �લેટ લોક મશીનના �ડે �ગ �ટ�પ સમ�વો.

2.  �લેટ લોક મશીનના ંસચંાલનની ���યા સમ�વો.

3.  �લેટ લોક મશીનના ભાગો સમ�વો.

1.  ________   

2. 
 

________

�લેટ લોક મશીનનો ઉપયોગ માટ� અને                        વ�ોમા ંથાય છે.

સીવણ કરતી વખતે �ખોના ર�ણ માટ�                            વપરાય છે. 

3. 

��ો:

 

________                          બેડ �લેટ લોકનો ઉપયોગ �થૂંલેા કપડાની બાયંો અને નીચેના છેડાને 

ઓટવા માટ� થાય છે  

A.    ખાલી જ�યાઓ ભરો:
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સ� 2:  �લાઇ�ડ �ટ�ચ મશીન (Blind Stitch Machine)

ુ�થૂંલેા કપડાના ટાકંા માટ� �લાઇ�ડ �ટ�ચ મશીનનો ઉપયોગ થાય છે. અહ� કપડાની સીધી બા� પર ટાકંા 

અ��ય હોય છે. વકૈ��પક ર�તે, મશીનને વકૈ��પક ટાકંા પર કાપડ ઉપાડવા માટ� અને ટાકંા છોડવા માટ� સેટ 

કર� શકાય છે, પરં� ુઆ સે�ટ�ગ ટાકંાની ��થરતાને અસર કર� છે

આ મશીન કપડાને �લાઇ�ડ હિ� મ�ગ કરવાની વાત આવ ે�યાર� સમય બચાવ ે છે. મશીનમા ંખાસ �લાઇ�ડ હમ�  

�ટ બદ�યા પછ� અને �લાઇ�ડ હમ�  �ટ�ચ પસદં કયા� પછ�, તે એક સરસ �લાઇ�ડ હમ�  બનાવી શક� છે પરં� ુ

તમારા કપડા પર એક સ�ંણૂ� અ��ય ર�તે છેડો ઓટવા માટ� આ કાય�ને ઘણી �ે��ટસની જ�ર પડ� છે

�લાઇ�ડ �ટ�ચ મશીન પરંપરાગત સીવણ મશીનની સોયની ગિત ઉપર અને નીચે કરવાને બદલે સોયની 

ુ ુબા�થી બા� તરફ ગિત કર�ને ટાકંા બનાવ ેછે. આ એકમા� મશીન છે � આ ર�તે ટાકંા બનાવી શક� છે. એક ક� 

બે દોરાનો ઉપયોગ કર� શકાય છે. આ મશીન માટ� ��ુય�વ ે વ� સોયનો ઉપયોગ થાય છે. કાપડની સામેની 

ુબા�એ ટાકંા દ�ખાતા નથી. જો બે દોરાનો ઉપયોગ કરવામા ંઆવ ેતો ટાકંા વ� ુ�રુ��ત હોય છે. ��ુય�વ ે તેનો 

ઉપયોગ હિ� મ�ગ અને ફ�િસ�ગ જોડાણો માટ� થાય છે. કાપડને બે નાના લબંચોરસ �ડ�ક વ�ચે રાખવામા ંઆવ ેછે 

ુ� લબંાઈની �દશામા ંચાલે છે અને સીવણ મશીન ફ�ડ ડો�સ �� ંુકાય� કર� છે. મશીનની બા�મા ંએક ના� ંુ

ુલીવર છે � કપડાને ધ�ો માર�ને ફ���કને �થાને રાખે છે. �મ �મ સોય બા� તરફ ફર� છે તેમ કાપડને �ેસ 

ુ ૃકરવામા ંઆવ ેછે અને પકડવામા ંઆવ ેછે � આગળની બા�એ ��યમાન ટાકંો બનાવ ે છે અને પાછળની 

ુબા�એ �લાઇ�ડ �ટ�ચ (અ��ય) બનાવ ેછે

�લાઇ�ડ �ટ�ચ મશીનના ભાગો:

ૃઆ�િત 3.3: �લાઇ�ડ �ટ�ચ મશીન
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��લૂ િપન (Spool pin): ર�લને પકડ� રાખવા માટ� તે મશીનના હાથની ટોચ પર ફ�ટ કરવામા ંઆવ ેછે.

�ેડ ગાઈડ  (Thread guide): તે ��લૂથી સોય �ધુી દોરાને િનધા��રત ��થિતમા ંરાખે છે.

ુટ��શન �ડ�ક (Tension disc): બે �ત�ખ�ુ  �ડ�ક એકબી�ની સામે બ�હ�ખ�ુ  બા�ઓ સાથ ેરાખવામા ંઆવ ેછે. 

દોરો બનેં વ�ચેથી પસાર થાય છે. દોરા� ંુખ�ચાણ નાના ����ગ અને નટ �ારા ગોઠવવામા ંઆવ ેછે � 

જ��રયાત �જુબ દબાણ વધાર� છે અથવા ઘટાડ� છે.

ટ�ક અપ �લવર (Take up lever): તે મશીનના હાથના શર�ર પર ફ�ટ થયેલ લીવર છે. તેની ઉપર અને નીચે 

ગિત દોરાને સોય �ધુી પહ�ચાડ� છે અને શટલ �ારા બનાવલેા ��ૂસને કડક બનાવ ેછે.

ુ�ટ�ચ ર���લેટર (Stitch regulator) : આ ટાકંાઓની લબંાઈ� ંુિનય�ંણ/િનયમન કર� છે.

બોબીન વાઇ��ડ�ગ માટ� ��લૂ િપન (Spool pin): બોબીન વાઇ��ડ�ગ સમયે દોરાનો ��લૂ તેના પર �કૂવામા ં

આવ ેછે.

�લાય �હ�લ (Fly Wheel): �યાર� તે ફર� છે, �યાર� તે ગિતની પ�િત� ંુકાય� કર� છે.

બોબીન વાઇ�ડર (Bobbin winder): તેનો ઉપયોગ બોબીન પર દોરાને િવ�ટાળવા માટ� થાય છે.

�લચ અથવા થ�બ �� (Clutch or Thumb Screw): તે �લાય �હ�લના મ�યમા ં��થત છે અને તે �ટ��ચ�ગ 

િમક�િનઝમને જોડ� છે અને �ટા કર� છે.

સોય બાર (Needle bar): તે �લે�પ વડ� સોયને એક છેડ� પકડ� રાખવા માટ� ધા�નુો સ�ળયો છે. તે� ંુ��ુય કાય� 

સોયને ગિત આપવા� ંુછે.

�ેસર �ટ (Presser foot): તેને �ેસર બાર સાથ ેજોડવામા ંઆવ ેછે �થી ફ���ક નીચે આવ ે�યાર� તેને મજ�તૂ 

ર�તે પકડ� શકાય.

ફ�ડ ડોગ (Feed dog): આ સોયની �લેટની નીચે ફ�ટ કર�લા દાતંના સ�હૂથી બને� ંુહોય છે. તે સીવણ કરતી 

વખતે કાપડને આગળ ખસેડવામા ંમદદ કર� છે.

સોયની �લેટ (Needle Pla) અથવા ગળાની �લેટ (Throat Plate) : સોયને તેમાથંી પસાર થવા દ�વા માટ� 

િછ�વાળ� અધ�-ગોળાકાર �ડ�ક.

ૂ ૂ�લાઇડ �લેટ (Slide Plate): એક લબંચોરસ �લેટ, � મશીન ઉપાડ�ા િવના બોબીન ક�સને �ર કરવાની મ�ંર� 

આપે છે.

બોબીન ક�સ (Bobbin case): આ ટોચના દોરાને પકડવા માટ� ��થિતમા ંખસે છે અને સોયને બોબીન ચે�બરમા ં

નીચે ઉતારતી વખતે ટાકંો બનાવ ેછે.

�ેસર �ટ �લ�ટર (Presser foot lifter): �ેસર �ટને ઉપાડવા અને નીચે કરવા માટ� �ેસર બાર સાથ ેજોડાયેલ 

�લવર.

�લાઇ�ડ �ટ�ચ મશીનના સચંાલન માટ�ના પગલા:ં

1.  �લાઇ�ડ સીમ �ટ જોડો.

2. ૂ  મોટરને અ��ુળ આવતા વો�ટ�જના �કારને ચકાસીને �લગને �વીચ બોડ� સાથ ેજોડો.

3.  િસલાઈ માટ� �ડે�ગની ���યા ચા� ુરાખો.

4.  યો�ય ��થિતમા ંબેસો અને મશીન ચા� ુકરો.
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5. હવ ેબોબીન વાઇ�ડર માટ� �ડે�ગ કરવા� ંુછે.

6. બોબીન વાઇ�ડર પર બોબીન ઠ�ક કરો અને દોરો િવ�ટાળો.

7. બોબીન વાઇ�ડરમાથંી બોબીન કાઢો અને તેને બોબીન ક�સમા ંઠ�ક કરો અને તેને બોબીન ક�સના 

હો�ડરમા ં�કૂો.

8. ટાકંાની જ�ર� લબંાઈ અને પહોળાઈ, સ�તાઈ અને ઝડપ વગેર� િનયત કરો.

9. મશીન ચલાવતા પહલ� ા સોય ગાડ� અને પેડલ મેટ તપાસો.

10. �ળૂ કપડાના ઉ�લે�ખત િવ�તારમા ંટાકંા લેવા� ંુચા� ુરાખો.

��િૃ�ઓ

��િૃ� 1: �લાઇ�ડ �ટ�ચ મશીનના ભાગો પર ચાટ� તૈયાર કરો.

જ�ર� સામ�ી:

1. ચાટ� શીટ

2. માક�ર, પેન, પે��સલ

3. રબર અને માપપ�ી

4. કાતર

5. �લાઇ�ડ �ટ�ચ મશીનના ભાગોના �ચ�ો

6. �દંુર

1. �લાઇ�ડ �ટ�ચ મશીનના �ચ�ો એકિ�ત કરો.

2. �ચ�ોને સરસ ર�તે કાપો.

3. ચાટ� શીટ પર �ચ� ચ�ટાડો.

4. �લાઇ�ડ �ટ�ચ મશીનના િવિવધ ભાગોની યાદ� બનાવો.

5. તેમને લેબલ આપો

6. ચાટ�ને વગ�ખડં/�ે��ટકલ લેબમા ં�કૂો.

ુ ુપગ�-ંદર-પગ� ં���યા:

��િૃ� 2: ન�નૂા ફાઇલ તૈયાર કરો.

જ�ર� સામ�ી:

1. �લાઇ�ડ �ટ�ચ મશીન

2. કાપડના ન�નૂા (7” x 7”)

3. સોય અને દોરો
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4. કાતર

5. �ે��ટકલ ફાઇલ

6. પેન, માક�ર, પે��સલ

7. માપપ�ી

8. �દંુર

ુ ુપગ�-ંદર-પગ� ં���યા:

1. �લાઇ�ડ �ટ�ચ મશીન પર સીવણ �ે��ટસ કરો

2. �લાઇ�ડ �ટ�ચ મશીન �ારા કરવામા ંઆવતી સીલાઈને ઓળખો.

3. ન�નૂાઓ તૈયાર કરો અને ફાઇલમા ંચ�ટાડો.

4. તેમને લેબલ આપો.

5. � કપડામા ં�લાઇ�ડ �ટ�ચ મશીનનો ઉપયોગ થાય છે તેના �ચ�ો એકિ�ત કરો અને તેને �ે��ટકલ  

ફાઇલમા ંચ�ટાડો.

તમાર� �ગિત તપાસો

 

 

 

 

 

 

 

 

 

B.  

 

 

 

 
 

1.  �લાઇ�ડ �ટ�ચ મશીનના સચંાલનની ���યા સમ�વો.

2.  �લાઇ�ડ �ટ�ચ મશીનના ભાગો સમ�વો.

1.  ________  
 

2. 
 

________

�લાઇ�ડ �ટ�ચ મશીન માટ� ��ુય�વ ે ઉપયોગમા ંલેવાતી સોયમાટ� અને                        છે.

ુટ��શન �ડ�કના બે �ત�ખ�ુ  �ડ�ક એકબી�ની                           બા� સામે રાખીને એકસાથ ે

�કૂવામા ંઆવ ેછે.

 

3. 

��ો:
 

________��ુય�વ ે�લાઇ�ડ �ટ�ચ મશીનનો ઉપયોગ                  થઅને                  સીવવા માટ� 

થાય છે.

 

A.    ખાલી જ�યાઓ ભરો:

________
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સ� 3:          �ફિનિશ�ગ મશીનો (Finishing Machines) અને સાધનો

ગારમે�ટ ઉ�પાદન એકમ ફ�ત િવિશ�ટ સીવણ મશીન જ નહ�, પરં� ુઅ�ય �ફિનિશ�ગ મશીનો અને સાધનોનો 

પણ ઉપયોગ કર� છે. જ��રયાત �જુબ કપડાના �િતમ �ફિનિશ�ગ માટ� ઘણા �ફિનિશ�ગ મશીનો ઉપલ�ધ છે. 

આ સ�મા ંતે મશીનો અને સાધનોની િવગતોનો પણ સમાવશે થાય છે.

વે�ટ એટ�ચમે�ટ મશીન (Welt Attachment Machine)

વ�ેટ એ કોઈપણ કપડા� ંુકાયા��મક તેમજ �શુોભન �ગે� ંુલ�ણ છે. તેને ઢંકાયેલ દોર� અથવા કપડાની ધાર 

પર સીવલેા ભાગ પર લગાવવામા ંઆવતી સામ�ીની પ�ી તર�ક� વણ�વી શકાય છે �થી તેને ઢાકં� શકાય 

અથવા મજ�તૂ કર� શકાય. "સેટ-ઇન" પોક�ટને તેની લબંાઈ સાથ ે"પાઇિપ�ગ" અથવા ફ���ક "વ�ે�સ" સાથ ે

પણ �ફિનશ અને મજ�તૂ બનાવવામા ંઆવ ેછે.

વ�ે�ટ�ગનો ઉપયોગ ��ુય�વ ે ફોમ�લ પે�ટ, �પોટ� વરે, �િુનફોમ� વગેર�મા ં�ખ�સા માટ� થાય છે. આ િવિવધતા 

�યાપાર� ર�તે ઉપલ�ધ િવિવધ વ�ે�ટ�ગનો ઉપયોગ કર�ને �ખ�સામા ંકર� શકાય છે �મ ક� સીધા �ખ�સા, 

�લૅ�સ સાથનેા સીધા �ખ�સા, �ાસંા �ખ�સા, �લૅ�સ સાથનેા �ાસંા �ખ�સા.

ૂ ૂવ�ે�ટ�ગ મશીનનો �તાના ઉ�પાદનમા ંપણ ચો�સ ઉપયોગ થાય છે. તેનો ઉપયોગ લચીલા �તા તૈયાર 

કરવામા,ં ડા�સ �ઝૂ, બેલેર�ના �ઝૂ અને લ�કર� �ઝૂ અને �રવસ� �ઝૂ બાધંકામ માટ� થાય છે.

પોક�ટ વ�ે�ટ�ગ માટ� �યાપાર� ર�તે લોક �ટ�ચ પોક�ટ વ�ે�ટ�ગ મશીનોનો ઉપયોગ થાય છે અને તે વ� ઉ�ોગના 

તમામ �ે�ો માટ� આદશ � છે. ઉપલ�ધ એસેસર�ઝની �ણેી લોક �ટ�ચ મશીનને િવિવધ �કારના ઉપયોગ માટ� 

સ�મ બનાવ ેછે. તે �િત િમિનટ 3000 ટાકંાની ઝડપે સીધા અને �ાસંા વ�ેટ સીવવા સ�મ હોય છે. અગાઉ 

ૃવ�ે�ટ�ગ માટ�, સીવણ મશીનો સાથ ેખાસ જોડાણો હતા. હવ ેનીચેની આ�િતમા ંબતા�યા �માણે િવિશ�ટ 

વ�ે�ટ�ગ મશીનો પણ ઉપલ�ધ છે.

ૃઆ�િત 3.4: વ�ે�ટ�ગ મશીન
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મશીનના ભાગો

મશીનમા ંઓટોમે�ટક સીવણ મશીન �વા સામા�ય ભાગો હોય છે. વ�ે�ટ�ગ મશીનોના િવિશ�ટ ભાગો નીચે 

�જુબ છે.

1. વ�ેટ એટ�ચમે�ટ �ટને મશીન સાથ ેજોડો.

ૂ2. મોટરને અ��ુળ વો�ટ�જના �કારને ચકાસીને �લગને �વીચ બોડ� સાથ ેજોડો.

3. હવ ેબો�બન વાઇ�ડર પર દોરો િવ�ટાળવાનો છે.

4. બોબીન વાઇ�ડર પર બોબીન �ફ�સ કરો અને દોરો િવ�ટાળો.

5. સીલાઈ માટ�ના જ�ર� �પેિશ�ફક�શન લબંાઈ અને પહોળાઈ સેટ કરો.

6. મશીન ચલાવતા પહલ� ા સોય ગાડ�, પેડલ મેટ અને છર�ઓ તપાસો.

7. યો�ય ��ુામા ંબેસો અને મશીન ચા� ુકરો.

8. ઉ�લે�ખત િવ�તારમા ંટાકંા લેવા� ંુચા� ુરાખો.

1. �ાઇવ મોટર (Drive Motor) - આ મોટર િવ�તુ શ��ત �ારા મશીનના ભાગો ચલાવ ે છે. અ�તન 

મશીનોમા ંઉ�નો ��નૂતમ �યય થાય છે. ઉ�ના �યયને અટકાવવાના કારણે આ મશીન આિથ�ક ર�તે � �

પરવડ� છે. આ મશીનોની ખાસ િવશષેતા ઓછો ઓપર��ટ�ગ અવાજ છે � ઓપર�ટરનો થાક ઘટાડ� છે.

2. મશીન હડ�  (Machine head) - અ�તન મશીનોમા ંકપડાનંા ડાઘા પડતા અટકાવવા માટ� સેમી �ાય 

હડ� નો ઉપયોગ કરવામા ંઆવ ેછે.

3. વ�ેટ સપોટ� (Welt support) - મોટા કદના �ખ�સા સીવવા માટ� અ�તન મશીનોમા ંલાબંા અને પહોળા 

વ�ેટ માટ�ના ંસપોટ� િવ��તૃ કરવામા ંઆવ ેછે.

4. કોન�ર નાઇ�સ (Corner Knives) – �ણૂાની છર�ઓ વધારાની સામ�ીને કાપી નાખે છે. અ�તન 

મશીનોમા ં�ણૂાની છર�ઓ સરળ ગોઠવણોને સ�મ કર� છે.

વે��ટ�ગ મશીનના સચંાલન માટ�ના પગલા:ં
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•  તાપમાન  

•  સમય 

•  દબાણ  

•  છાલ (Peel) ની મજ�તૂાઈ 

•  ધો� ંુ  
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ુકો�ટક ન.ં 3.1: વે��ટ�ગ મશીનોની ��ય લા��ણકતાઓ

ુફ��ઝ�ગ મશીન (Fusing machine) 

ગારમે�ટ મે��ફુ��ચ�ર�ગમા ંફ��ુઝ�ગ ���યા માટ� ફ��ુઝ�ગ મશીનોનો ઉપયોગ થાય છે. ફ��ુઝ�ગ એ કપડા માટ� 

�ફિનિશ�ગની �બૂ જ મહ�વ�ણૂ� પ�િત છે.

� ���યામા ંનાના ઘટકો અથવા આખા ભાગને થમ��લા��ટક કોટ�ડ ર��ઝન ઇ�ટરલાઇિન�ગ સાથ ેફ�ઝુ 

કરવામા ંઆવ ેછે તેને ફ��ુઝ�ગ કહવ� ામા ંઆવ ેછે. તે કપડાના આકાર અને ��ઝ �િતકારમા ં�ધુારો કરતી 

વખતે તાકાત અને ��થરતા આપે છે. તે �ડઝાઇનની �િુવધાને મજ�તૂ બનાવીને, ��પ �ણુવ�ામા ંકોઈ 

ફ�રફાર કયા� િવના �ળૂ�તૂ કાપડના ચપળ અને તા� દ�ખાવને �ળવી રાખીને �ફિન�ડ કપડાના દ�ખાવને 

�ધુારવામા ંપણ મદદ કર� છે. કપડામા,ં ફ��ુઝ�ગ કમરબધં, ઓવરલેપ, અ�ડરલેપ, કોલર, ફ�િસ�ગ, કફ, પોક�ટ 

�લૅ�સમા ંકરવામા ંઆવ ેછે. આ ���યા મ�ટ�રયલના કટ�ગ પછ� અને કટ�ગ ���યામા ં�િતમ કામગીર� 

પહલ� ા ંકરવામા ંઆવ ેછે.

ફ��ુઝ�ગની �ણુવ�ાને અસર કરતા પ�રબળો આ �જુબ છે:

િવશેષતા �પેિશ�ફક�શન

ટાકંાનો �કાર

સીવણ ઝડપ

ુસોય� ંકદ

સીવણ પીચ

સામ�ી

�કૂ

ુટાકંાની લબંાઈ� ંસે�ટ�ગ

સોય ગેજ

સમાતંર, �ાસંા અને અસમલબંક

1600 – 2200 RPM

14, 16 , 18

૧-3  મીમી

તમામ સામ�ી

આડ� ફરતી �કૂ

૬ �કારો

ધોરણ-9,10,12 / ખાસ – 14 થી 31.6
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i. અસતત કાય� ���યા (સપાટ) ફ��ુઝ�ગ �ેસ અને 

ii. સતત કાય� ���યા ફ��ુઝ�ગ �ેસ  

ૃતેઓ � ર�તે કાય� ���યા કર� છે તેના આધાર� તેમને બે ભાગમા ંવગ��ત કર� શકાય છે:

 

ફ��ુઝ�ગ �ેસના �કારો અને લા��ણકતાઓ:

ુકો�ટક ન.ં 3.2: ફ��ઝ�ગ મશીન

�મ ન.ં અસતત કાય� ���યા સતત કાય� ���યા

તે �િમક ફ��ુઝ�ગ ���યાને અ�સુર� છે 

પરં� ુએકબી�થી અલગ પડ� છે.

તે ક�વયેર બે�ટ પર ઘટકોને ખસેડ�ને 

ચા� ુ���યાને સ�મ બનાવ ેછે.

તેની ઉ�પાદન �મતા ઓછ� છે અને 

નાના અને મ�યમ ઉ�પાદન એકમો માટ� 

યો�ય છે.

તેઓ ઉ�ચ �તરની ઉ�પાદકતા �દાન કર� 

છે અને િવિવધ પાવર ઉ�પાદન એકમો 

માટ� યો�ય છે.

�ડ�કો��ટ��સુ ફ��ુઝ�ગ �ેસ િવિવધ તમામ 

સામ�ી માટ� યો�ય છે, તેને ઓછ� 

�ળવણીની જ�ર પડ� છે.

ઊ� બચતના ફાયદાને કારણે સતત �

ફ��ુઝ�ગ �ેસનો ઉપયોગ વ� ુથાય છે.

ૃઆ�િત 3.5: �ડ�ક��ટ��અુસ (�લેટ-બેડ) ફ��ુઝ�ગ �ેસ

ૃઆ�િત 3.6: સતત ફ��ુઝ�ગ �ેસ.
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ૃઆ�િત 3.7: સતત ફ��ુઝ�ગ ���યા

1. લો�ડ�ગ અને ફ�ડ (લોઅર) ક�વયેર બે�ટ

2. અપર ક�વયેર બે�ટ

3. અપર હ��ટ�ગ ઝોન;

4. લોઅર હ��ટ�ગ ઝોન;

5. �ેશર રો�સ;

6. એ��ઝટ ક�વયેર.

ુફ��ઝ�ગ મશીનના સચંાલન માટ�ના પગલા:ં

Ÿ કાપડનો તે ભાગ ક� �યા ંફ��ુઝ�ગ કરવા� ંુછે તેને ઇ�ટરલાઇિન�ગ મશીનના �લોટમા ંએક બી� પર 

�કૂવામા ંઆવ ેછે. 

Ÿ િન�દ��ટ તાપમાન અને પયા��ત દબાણ લા� ુકરવામા ંઆવ ેછે. 

Ÿ તાપમાનમા ંવધારા સાથ,ે ર��ઝન ચીકણા �વાહ�મા ંબદલાય છે.

Ÿ પયા��ત દબાણ સાથ,ે આ પીગળે� ંુર��ઝન ફાઇબરને વળગી રહ � છે

Ÿ આગળની ���યા ઠંડક આપે છે �મા ંપાયાના અને વ�ચેના કાપડ વ�ચે ટકાઉ બધંન  રચાય છે.

���યાનો �લો ચાટ�

કપડાના � ભાગને ફ�ઝુ કરવાનો છે તેને ફ�લાવવો

આ સપાટ� પર વ�ચે� ંુકાપડ (interlining) �કૂ�ું
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જ�ર� દબાણ અને તાપમાન લા� ુકર� ંુ(વ�ચેના કાપડ (interlining) 

માથંી ર��ઝન �ળૂ કાપડના તે ભાગમા ં�ા�સફર થાય છે)

ઠંડક આપવી

કાપડ અને વ�ચે� ંુકાપડ (interlining) જોડાયેલ છે

ુફ��ઝ�ગની પ�િતઓ:

�ેિસ�ગ (Pressing):

આ એવી ���યા છે �મા ંવ�ો અને વ�ોને આકાર આપવા અથવા ��ઝ કરવા માટ� ગરમી, દબાણ અને 

ભેજનો ઉપયોગ કરવામા ંઆવ ેછે. �ેિસ�ગ (Pressing):ની ���યા વ�ોના �િતમ દ�ખાવને અસર કર� છે અને 

તેથી વ�ોનો દ�ખાવ �ધુાર� છે.

ુ�ેિસ�ગ (Pressing)નો હ�� :

ૂ       · કરચલીઓ, ��ઝ અને �શ મા�સ� �ર કરો.

· ગારમે�ટ �ડઝાઇનની જ��રયાત �જુબ ��ઝ બનાવો.

· ગારમે�ટ બોડ�ના િસ�એુટ �જુબ કપડાને મો�ડ કરો.

· આગામી સીવણ કામગીર� માટ� કપડાને તૈયાર કરો.

· ઉ�પાદન ���યા �ણૂ� થયા પછ� કપડાને ફર�થી દ�ખાવની ર�તે �ણૂ� કરો.

�ેિસ�ગ પ�રમાણો (Pressing parameters)

�ેિસ�ગના ��ુય પ�રમાણો ગરમી, દબાણ અને ભેજ છે � કાપડને ઇ��છત અસર આપે છે.

ુ1. ડ�રવસ� ફ��ઝ�ગ ( ) - ફ��ુઝ�ગ સામ�ીને બા� સામ�ીની નીચે �કૂવામા ંઆવ ેછે અને Reverse fusing

ગરમી લા� ુકરવામા ંઆવ ેછે

ુ ુ2. સે�ડિવચ ફ��ઝ�ગ ( )- ફ��ુઝ�ગ સામ�ીની ઉપર અને નીચે બનેં બા� ગરમી લા� ુSandwich fusing

કરવામા ંઆવ ેછે.

ુ3. ડબલ ફ��ઝ�ગ ( ) - એક જ ���યામા ંબે �કારના ઇ�ટરલાઇિન�ગને ફ�ઝુ કરવામા ંDouble fusing

આવ ેછે.

1. ગરમી - ત�ંઓુને નરમ કરવા અને કાપડને જ�ર� આકારમા ંસેટ કરવા. ર�સા, યાન� અને કાપડના �કાર 

અ�સુાર તાપમાન પસદં કર� ંુજોઈએ.

2. વરાળ – કાપડમા ંગરમી �સા�રત કરવાની આ એક સરળ અને ઝડપી પ�િત છે.
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કાપડને તણાવમાથંી ��ુત કરવા અને કાપડ ને જ�ર� આકાર આપવા માટ� લચી� ંુબનાવવા માટ� 

વરાળ અને ગરમી જ�ર� છે.

3. દબાણ - ફોમ� બદલવા અને મો��ડ�ગ� ંુટકાઉપ� ંુવધારવા માટ� તેનો ઉપયોગ કરવામા ંઆવ ેછે. વરાળ 

અથવા યાિં�ક ઉપકરણ �ારા દબાણ લા� ુકરવામા ંઆવ ેછે.

4. �કૂવણી – કાપડ પર વરાળ અને દબાણ લા� ુકયા� પછ�, કપડાના પેનલ અથવા �ફિન�ડ કપડાને 

ુ�કૂવવામા ંઆવ ેછે અને ઠં� કરવામા ંઆવ ેછે; પછ� કાપડ તેની �ળૂ ભેજ અને ��થર ��થિતમા ંપા� ં

ૂઆવશ.ે આ વ�ેમુ ��યાનો ઉપયોગ કર�ને કાપડમાથંી વધારા� ંુપાણી �ર કરવામા ંઆવ ેછે � તે જ 

ુસમયે તેને ઠં� પણ કર� છે.

5. સમય - કપડાને વરાળ, દબાણ અને �કૂવવાના સપંક�મા ંઆવવાનો સમય �ેિસ�ગ કરવાના કાપડના 

�કાર પર આધાર રાખે છે.

વ� ઉ�ોગમા ંવપરાતા �ેિસ�ગ સાધનો:

કપડાનંે �ેસ અથવા ઇ�ી કરવા માટ� ઘણા બધા િવિવધ સાધનો ઉપલ�ધ છે. આ �ણેીમા ંહ�� ડ �ટ�મ (hand 

steam) ઇ�ી, અ�યા�િુનક વ�ટ�કલ ��ટ (ver�cal front) અન ે બેક �ેિસ�ગ રોબોટ (pressing robot) વગેર�નો 

સમાવશે થાય છે. ઇ�ી અથવા �ેિસ�ગ માટ� વપરાતા િવિવધ સાધનોમા ંઇ�ી, �ટ�મ �ેસ (steam press), �ટ�મ 

ટનલ (steam tunnel), �ટ�મ એર �ફિનશર �લી�ટ�ગ (steam air finisher plea�ng) અને કાયમી �ેસ (permanent 

press) નો સમાવશે થાય છે.

�ેિસ�ગ (Pressing) સાધનોના �કારો:

હાથથી �ેસ કરવાની ઇ�ી:

�તૂકાળમા,ં ઇ�ી કરવા માટ� કોલસાનો ઉપયોગ કર�ને ગરમ કરવામા ંઆવતો હતો. ઇલે���ક આયન� અને 

�ટ�મ આયન�નો િવકાસ થયો �યારથી, ઉ�ોગમા ંઆનો વ� ુઉપયોગ થાય છે અને કોલસાની ઇ�ી ભા�યે જ 

જોવા મળે છે (steam air finisher pleating) અને કાયમી �ેસ (permanent press) નો સમાવશે થાય છે.

કપડા/ગારમે�ટ માટ� વપરાતી ઈ�ીના �કારો:

�ાય આયન� (Dry iron): આ ઈ�ીમા ંકોલસાનો ઉપયોગ ઇ�ી અને �ેસ કરવા માટ� નીચેની સપાટ�ને ગરમ 

કરવા માટ� થાય છે. આ કહવ� ાતા �ાય આયન�મા ંવરાળ ઉ�પ� થવાની કોઈ શ�તા નથી.

1. �ાય આયન� (Dry iron)

2. ઇલે���ક આયન� (Electric irons)

3. ઇલે���ક �ટ�મ આયન� (Electric Steam iron)
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ઇલે���ક આયન� (Electric irons): આ ઈ�ીમા ંઇલે���ક કોઇલ હોય છે � વીજળ�ના ઉપયોગથી ગરમ થાય છે 

અને લોખડંની નીચેની સપાટ� આ કોઇલ �ારા ગરમ થાય છે �નો ઉપયોગ કપડાને �ેસ કરવા માટ� થાય છે.

ઇલે���ક �ટ�મ આયન� (Electric Steam iron): આ ઈ�ી ઇલે���ક આયન� �વી જ છે પરં� ુતેમા ંપાણીનો 

ૂઉપયોગ કર�ને વરાળ ઉ�પ� કરવાની એક ખાસ િવશષેતા છે. આ �કાર� ંુલોખડં કપડામા ંકરચલીઓ �ર 

કરવા માટ� વ� ુકાય��મ છે.

ૃઆ�િત 3.8: ઇ�ી કરવી

ુ�ેસ કરવા માટ�� ંટ�બલ:

આ એ �લેટફોમ� છે �ના પર �ેિસ�ગ માટ� કપડા �કુવામા ંઆવ ેછે. ઇ�ી કરવા ટ�બલ પસદં કરવા માટ�� ંુ

ુ��ુય પ�રબળ એ છે ક� કપડામાથંી હવાનો �વાહ તેને ઠં� કરવા અને સેટ કરવા માટ� થાય છે. ક�ટલાક 

�કારના ઇ�ી માટ�ના ટ�બલ નીચે ��ૂચબ� છે:

1. બ�હ�� કૂ ટ�બલુ

2. �ાઉઝર સીમ (Trouser seam) ઇ�ી ટ�બલ

3. �ાઉઝર લેગ (Trouser leg) ઇ�ી ટ�બલ

4. �લાઉઝ અને શટ�ને ઇ�ી કરવા� ંુટ�બલ

5. પ�લીવ સીમ (Sleeve seam) ઇ�ી ટ�બલ

6. ��સ બોડ� (Dress board) ઇ�ી ટ�બલ

7. ટ�ક�ટ સીમ (Jacket seam) ઇ�ી ટ�બલ

8. �લેટ ટોપ (Flat top) ઇ�ી ટ�બલ

9. હ�પ-બો (Hip-bow) ઇ�ી ટ�બલ

10. કોનક�વ (Concave) ઇ�ી ટ�બલ

11. બ�હ�ખ�ુ  (Convex) ઇ�ી ટ�બલ

12. પડદા (Curtain) ઇ�ી ટ�બલ

બક �ેસ (Buck press) અથવા �ટ�મ �ેસ (Steam press)

આ �ેસમા ંએક �ટ��ટક બક અને તેના પર એક હડ�  બધં હોય છે, �નાથી �ેિસ�ગ માટ� કપડાને સે�ડવીચ 

કરવામા ંઆવ ેછે. આમા ંએક ��મ હાઉિસ�ગ અને બકનો સમાવશે થાય છે � િવિવધ વ�ોને �ેસ કરવા માટ� 

ગોળ આકારમા ંહોય છે
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ૃઆ�િત 3.9: બક �ેસ/�ટ�મ �ેસ

પાઇપ િસ�ટમ �ારા માથા અને બકને વરાળ �રૂ� પાડવામા ંઆવ ેછે. વ�ેમુ િસ�ટમ �ારા બક �ારા સ�શન 

ુ��ંૂ પાડવા માટ� વ�ેમુ િવકસાવવામા ંઆવ ેછે. �ેસ કરવાના કપડાને બ�સ વ�ચે �કૂવામા ંઆવ ેછે અને 

પછ� બક હડ�  બધં થાય છે અને લોક થઈ �ય છે. આ પછ� વરાળ માથા પર લગાવવામા ંઆવ ેછે �થી 

કપડાને �કાર કાપડ અથવા કપડા �જુબ ચો�સ સમય માટ� �ેસ કરવામા ંઆવ.ે પછ� હડ�  છોડવામા ંઆવ ે

ુછે અને વ�ેમુ �ારા તેને ઠં� કર�ને �કૂવવામા ંઆવ ેછે. હવ ેકપડાને બી� ભાગને �ેસ કરવા માટ� 

ખસેડવામા ંઆવ ેછે. બધા ભાગોને �ેસ કરવા� ંુ�ણૂ� કયા� પછ� કપડાને હગ� ર પર લટકાવવામા ંઆવ ેછે:

કપડાના િવિવધ ભાગો માટ� ઉપયોગમા ંલેવાતા િવિવધ �ેસ નીચે દશા�વલે છે:

1. કોલર �ેસ

2. �લીવ �ેસ

3. ખભા �ેસ

4. પાછળ અને આગળ �ેસ

5. કોલર મા�ટર

�ાઉઝર �ેિસ�ગ (Trouser pressing):

ુતેમા ંકપડાનંો સમાવશે થાય છે, �મા ં��સ, મ�હલાઓના �ાઉઝર, ચાર �ખ�સા સ�હત ��ુષોના �ાઉઝર અને 

�ટુ �ાઉઝરનો સમાવશે  થાય છે. �ાઉઝર �ેિસ�ગમા ંબે ઓપર�શનનો સમાવશે  થાય છે. �થમ ઓપર�શન 

�લેટ �ેસ લે�ગ�ગ પર કરવામા ંઆવ ેછે �થી પગને સેટ અને ��ઝ કર� શકાય. આ પછ� બી� ઓપર�શનમા ં

�ાઉઝરની ટોચની આસપાસ લે�સની �ણેીમા ંટોિપ�ગ કરવામા ંઆવ ેછે.

ૃઆ�િત 3.10: �ાઉઝર માટ� મશીન
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ડબલ લેગર-�ેિસ�ગ મશીન (Double legger-pressing machine):

આ મશીનનો ઉપયોગ �ાઉઝરને �ેસ કરવા માટ� થાય છે. આ મશીનમા ંબનેં પગ એકસાથ ે�ેસ કરવામા ં

આવ ેછે. આ મશીનોમા ંઊભી ર�તે કામ કરતા હડ� , ક�રો�ઝુલ અને માઇ�ો�ોસેસર િનય�ંણો હોય છે. આ 

મશીનમા,ં ગરમી �િતરોધક િસ�લકોન ફોમનો ઉપયોગ �ટ�મ �ેસના જ�થાને ઢાકંવા માટ� થાય છે. ઇ�ી અને 

વ�ેમુ બોડ� સાથ ેવપરાતા ટ�બલ અને બહારના ભાગને વણાયેલા પો�લએ�ટરથી ઢાકંવામા ંઆવ ેછે. ક�ટલાક 

�ક�સાઓમા ંપો�લએ�ટરને બદલે નાયલોનનો ઉપયોગ થાય છે.

ુક�રો�ઝલ �ેસ (Carousel press):

�ેિસ�ગ ઓપર�શનમા ંઆ એક નવો િવકાસ છે. આ �ેસમા ંબ�સની જોડ� આપવામા ંઆવી છે � ઓપર�ટર અને 

હડ�  વ�ચે ફરતી હોય છે. બ�સના આધાર� હડ�  િસ�ગલ અને ડબલ હોય છે. આ �ેસમા,ં િસઝર એ�શન અને 

વ�ટ�કલ એ��ટ�ગ હડ� નો ઉપયોગ થાય છે�લકોન ફોમનો ઉપયોગ �ટ�મ �ેસના જ�થાને ઢાકંવા માટ� થાય છે. 

ઇ�ી અને વ�ેમુ બોડ� સાથ ેવપરાતા ટ�બલ અને બહારના ભાગને વણાયેલા પો�લએ�ટરથી ઢાકંવામા ંઆવ ે

છે. ક�ટલાક �ક�સાઓમા ંપો�લએ�ટરને બદલે નાયલોનનો ઉપયોગ થાય છે.

ૃઆ�િત 3.11: ક�રો�ઝુલ �ેસ

�ટ�મ �ફિનશર (Steam finisher):

તેને ડોલી �ેસ અથવા ફોમ� �ેસ તર�ક� ઓળખવામા ંઆવ ેછે. આમા ંકો��ે�ડ એર િસ�ટમનો ઉપયોગ થાય છે. 

�ટ�મ �ડ�����શુન િસ�ટમ અને �ેિસ�ગ ફોમ� માટ� ��મ �ેસ કરવાના કપડાના યો�ય િસ�એુટમા ંક�નવાસ 

બેગથી બનેલી હોય છે.

ૃઆ�િત 3.12: �ટ�મ �ફિનશર
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ટનલ �ફિનશર (Tunnel finisher):

આનો ઉપયોગ �થૂંલેા વ�ોને �ણૂ� બનાવવા માટ� થાય છે. તેનો ઉપયોગ માનવસ��ત ફાઇબર વ�ો અને 

માનવસ��ત િમ�ણો માટ� થઈ શક� છે. આ વ�ોને �ણૂ� કરવાની ���યામા,ં વ�ો પર દબાણ લા� ુપડ� ંુ

નથી. આ ���યામા ંવ�ોને હગ� ર પર રાખવામા ંઆવ ેછે અને મોટરાઇ�ડ ર�લ �ારા ક��બનેટમાથંી પસાર 

કરવામા ંઆવ ેછે. વ�ો �પુરહ�ટ�ડ વરાળ ધરાવતા ભાગોમાથંી પસાર થાય છે અને હવા �ંક�ને �કૂવવામા ં

આવ ેછે. ક�ટલાક �કારના મશીનોમા ંવ�ોને ��મ પર લોડ કરવામા ંઆવ ેછે અને ક�વયેર પર ટનલમાથંી 

પસાર કરવામા ંઆવ ેછે.

ૃઆ�િત 3.13: ટનલ �ફિનશર

���ઝ�ગ મશીનો (Creasing machines):

આ મશીનોનો ઉપયોગ પોક�ટ અથવા કફ �વા કપડાના ઘટકોની �કનાર�ઓને ફો�ડ કરવા અને �ેસ કરવા 

માટ� થાય છે �થી તેમને સરળતાથી સીવણ માટ� તૈયાર કર� શકાય. ��ઝ અને ફો�ડ બનાવવા માટ� �લેડનો 

ઉપયોગ થાય છે. ગારમે�ટનો ભાગ ડાઇ પર �કૂવામા ંઆવ ેછે �મા ં�લેડ તેની આસપાસ ��ઝ બનાવવામા ં

મદદ કર� છે અને �ેિસ�ગ ચ� દરિમયાન કપડા પર દબાણ લાવવામા ંઆવ ેછે. ���ઝ�ગ ખર�ખર �ડર �ેિસ�ગ 

મશીન� ંુઓપર�શન છે.

�લી�ટ�ગ (Pleating):

આ કપડામા ં�લે�સ િવકસાવવા અથવા બનાવવાની ���યા છે. આ �લે�સને ફો�ડ પણ કહ� શકાય. આ ફો�ડ 

અથવા �લે�સ કાપડને બમ� ંુકર�ને અને તેને �થાને �રુ��ત કર�ને િસલાઈ દરિમયાન બને છે. આ �લેટને 

ૂકપડામા ં��ઝનો સ�હૂ િવકસાવીને અને તેને દબાવીને સેટ કર�ને �ેિસ�ગમા ંર� કર� શકાય છે. �લે�સ મોટ� 

ભાગે ભૌિમિતક પેટન�મા ંહોય છે. �લે�ટ�ગ િવકસાવવા માટ� દબાણ, ભેજ અને ગરમીનો ઉપયોગ થાય છે.

�લી�ટ�ગ માટ� બે �કારના મશીનનો ઉપયોગ થાય છે.

1. એક �લેડ મશીન - આ મશીનમા ં�લેડની ��યા �ારા �લીટ બનાવવામા ંઆવ ેછે.

2. રોટર� મશીન - આમા,ં રોલરને કો���લમે�ટર� ડાઈઝથી ફ�ટ કરવામા ંઆવ ેછે. એક �લેડ મશીનમા ં

�લીટ �લેડની ��યા �ારા બનાવવામા ંઆવ ેછે અને પછ� રોલસ�ની જોડ� નીચેથી પસાર થાય �યાર� 

ગરમી અને દબાણ �ારા સેટ કરવામા ંઆવ ેછે અને બીજો �કાર રોટર� મશીન છે �મા ંરોલસ� 

કો���લમે�ટર� ડાઈઝથી ફ�ટ કરવામા ંઆવ ેછે. હ�� ડ �લી�ટ�ગ, ���ટલ �લી�ટ�ગ, પખંા આકારના �લીટ 

ૃઅને બો�સ �લીટ નીચે દશા�વલે આ�િતમા ંબતાવલે ક�ટલાક ઉદાહરણો છે.
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ૃઆ�િત 3.14: �લી�ટ�ગ ન�નૂાઓ

��િૃ�ઓ

��િૃ� 1: વ�ેટ એટ�ચમે�ટ મશીન, ફ��ુઝ�ગ મશીન અને �ેિસ�ગ મશીનના ભાગો પર ચાટ� તૈયાર

કરો.

જ�ર� સામ�ી:

1. ચાટ� શીટ

2. માક�ર, પેન, પે��સલ, રબર

3. માપપ�ી

4. વ�ેટ એટ�ચમે�ટ મશીન, ફ��ુઝ�ગ મશીન અને �ેિસ�ગ મશીનના �ચ�ો

5. કાતર

6. �દંુર

1. �ચ�ોને �બૂ જ સરસ ર�તે કાપો અને ચાટ� શીટમા ંપે�ટ કરો.

2. તેમને લેબલ કરો

3. િવિવધ �કારના વ�ેટ એટ�ચમે�ટ, ફ��ુઝ�ગ અને �ેિસ�ગ મશીનોની તેમની લા��ણકતાઓ સાથ ેયાદ� 

બનાવો.

4. ચાટ�ને વગ�ખડંમા ંઅથવા �ે��ટકલ લેબમા ં�કૂો.

ુ ુપગ�-ંદર-પગ� ં���યા:

��િૃ� 2: ન�નૂા ફાઇલ તૈયાર કરો.

જ�ર� સામ�ી:

1. વ�ેટ એટ�ચમે�ટ, ફ��ુઝ�ગ અને �ેિસ�ગ મશીનો

2. કાપડના ન�નૂા (7” x 7”)
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3. સોય અને દોરો

4. કાતર

5. �ે��ટકલ ફાઇલ

6. પેન, માક�ર, પે��સલ

7. માપપ�ી

8. �દંુર

ુ ુપગ�-ંદર-પગ� ં���યા:

1. વ�ેટ એટ�ચમે�ટ, ફ��ુઝ�ગ અને �ેિસ�ગ મશીનો પર સીવણ �ે��ટસ કરો.

2. વ�ેટ એટ�ચમે�ટ, ફ��ુઝ�ગ અને �ેિસ�ગ મશીનો �ારા કરવામા ંઆવતી સીલાઈને ઓળખો.

3. એવા કપડાના �ચ�ો એકિ�ત કરો �મા ંવ�ેટ એટ�ચમે�ટ, ફ��ુઝ�ગ અને �ેિસ�ગ મશીનોનો ઉપયોગ થાય 

છે.

4. આ મશીનો પર ન�નૂાઓ તૈયાર કરો.

5. જન�નૂા �ણૂ� કરો અને �ે��ટકલ ફાઇલમા ંચ�ટાડો.

6. તેમને લેબલ આપો.

તમાર� �ગિત તપાસો

 

 

 

 

 
 
 

B.  

 

 

 

 
 

1.  કપડાના ઉ�પાદનમા ંવ�ેટ મશીન� ંુમહ�વ સમ�વો.

2.  િવિવધ કપડામા ંવ�ેટ મશીનના ઉપયોગની ચચા� કરો.

3.  �લો ચાટ� �ારા ફ��ુઝ�ગની ���યા સમ�વો.

4   "ફ��ુઝ�ગ" ની િવગતવાર ચચા� કરો..

5.  �ેિસ�ગના પ�રમાણની ચચા� કરો

6.  �ેિસ�ગના હ��  ુિવશ ેિવગતવાર લખો.

1.  ________  
 

2. 
 

________

પોક�ટ વ�ે�ટ�ગ માટ� �યવસાિયક ર�તે                        પોક�ટ વ�ે�ટ�ગ મશીનનો ઉપયોગ થાય છે.

વ�ે�ટ�ગ એ કોઈપણ કપડા� ંુકાયા��મક અને                            લ�ણ છે. 

3. 

��ો:

 

________                          અન ે                     કાય� ���યા એ ફ��ુઝ�ગ મશીનોના �કારો છે.

 

A.    ખાલી જ�યાઓ ભરો:

 

________

 
4.  

 
________�ટ�મ �ેસને                            �ેસ પણ કહવ� ામા ંઆવ ેછે. 

    
 

 
  

5.  
 
________ડોલી �ેસ અને ફોમ� �ેસ એ                           �ફિનશર� ંુનામ છે. 
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ુમોડ�લ   4
કાય��થળ પર સ�ંથાક�ય આરો�ય, સલામતી

ુઅને �ર�ા

ુમોડ�લ પ�રચય

આ મોડ�લુ �ણૂ� કયા� પછ�, તમે આમ કરવા સ�મ બની શકશો:

ુ ુ ુમોડ�લ� ંમાળ�ં

સ� 1: કાય��થળ પર આરો�ય અને સલામતી

સ� 2: આરો�ય અને સલામતીના ંપગલાં

સ� 3: યો�ય સ�ંહ અને કચરાનો િનકાલ

કોઈપણ સ�ંથા માટ� આરો�ય, સલામતી અને �રુ�ા ��ુય �ચ�તાનો િવષય છે; ગારમે�ટ ઉ�પાદન ���યા 

અ�ય ઔ�ો�ગક ���યાઓની �મ જોખમી હોઈ શક� છે. કમ�ચાર�ની �ખુાકાર� માટ� �વ�થ અને સલામત 

વાતાવરણ જ�ર� છે. ગારમે�ટ ઉ�ોગ સાથ ેસલં�ન સલામતી અને આરો�યના ઘણા ��ો છે. ગારમે�ટ ઉ�ોગે 

આ ��ુાઓ માટ� સાર� કાય�કાર� પ�ર��થિતઓ િવકસાવવા પર �યાન ક����ત કર� ંુપડશ.ે �મા ંસ�ંથાક�ય 

નીિતઓ ઉપરાતં, િનયમો, િવિનયમો અને કામદારો અથવા કમ�ચાર�ની �રુ�ા પણ મહ�વ�ણૂ� છે. િવ�ાથ�ને 

ૃ ૂસ�ંથાક�ય સ�ં�િત િવશ ે�યાલ આપવા માટ� આ એકમમા ંઆની પણ �ંકમા ંચચા� કરવામા ંઆવી છે. આ એકમ 

આ બધા પ�રબળો� ંુસ�ં��ત વણ�ન આવર� લે છે.

અ�યયન િન�પિ�ઓ

•   કાય��થળ પર આરો�ય અને સલામતી� ંુમહ�વ વણ�વો

   કાય��થળ પર આરો�ય અને સલામતીના પગલા ંસમ�વો•

   સામ�ી અને સાધનો સ�ંહ કરવાના પગલા ંસમ�વો•

   સ�ંથાક�ય નીિત, �યેયો, િનયમો અને િવિનયમો અને કામદારોની �રુ�ા� ંુવણ�ન કરો•

સ� 4: સ�ંથાક�ય નીિત, �યેયો, િનયમો અને િવિનયમો અને કામદારોની �રુ�ા

સ� 1:    કાય��થળ પર આરો�ય અને સલામતી

કોઈપણ �ે�મા ંકામ કરતા �ય��ત માટ� આરો�ય અને સલામતી ફર�જયાત છે. કાય��થળ પર કાયદા 

બનાવીને અને તેનો અમલ કર�ને અને કમ�ચાર�ઓમા ં��િૃત લાવીને આ �ા�ત કર� શકાય છે. કપડા 

ઉ�પાદન ���યા અ�ય કોઈપણ ઔ�ો�ગક ���યાની �મ જોખમી હોઈ શક� છે. 
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દર�ક એ��લોયર અને કામદારોને કપડા ઉ�પાદન અને ���યા સાથ ેસકંળાયેલા જોખમો અને જોખમોથી વાક�ફ 

હો� ંુજ�ર� છે. તેઓ પોતાને, કામદારો અથવા અ�ય કમ�ચાર�ઓને કામ સબંિંધત ઇ�ઓ અને બીમાર�ઓથી 

બચાવવા માટ� સાવચેતી અને કાળ� રાખવા માટ� સ�જ હોવા જોઈએ. હાલમા ંમોટાભાગે કપડાની ફ��ટર�ઓ 

વા�ણ��યક અને રહણ� ાકં િવ�તારમા ંહોય છે. બેદરકાર�ને કારણે, કપડા ફ��ટર�ઓ સલામતીના િનયમો� ંુ

પાલન કરતી નથી. પ�રણામે કામદારોને ઘણી �યાવસાિયક ઇ�ઓ અને અક�માતોનો સામનો કરવો પડ� છે. 

કામદારો� ંુ�યવસાિયક �વા��ય અને સલામતી ધીમે ધીમે વ� ુજ�ટલ બની રહ� છે.

ુઆરો�ય� ંમહ�વ

આરો�ય એ કોઈપણ �ય��તની �ાથિમક �ચ�તા છે. મહ�મ ઉ�પાદન માટ� �ય��ત �વ�થ અને તણાવ��ુત 

હોવી જોઈએ. કાય��થળ પર કરવામા ંઆવ� ંુકાય� કામદારો અથવા ઓપર�ટરને ઘણા આિથ�ક અને અ�ય 

લાભો �રૂા પાડ� છે, પરં� ુકાય��થળના જોખમોની િવશાળ �ણેી કાય��થળ પર તેમના �વા��ય અને સલામતી 

સામે જોખમો ઉભા કર� છે. કાય��થળ પર ઉભા થઈ શક� તેવા િવિવધ જોખમોની યાદ� નીચે �જુબ છે:

દર�ક �ય��ત પોતાના �વા��ય માટ� �ચ�િતત છે. તે જ ર�તે દર�ક સ�ંથાએ તેના કમ�ચાર�ના �વા��ય િવશ ેપણ 

�ચ�િતત રહ��  ંુજોઈએ અને કાયદા �ારા િનધા��રત િનયમો અને િવિનયમો� ંુપાલન કરવા� ંુ�િુનિ�ત કર� ંુ

જોઈએ. કાય��થળને �રુ��ત બનાવવા માટ�, કાય��થળ પર કયા �કારની સમ�યાઓ અથવા જોખમો આવી 

શક� છે તે સમજ� ંુજ�ર� છે. કાય��થળ પર �થાિપત �ય��તગત ર�ણા�મક ઉપકરણો અને ગે��સ આમાનંા 

ઘણા જોખમો સામે ર�ણ આપવામા ંમદદ કર� શક� છે.

1. �યવસાિયક �વણશ��ત �મુાવવી એ ��ુય કાય� સબંિંધત ઇ� છે.

ૃ2. ભરતકામ કામદારોમા ં��યતા �મુાવવી એ મોટ� ભાગે જોવા મળે છે. મશીન પર કામ કરતી વખતે 

ઓપર�ટર� પણ કાળ� લેવી જોઈએ.

3. મકાન બાધંકામ, પ�રવહન, િન�કષ�ણ અને મકાનના ઘરની સભંાળ અને �ળવણીમા ં પડ� ંુએ 

�યાવસાિયક અક�માતો અને ઇ�ઓ� ંુિનયિમત કારણ છે.

4. મશીનોમા ંફરતા અને ફરતા ભાગો, તી�ણ ધાર, ગરમ સપાટ� અને અ�ય જોખમો હોય છે � કચડ� 

નાખવા, બાળવા, કાપવા, કાતરવા, છરા મારવાની સભંાવના ધરાવ ેછે �નો ઉપયોગ જો અ�રુ��ત 

ર�તે કરવામા ંઆવ ેતો તે કામદારોને અથડાશ ેઅથવા ઘાયલ કરશ.ે

5. કાપડની �ળૂ ઓપર�ટર માટ� �બૂ જ હાિનકારક હોઈ શક� છે. તે ફ�ફસાનંે સીધી અસર કર� છે, તેથી મા�કની 

ભલામણ કરવામા ંઆવ ેછે.

6. મશીનોના રબર પેડ ફર�જયાત છે કારણ ક� તે ઓપર�ટરને ઇલે���ક શોકથી બચાવ ે છે.

ુ7. લાબંા સમય �ધુી બેસ� ંુકરોડર�� માટ� સમ�યા�પ બની શક� છે તેથી નાની કસરતોની ભલામણ 

કરવામા ંઆવ ેછે.
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ૃગામ��ટ મે��ફુ��ચ�ર�ગ �િુનટ પર સભંિવત જોખમોને નીચે �જુબ વગ��ત કર� શકાય છે:

જોખમોના �કાર

ગારમે�ટ મે��ફુ��ચ�ર�ગ �િુનટમા ંિવિવધ કાય� વાતાવરણ કમ�ચાર�ઓના �વા��ય માટ� િવિવધ �કારના 

જોખમો અને જોખમો ઉભા કર� શક� છે. તેથી, યો�ય સાવચેતી અને પગલા ંલઈને િવિવધ �કારના જોખમોને 

ૃઓળખવા અને તે� ંુિનરાકરણ કર� ંુજ�ર� છે. �િુનટ પર સભંિવત જોખમોને આ ર�તે વગ��ત કરવામા ંઆવ ે

છે:

1. ભૌિતક જોખમ

2. રાસાય�ણક જોખમ

3. માનિસક સામા�જક જોખમ

4. િવ�તુ જોખમ

ભૌિતક જોખમો:

ૃએજ�ટ અથવા પ�ર��થિત � �પશ � સાથ ેઅથવા વગર �કુસાન પહ�ચાડ� છે તેને ભૌિતક જોખમ તર�ક� વગ��ત 

કરવામા ંઆવ ે છે. ભૌિતક જોખમ ઘણીવાર કાય��થળ પર ઘણા ઓપર�ટરોને �યવસાિયક �વણશ��ત 

�મુાવવી, �ગ��ુા સબંિધત ખામીઓ, પડ�,ંુ અક�માતો વગેર� �વા ઘણા �વ�પોમા ંઅસર કર� છે. ભૌિતક 

જોખમ શર�રને સી� ંુઅસર કર� છે. ઉદાહરણ તર�ક�, �ડો અને જોરથી અવાજ આપણી �વણ �મતાને અસર 

કર� છે. મશીનના અવાજ હઠ� ળ િનયિમત કામ કરવાથી �વણ �મતા ઓછ� થાય છે.

ગારમે�ટ ઉ�ોગમા ંઆગના જોખમો ��ુય અને મહ�વ�ણૂ� �કારનો ભૌિતક જોખમ છે. ગારમે�ટ ઉ�ોગમા ં

કપાસ અને અ�ય રસાયણો �વી �વલનશીલ સામ�ીના વ� ુપડતા ઉપયોગને કારણે, જો યો�ય સાવચેતી ન 

રાખવામા ંઆવ ેતો ગમે �યાર� આગ લાગવાની સભંાવના રહ � છે.

આગના જોખમો ��ુય�વ ે નીચેના કારણોસર થાય છે:

i. આગ અને �મુાડાના એલામ�ની ઉપલ�ધતાનો અભાવ.

ii. ગારમે�ટ ઉ�ોગોમા ંઘણા આગ અને �મુાડાના એલામ� બે�સ કાય�રત નથી.

iii. ફાયર એ��ઝટ અથવા ઇમરજ�સી સીડ�મા ંયો�ય �ળવણીનો અભાવ હોય છે.

iv. કટોકટ�ની ��થિતમા ંસલામતીના �થળે પહ�ચવા માટ� યો�ય એ��ઝટ �ટના �દશન� નો અભાવ.

v. કારખાના પર નબળ� હાઉસક�િપ�ગ � કપડા અથવા કપાસ ઉ�ોગમા ંઆગ અક�માતને આમ�ંણ 

આપી શક� છે.



66 

 

 

 

 

િવિશ�ટ સીવણ મશીન ઓપર�ટર – ધોરણ XII

 પીએસએસ સે��લ ઇ���ટટ�ટૂ ઓફ વોક�શનલ એ��કુ�શન                                       ભોપાલ

vi. અ��નશમન માટ� કામદારોને તાલીમનો અભાવ.

vii. અ��નશમન સાધનોની ઉપલ�ધતાનો અભાવ.

viii. આપિ� �યવ�થાપન નીિત અને કટોકટ� કાય� યોજનાનો અભાવ.

1. દર�ક ઉ�ોગે કટોકટ� માટ� સલામતીના પગલા તર�ક� અ��નશામક સાધનો રાખવા જોઈએ.

2. કમ�ચાર�ઓને અ��નશામક સાધનોને હ�� ડલ કરવા માટ� તાલીમ આપવી જોઈએ.

3. અ��ન સલામતી સાધનો હમંેશા કાય�કાર� ��થિતમા ંહોવા જોઈએ.

4. ઇમરજ�સી એ��ઝટ �લાન સરળ, �લુભ અને િવિવધ �થળોએ �દિશ�ત હોવો જોઈએ.

આગના જોખમોને ટાળવા માટ�:

રાસાય�ણક જોખમો

રાસાય�ણક સપંક�થી થતા િવિવધ જોખમો �મ ક� કાિસ�નો�િનક, ��ટુા�િનક, �ર�ોટો��સક ક� � આરો�ય પર 

ૂ�િત�ળ અસર કર� છે. ક�ટલાક આરો�ય સબંિંધત સમ�યાઓ દા.ત. રસાયણોના સપંક�મા ંઆવવાથી ઉબકા, 

ુ�ાસ લેવામા ંતકલીફ, માથાનો �ખાવો, અ��થર રસાયણોથી �ખોમાથંી પાણી નીકળ� ંુ�વા જોખમો થાય 

છે.

ગારમે�ટ ઉ�ોગમા ંવપરાતા રસાયણો સાથ ેસકંળાયેલા ક�ટલાક જોખમો આ �જુબ છે:

1. �ખોની લાલાશ અને બળતરા, �વચામા ંબળતરા અને ફો�લીઓ, રસાયણોથી �સન સમ�યાઓ.

2. �ળૂ (અ�થમાના પ�રણામે), કાિસ�નો�િનક એમાઇ�સ, રંગોમાથંી એલ�ન, �રડ�િુસ�ગ એજ��સ, 

એિસડ અને આ�કલી.

3. સોલવ��સ, ર��ઝન અને સો�ટનર વગેર�થી �વલનશીલતા અને લાબંા ગાળાની �વા��ય 

સમ�યાઓ.

4.   ગેસના �મુાડા, નાના ર�સાથી �સન સમ�યાઓ.

રસાયણોના જોખમોને િનયિં�ત કરવા માટ� �ણ �ળૂ�તૂ પગલા:ં

1. કાય��થળ પર જોખમી રસાયણોની ઓળખ.

2. ���યામા ંઅને કાય��થળ પર વપરાતા રસાયણોથી થતા જોખમોને ઓળખો.

ૂ3. જોખમોને �ર કરવા અથવા ઘટાડવા માટ� િવિવધ િનય�ંણ પગલાનંો સમાવશે.

ૂ4. જોખમી રસાયણોને �ર કરો

5. ઓછા જોખમી રસાયણ સાથ ેબદલો

6. કાય��થળ પર એ��જિનય�ર�ગ િનય�ંણો િવકસાવો

7. �ય��તગત ર�ણા�મક ઉપકરણો (PPE) નો ઉપયોગ
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રાસાય�ણક જોખમો ઘટાડવા માટ� લેવાના થતા પગલાં

રસાયણો િવશ ેમા�હતી મેળવવી: રસાયણોના જોખમો િવશ ેમા�હતીના સૌથી મહ�વ�ણૂ� �ોત લેબલ અને 

ુસલામતી ડ�ટા શીટ હોય છે. ખાતર� કરવી જોઈએ ક� દર�ક રસાયણ ક�ટ�નર પર લગાડ�લ લેબલ સાથ ે��ંૂ 

પાડવામા ંઆવ.ે રસાયણ અથવા ઉ�પાદનના નામ, રાસાય�ણક જોખમો અને રસાયણોના સલામત સચંાલન 

અને ઉપયોગને �િુનિ�ત કરવા માટ� લેબલ પર લખેલી સાવચેતીઓ �યાનમા ંલેવી જોઈએ. ખાતર� કરવી 

જોઈએ ક� દર�ક કમ�ચાર� અથવા કામદાર સલામતી ડ�ટા શીટ િવશ ે�ણે અને આપેલ મા�હતીમાથંી જોખમી 

રસાયણો ઓળખે.

જોખમી રસાયણો� ંુ�થાન અથવા ના�દૂ�: શ� તેટલી હદ �ધુી જોખમી રસાયણોને બદલીને અથવા ના�દૂ 

કર�ને �ોત પર જોખમોને અટકાવ� ંુમહ�વ�ણૂ� છે. જો આ શ� ન હોય તો આ રસાયણો� ંુસચંાલન કરતી 

વખતે હ�� ડ �લો�સ, મા�ક અને ચ�મા �વા ર�ણા�મક ઉપકરણોનો ઉપયોગ કરો.

રાસાય�ણક સલામતી કાય��મ: તે દર�ક ઉ�ોગમા ં�ળૂ�તૂ જ��રયાત હોય છે અને ઉ�ચ ઉ�પાદન માટ� ફાળો 

આપનાર પ�રબળ છે. આ કાય��મોને કારણે અક�માતોની શ�તા ઓછ� થાય છે અને ઉ�પાદકતામા ં�ધુારો 

થઈ શક� છે. કપડા ઉ�ોગમા ં��િૃત અને તાલીમ ફ�લાવીને રાસાય�ણક સલામતી કાય��મોના અમલીકરણને 

�ો�સા�હત કર� શકાય છે.

મનોસામા�જક જોખમો

તેમા ંસ�ંથામા ંકામદારો અને કમ�ચાર�ઓના માનિસક �વા��ય અને ભાવના�મક �ખુાકાર� માટ�ના જોખમોનો 

સમાવશે થાય છે. મનોસામા�જક જોખમોના કારણોમા ંનોકર�ની અ�રુ�ાની લાગણીઓ, કામના વધાર� 

કલાકો, કામ ��યે ઉ�સાહનો અભાવ અને કદરના અભાવને કારણે કાય�-�વન� ંુનબ�ં સ�ંલુન સામેલ છે. 

આ પાસાને કાળ��વૂક�  �યાનમા ંલે� ંુજોઈએ કારણ ક� કાય��થળ પર લોકોના મનોિવ�ાનનો સામનો કરવો 

એ �બૂ જ સવંદેનશીલ ��ુો છે.

1. ��લિનકલ સહાય મેળવતા હતાશ અથવા િનરાશ કામદારો માટ� કાય� સબંિંધત મદદ ઉમેરવાથી એકલી 

��લિનકલ સહાયની �લુનામા ં�યથ � જતા કામના �દવસોની સ�ંયા ઓછ� થાય છે.

2. સતત કાઉ�સે�લ�ગ, �યાન, યોગ, મનોરંજન ક���મા ંભાગીદાર�, સગંીત ઉપચાર �વી �ાથિમક અથવા 

�યવસાિયક સભંાળમા ં�ાના�મક વત��કૂ�ય ઉપચારનો ઉમેરો કમ�ચાર� અથવા કામદારોના કામના 

દબાણને ઘટાડવામા ંઅસરકારક છે.

3. સામા�ય સારસભંાળમા ં "���ચડ� ટ��લફોન આઉટર�ચ અને ક�ર મેનેજમે�ટ �ો�ામ" ઉમેરવાથી, 

માદંગીની ર�ના �દવસો અને કાય��થળ પર નબળ� કાય��મતા ઘટાડવામા ંમદદ મળે છે.
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કમ�ચાર�ઓના મનોસામા�જક �ખુાકાર� માટ� નીચેના ��ુાઓ �યાનમા ંલેવા જોઈએ:

1. કાઉ�સે�લ�ગ સે�ટરની �થાપના.

2. યો�ય કામના કલાકો ન�� કરવા.

3. કાય�કરોને કાય��મતા માટ� �ો�સાહન.

4. કામદારોની �બનકાય��મતા શોધવા અને તેમા ંફ�રફાર કરવા માટ�� ંુમોડ�લુ.

5. નોકર�ની �રુ�ાની ભાવના.

ુિવ�ત જોખમો - આ જોખમો ગારમે�ટ ઉ�ોગમા ં�બૂ જ સામા�ય છે કારણ ક� અહ� કાપડ, મશીનો અને અ�ય 

આગ લાગવાની સભંાવના ધરાવતા ઉપકરણોનો ઉપયોગ થાય છે. આ એક �બૂ જ ખતરનાક ��થિત છે �યા ં

કામદાર અથવા કમ�ચાર� ઉ���ુત ઉપકરણો અથવા વાહક સાથ ેિવ�તુ સપંક� કર� શક� છે.�

મોટાભાગના િવ�તુ અક�માતો �યાર� થાય છે �યાર� �ય��તઓ નીચે જણાવલે ��િૃ�મા ંજોડાય છે:

Ÿ � ઇલે���કલ ઉપકરણો �તૃ માનવામા ંઆવ ેછે પરં� ુ� હક�કતમા ં�વતં છે તેના પર અથવા તેની 

ન�ક કામ કર�.ંુ

ુ ુŸ ઉપકરણોનો ��પયોગ અથવા ખામી��ુત ઇલે���કલ ઉપકરણોનો ઉપયોગ.

Ÿ પયા��ત તાલીમ િવના ઉપકરણો પર કામ કર� ંુઅથવા તેઓએ �રૂતી અને યો�ય સાવચેતી રાખી 

નથી.

કોઈપણ િવ�તુ ઉપકરણોના સપંક�થી, �ય��તને �ચકાથી ઈ� થઈ શક� છે, અને કાય�કરને િવ�તુ 

િવ�ફોટ/બન�, થમ�લ બન� અથવા �લા�ટ ઇ� થવા� ંુજોખમ રહ��  ંુછે. ખામી��ુત ઉપકરણોથી થતા �ચકા 

ગભંીર અને કાયમી ઈ�� ંુકારણ બની શક� છે � સીડ� પરથી પડ� જવાથી અથવા અ�ય કાય� �લેટફોમ� પરથી 

પડવાથી પરો� ઇ�ઓ પણ તરફ દોર� શક� છે. ખામી��ુત િવ�તુ ઉપકરણો પણ આગ� ંુકારણ બની શક� છે. 

આગને કારણે ઇ�ઓ અને �નહાિન થવા ઉપરાતં, �લા�ટ, મશીનો, સાધનો અને િમલકતને �કુસાન થાય 

છે.

ઉપર જણાવલે જોખમો ઉપરાતં કાય��થળ પર ક�ટલીક અ�ય સામા�ય સમ�યાઓ નીચે �જુબ છે:

ૂi. ઉ�ોગમા ંઅ�રૂતી �વ�છતા અને અ��ુળ કાય�કાર� વાતાવરણ

ii. કાય��થળ પર મ�હલા કામદારોની �તીય સતામણી

iii. અ�રૂતી ટોયલેટ અને વોશ�મની �િુવધાઓ

iv. કાય��થળ પર પીવા માટ� ��ુ પાણી ઉપલ�ધ નથી

ુv. ��ુષ અને �ી કામદારો વ�ચે વતેન િનધા�રણ અને અ�ય �િુવધાઓમા ંતફાવત

vi. મ�હલા કામદારો માટ� સા�તા�હક ર� નથી

vii. કામદારો માટ� મનોરંજન �િુવધાઓનો અભાવ

viii. મ�હલા કામદારો માટ� બાળ સભંાળ ક���ની �િુવધા ઉપલ�ધ નથી.
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જોખમોથી બચવા માટ� લેવાતી સાવચેતીઓ

કામદારોના �વા��ય અને સલામતી �ગે ક�ટલાક મહ�વ�ણૂ� �ચૂનો નીચે આપેલા છે:

1. �સન અને હાથ� ંુર�ણ.

2. �ખ� ંુર�ણ.

3. ગરમીની તાણથી ર�ણ.

4. બીમાર�થી બચવા માટ� ��ુ પીવાના પાણીની સ�લાય.

5. કાય��થળની આસપાસ �વ�છતા �ળવવા માટ� કામદાર માટ� �રૂતા �માણમા ંવોશ �મ ગોઠવો.

ૂ ુ ુ6. કામમાથંી એકિવધતા �ર કરવા માટ� કામદારો માટ� મનોરંજન �િવધા �િનિ�ત કરો.

7. મ�હલા કામદાર માટ� તેમના બાળકોની સલામતી માટ� બેબી ક�ર સે�ટરની �યવ�થા  ગોઠવો.

8. �ાથિમક સારવાર સારવાર તબીબી ક��� ગોઠવો.

9. અ��ન �રુ�ા

10. �ગળ�ઓની �રુ�ા

11. યો�ય લાઇ�ટ�ગ

12. કાય��થળની અગ�નોિમક �ડઝાઇન.

13. શાર��રક અને માનિસક �વા��ય ��યે ��િૃત.

14. �ાથિમક સારવાર માટ�ની દવા

15. આરો�ય સલામતી પર તાલીમ કાય��મ.

16. સલામતી યોજના અને �રૂતી તાલીમ ગોઠવો �થી કટોકટ�ના સમયે બધા કમ�ચાર�ઓ આગળની 

કાય�વાહ�/જ�યા ખાલી કરાવવા/અ��નશમન/�ાથિમક સારવાર/મા�હતી યો�ય અિધકાર�ને આપે.

17. દર�ક સ�ંથા પોતાની સલામતી યોજનાઓ/પ�િતઓ તૈયાર કર� છે અને મેનેજમે�ટ� ખાતર� કરવી પડશ ે

ક� બધા કમ�ચાર�ઓ િનયમો� ંુપાલન કર� ર�ા છે.

કટોકટ�ના સમયે સ�ંથામા ંસબંિંધત �ય��તને �ણ કરવાના પગલાં

�રુ��ત અને �વ�થ વાતાવરણ બનાવવા માટ�

1. દર�ક સ�ંથાએ કટોકટ� યોજનાઓ બનાવવી જોઈએ � શીખવ ેછે ક� કોઈપણ કટોકટ�ના �ક�સામા ંક�વી 

ર�તે/કોનો સપંક� કરવો જોઈએ.

2. કોઈપણ સ�ંથાના કટોકટ� યોજના �જુબ સબંિંધત �ય��તઓ/સ�ાવાળાઓના બધા સપંક� નબંરો 

નો�ટસ બોડ� પર હોવા જોઈએ.

3. ન�કની હો��પટલો, ન�કના પોલીસ �ટ�શન, ફાયર �ટ�શન, �મ કાયા�લયના સપંક� નબંરો પણ નો�ટસ 

બોડ� પર હોવા જોઈએ.
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કટોકટ� કાય�વાહ� યોજના

જોખમો િવશ ેિવગતવાર ��યા પછ�, કટોકટ� યોજના િવશ ે��તૃ રહ��  ંુજ�ર� છે. કાય� યોજનાના ઉ�ે�યો આ 

�જુબ છે:

ૂa) કટોકટ�ને િનયિં�ત કરવા, તેને �થાિનક બનાવવા અને જો શ� હોય તો તેને �ર કરવા.

b) �ઝૂંવણ, ગભરાટ ટાળવા અને �પ�ટ પગલા ંલઈને કટોકટ�નો સામનો કરવો.

c) �લા�ટ તેમજ પડોશમા ં�નમાલ� ંુ�કુસાન ઓ� ંકર�.ંુ

d) માથાની ગણતર� કરવી અને બચાવ કામગીર� હાથ ધરવી.

e) ઘાયલ �ય��તઓની સારવાર કરવી.

f) ર�કોડ� સાચવવા અને �નુરા�િૃ� અટકાવવા પગલા ંલેવા.

g) સામા�યતા �નુઃ�થાિપત કરવી.

કટોકટ� યોજનાના ંઘટકો

1. કટોકટ�ની પ�ર��થિત ઓળખવી

ૃ2. કટોકટ�ની ��િત

3. સાયરન� ંુકો�ડ�ગ

4. કટોકટ�ની િનય�ંણ ક���

5. એસે�બલી પોઈ�ટ

6. તાલીમ અને િશ�ણ

7. મોક �રહસ�લ

8. યોજના અપડ�ટ કરવી

9. �રુ�ા સાધનો

કટોકટ�ની પ�ર��થિત ઓળખવી

તે એક એવી પ�ર��થિત છે � �િુનટની �દર અથવા બહાર �વન, િમલકત અથવા પયા�વરણને 

મોટા પાયે �કુસાન અથવા િવનાશ તરફ દોર� શક� છે અથવા તે� ંુકારણ બની શક� છે. આવી 

અણધાર� પ�ર��થિત �લા�ટમા ંસામા�ય કાય�બળ માટ� સભંાળવી �બૂ ��ુક�લ હોઈ શક� છે.

કટોકટ�ની ��િતૃ

પ�ર��થિત� ંુ�વ�પ ઓળખો. તે આ હોઈ શક� છે:

a. આગ/િવ�ફોટ.

b. મોટા અક�માત �મ ક� માળખાક�ય અથવા બાધંકામ ધરાશાયી થ�,ંુ �વલનશીલ પદાથ�થી 

રોડ ટ��કર ઉથલાવી નાખ�.ંુ

ુ ુc. વાવાઝો�,ં �રૂ, �કંૂપ વગેર� �વી �દરતી આફતો.
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1. સતત 30 સેક�ડ 
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ૃd. આતકંવાદ� ંુતોડફોડ ��ય, નાગ�રક હગંામો, હવાઈ �મલો વગેર�.ુ

ુસાયરન� ંસ�ંહતાકરણ

આ િનય�ંણ ક��� પર બધા સદં�શા�યવહાર નીચે �જુબ હશ:ે-

ુકો�ટક 4.1: સાયરન� ંસ�ંહતાકરણ

�મ સાયરન અિધ�ત સ�ામડંળ ૃ

સતત 1 િમિનટ

�થળ પર કટોકટ� (ચેતવણી)

કટોકટ� િનયિં�ત (બ� ંુબરાબર)

ઘટના િનય�ંક

સાઇટ િનય�ંક

1. કટોકટ� સાયરન ફ�ત જ�ર પડ� ેજ વગાડવામા ંઆવશ.ે

2. આપિ���ત િવ�તારો િસવાયના તમામ કમ�ચાર�ઓએ કામ ચા� ુ રાખ� ંુજોઈએ �યા ં�ધુી 

આપિ� સાયરન વાગ� ંુન હોય.

3. કોઈ પણ કટોકટ� સ�ંથાના સ�યએ 'બ� ુબરાબર' સાયરન વા�યા િવના કટોકટ� �થળ છોડ� દ�� ંુ

જોઈએ નહ�.

ઇમરજ�સી િનય�ંણ ક���:

કટોકટ� સભંાળવાના હ��  ુમાટ�, નીચેના કટોકટ� િનય�ંણ ક���ો ઓળખવા જોઈએ.

a) �થળ પરના કટોકટ� યોજનાની નકલ.

b) પોલીસ, ફાયર-��ગેડ, હો��પટલો અને અ�ય બા� કટોકટ� સેવાઓ વગેર� �વા મહ�વ�ણૂ� 

ટ��લફોન નબંરોની ��ૂચ.

c) ��ુય કમ�ચાર�ઓની સરનામા ંઅને ટ��લફોન નબંરો સાથનેી ��ૂચ.

ુd) અ��નશામક અને બચાવ �કડ�ના સ�યોની ��ૂચ.

e) અ��નશામક ઉપકરણોની ��ૂચ.

f) અ��નશામક �ણાલી.

g) �ય��તગત ર�ણા�મક ઉપકરણોની ��ૂચ.

h) �ાથિમક સહાય બો�સ.

Ÿ સામા�ય કામકાજના કલાકો દરિમયાન - માનવ સશંાધન અને �રુ�ા કાયા�લય

Ÿ અ�ય સમયે - �રુ�ા કાયા�લય.
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એસે�બલી પોઈ��સ

કટોકટ�ની ��થિતમા ંકમ�ચાર�ઓએ નીચે દશા�વલે િનધા��રત એસે�બલી પોઈ��સ ન�ક ભેગા થ� ંુ

જોઈએ: -

Ÿ અ��નશામક સૈિનકો - �રુ�ા દરવા� પાસેનો િવ�તાર.

Ÿ �ાથિમક સહાયકો - �રુ�ા દરવા� પાસેનો િવ�તાર.

Ÿ અ�ય - �રુ�ા દરવા� પાસેનો િવ�તાર.

ઇજનેર� ઇમારતની ટોચ પર �થાિપત પવન મો� �ારા પવનની �દશા ન�� કરવી જોઈએ. 

ુકમ�ચાર�ઓએ પવનની �દશાને લબં �દશામા ંદોડ� ંુજોઈએ અને પવનની �દશાની િવ�� / સાથ ે

નહ�.

તાલીમ અને િશ�ણ:

�થળ પર કટોકટ� આયોજનનો અ�ભુવ તાલીમ અને �રહસ�લની જ��રયાત સા�બત કર� છે. ��ુય કટોકટ� 

���યા �થળ પરના દર�કને ખાસ કર�ને ��ુય કમ�ચાર�ઓ અને આવ�યક કામદારો માટ� �પ�ટ અને 

ૂખાતર��વૂક�  ર� કરવી જોઈએ. ઘરમા ંઅથવા બહાર તાલીમ આવ�યક છે. દર�ક �ય��તની ફરજો અને 

જવાબદાર�ઓ અને તેમના �ારા અ�સુરવામા ંઆવતી કટોકટ� ���યા �બૂ જ �પ�ટ હોવી જોઈએ. તમામ 

િવગતવાર કટોકટ� ફરજો, �રપો�ટ�ગ સબંધં ધરાવતી કટોકટ� �ચૂના ��ુ�તકા તૈયાર કરવી જોઈએ. આમ 

દર�કને કટોકટ� યોજનામા ંતેની �િૂમકા િવશ ે�ણ હોવી જોઈએ.

મોક �રહસ�લ:

તે� ંુસમયાતંર� આયોજન અને અમલ થવો જોઈએ. મોક �રહસ�લ કરવા માટ�:

1. બધા કમ�ચાર�ઓને મોક ��લ િવશ ે�ણ કરવી.

2. મોક ��લ માટ� તાર�ખ ન�� કરો.

3. િનર��કો કવાયતમા ંભાગ લેશ ેનહ�. તેઓ મોક ��લ� ંુિનર��ણ કરશ.ે

4. કટોકટ� સાયરન વગાડવામા ંઆવશ.ે

5. સાયરન સાભં�યા પછ�, કટોકટ� ���યા� ંુપાલન કરવામા ંઆવશ.ે

6. િનર��ક સમયના સદંભ�મા ં��િૃ�ઓની ન�ધ લેશ.ે

યોજના અપડ�ટ કરવી:

�યાર� પણ જ�ર પડ� �યાર� �થળ પરની કટોકટ� �યવ�થાપન યોજના અપડ�ટ કરવામા ંઆવશ.ે દર�ક 

કવાયત પછ� ખામીઓને �યાનમા ંલેવા માટ� યોજનાને સ�ંણૂ� ર�તે �ધુારવામા ંઆવશ ેઅને તે 

�જુબ યોજના અપડ�ટ કરવામા ંઆવશ.ે આ યોજનામા ંસ�ંથાના કમ�ચાર�ઓને કટોકટ� સબંિંધત 

િવિવધ ��ૂયવાન િશ�ણના ં��ુાઓ પર સમ�વવામા ંઆવ ેછે/શીખવવામા ંઆવ ેછે.
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સલામતી સાધનો

કો�ટક 4.2: અ��નશામક ઉપકરણો અને તેમના �કારોની યાદ�

  

�ુલ સ�ંયા

  

�મ.
નં

અ��નશામકનો �કાર �થળ

ર�તીની ભર�લી ડોલ

ુ4.3: �ય��તગત �ર�ા સાધનોની યાદ�

ુવ�� નગં

�રુ�ા હ�� મેટ

�રુ�ા ગોગ�સ

ૂ�રુ�ા �તા

પીવીસી એ�ન

એ�બે�ટોસ મો�

રબર મો�

�ખ ધોવાનો �વારો

ગમ �ટુ

�રુ�ા પ�ો

ુ�ાથિમક સારવાર �ગેની તબીબી �િવધાઓ:

કંપનીએ �રુ�ા કાયા�લયમા ં"�થમ સારવાર" બો�સ �રૂા પાડ�ા છે. �ાથિમક સારવાર બો�સની સામ�ી 

નીચે �જુબ છે.

1. �ટ�કચર આયો�ડન

2. �ખ ધોવા� ંુ�ાવણ

3. બળવા માટ� મલમ

4. કટ અને ઘા માટ� મલમ

5. જ�ંરુ�હત કપાસ� ંુઊન

6. કટ પર લગાડવાનો મલમ 

7. એ��ટસે��ટક �ાવણ

8. બે�ડ એઇડ 

9. ગોળ�ઓ

ુ10. શર�રના �ખાવા માટ� મલમ

11. કાતરની જોડ�
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ગભંીર ઈ�ને કારણે કમ�ચાર�ને �ાથિમક સારવાર ઉપરાતં �ાર�ક હો��પટલમા ંદાખલ થ� ંુપડ� છે. આ માટ� 

દર�ક કંપની પાસે ઘાયલોને હો��પટલ લઈ જવા માટ� પોતાની પ�રવહન �િુવધા હોય છે.

 

 

 

 

 

 

��િૃ�ઓ

��િૃ� 1: જોખમોના �કારો પર ચાટ� તૈયાર કરો.

જ�ર� સામ�ી:

1. A3 કદની ચાટ� શીટ

2. પે��સલ, માક�ર, રબર, પેન

3. માપપ�ી

1. કામના �થળે કયા �કારના જોખમો થઈ શક� છે તે શીટ પર ઉદાહરણો સાથ ેલખો.

2. આ જોખમોનો સામનો કરતી વખતે લેવાના પગલા ંઅને �રપો�ટ�ગ ���યાઓ પણ લખો.

3. ચાટ�ને વગ�ખડંમા ંઅથવા �ે��ટકલ �યોગશાળામા ં�કૂો.

ુ ુપગ�-ંદર-પગ� ં���યા:

��િૃ� 2: કપડાના ઉ�પાદન એકમોમા ંઅ�સુરવામા ંઆવતી કટોકટ�ની કાય�વાહ� યોજનાઓ પર

અહવ� ાલ તૈયાર કરો.

જ�ર� સામ�ી:

1. �ે��ટકલ ફાઇલ

2. પે��સલ, માક�ર, રબર, પેન

3. માપપ�ી

ુ ુપગ�-ંદર-પગ� ં���યા:

1. કોઈપણ કપડા ઉ�પાદન એકમની �લુાકાત લો અને તેમની  કટોકટ�ના કાય� યોજનાઓની િવગતો 

ન�ધો.

2. એક અહવ� ાલ તૈયાર કરો અને જોખમો/કટોકટ�ના �ક�સામા ંતેમની �રપો�ટ�ગ ���યાનો પણ ઉ�લેખ 

કરો.

3. તમારો અહવ� ાલ સબિમટ કરો.
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તમાર� �ગિત તપાસો

  

1.  કાય��થળ પર ભૌિતક, રાસાય�ણક, િવ�તુ અને મનોસામા�જક જોખમો સમ�વો.

2.  જોખમો સામે સાવચેતીઓ લખો.

3.  અવાજના સપંક�મા ંઆવવાની અસરો સમ�વો.

4.  જોખમો/કટોકટ�ના �ક�સામા ંકટોકટ� કાય� યોજના સમ�વો.

A.    બ�િવધ િવક�પ પસદંગીના ��ો:ુ

મોટાભાગે                      કાય��થળ પર ઘણા લોકોને અસર કર� છે.

a)  ભૌિતક જોખમો

b)  િવ�તુ જોખમો

c)  રાસાય�ણક જોખમો

d)  માનિસક સામા�જક જોખમો

a)  �થળ પર કટોકટ�

b)  કટોકટ� િનયિં�ત

c)  કોઈ કટોકટ� નહ�

d)  કટોકટ� કાય� યોજના

a)  ભૌિતક જોખમો

b)  િવ�તુ જોખમો

c)  રાસાય�ણક જોખમો

d)  માનિસક સામા�જક જોખમો

a)  અસરકારક યોજના� ંુસચંાલન

b)  સ�ંથા વીજળ� પાવર

c)  અસરકારક તૈયાર�નો ઓડ�ર આપો

d)  સગંઠન ખાલી કરાવવાની યોજના

��ો:

30 સેક�ડ સતત સાયરન �ચૂવ ેછે

                    કાપડ ઉ�ોગમા ંજોખમો �બૂ જ સામા�ય છે કારણ ક� કાપડ, મશીનો અને અ�ય 

આગ લાગવાની સભંાવના ધરાવતા ઉપકરણોનો ઉપયોગ અહ� થાય છે.

OEP નો અથ � છે
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સ� 2:          આરો�ય અને સલામતીના ંપગલાં

એ��લોયર અને કામદારો માટ� કપડા ઉ�પાદનના કાય��ે� સાથ ેસકંળાયેલા જોખમો� ંુયો�ય �ાન હો� ંુઅને 

કાય� સબંિંધત જોખમો, બીમાર�ઓ અને ઇ�ઓ સામે ર�ણ માટ� સાવચેતી રાખવી મહ�વ�ણૂ� છે. કાય��થળના 

વાતાવરણ અને ઉપયોગમા ંલેવાતી મશીનર�ને કારણે કપડા અને કાપડ ઉ�ોગ સાથ ેસકંળાયેલા સલામતી 

અને આરો�ય િવિવધ સમ�યાઓ છે.

સલામતી

કપડા ઉ�ોગમા ંિવિવધ �કારની મશીનર�નો ઉપયોગ થાય છે. તેમા ંનીચેના કાય�નો સમાવશે થાય છે:

પરં� ુમશીન પર કોઈપણ કામ શ� કરતા પહલ� ા, ઓપર�ટરને મશીનોના યો�ય સચંાલન અને અ�સુરવા 

માટ�ની તમામ સલામતી સાવચેતીઓની તાલીમ આપવી જોઈએ. કામદારોને એ �ણવા માટ� તાલીમ 

આપવી જોઈએ ક� ��ુલા ફરતા ભાગોવાળ� કોઈપણ મશીનર� યો�ય ર�તે �રુ��ત હોવી જોઈએે.

- �થૂં� ંુઅને વણાટ કામ કર�;ંુ

- પેટન� અને કાપડ સીવવા અથવા કાપવા;

- �ેસ કરવા અથવા �ટ�મ કર�;ંુ

ુ- ફ��ટર� �ધુી કપડાના �કડાઓ� ંુપ�રવહન

કપડા ઉ�ોગમા ંનીચેનાનો ઉપયોગ કર�ને યો�ય સાવચેતી રાખીને જોખમો ટાળ� શકાય છે:

ૂŸ કટ�ગ ��સ (Cutting tools)

Ÿ વણાટ અથવા સીવણ સોય

Ÿ કપડા� ંુિનર��ણ

Ÿ મશીનનો અવાજ

ૃઆ�િત 4.1: કપડા ઉ�પાદનના ઉ�ોગમા ંકામદારો કાય� કર� છે
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Ÿ કામ કરવાની સરળતા

Ÿ કાય��થળ પર થાક

ૂકટ�ગ ��સ (Cutting tools):

�થૂંવાની અથવા સીવણ સોય:

ગારમ��ટ િનર��ણ:

મશીનનો અવાજ:

કામ કરવાની સરળતા:

કાય��થળ પર લાગતો થાક:

યો�ય �ચૂના અને તાલીમ, મશીનની �રુ�ા, �ય��તગત ર�ણા�મક ઉપકરણો અને કાયા��મક ર�તે 

(ergonomically) �ડઝાઇન કર�લી કાય� �ણાલીઓ સાથ,ે કપડાના કામદારો સલામત અને �વ�થ કાય��થળો 

અને વાતાવરણમા ંઉ�પાદનો� ંુઉ�પાદન કર� શક� છે.

-  સાર� ��થિતમા ંહોય તેવા તી�ણ સાધનોનો ઉપયોગ કરવો;

-  તી�ણ સાધનો યો�ય ર�તે વહન અને સ�ંહ કરવા;

ૂ ુ-  કાપતી વખતે �ખો અને શર�રથી �ર રાખીને કાપ� ંજોઈએ.

-  સોય અને તી�ણ વ��ઓુ સાથ ેકામ કરતી વખતે સતક� રહવ� ાની જ�ર છે;

-  તખાતર� કરો ક� સોય યો�ય ર�તે �રુ��ત છે.

-  હાઈ-�પીડ સીવણ મશીનર� પર યો�ય કવચનો ઉપયોગ કરવો;

-  જ�ર� હોય �યા ંસલામતી ચ�મા પહર� વા;

-  �ખ પર થતી તાણને રોકવા માટ� �ય��તગત વક��ટ�શન પર �રૂતી લાઇ�ટ�ગ.

-  ઘ�ઘાટવાળા િવ�તારમા ંઈયર �લગનો ઉપયોગ

-  યો�ય વ�ે �ટલેશન;

-  આસપાસ� ંુતાપમાન �ળવ�;ંુ

-  િવિવધ કાય� માટ� �રૂતી જ�યા આપવી;

-  યો�ય કાય�કાર� �ચાઈ હોવી;

-  યો�ય બેઠક �રૂ� પાડવી.

-  કામ કરતી વખતે એકિવધતા ટાળવા માટ� કાય�ને બદલતા રહો;

-  �ના�ઓુને �ટા કરવા અને આરામ આપવા માટ� કામમાથંી વારંવાર િવરામ લો.
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ુકપડાના ઉ�પાદન એકમમા ંકાય��થળ પર અગ�નોિમ�સ (ergonomics) � ંમહ�વ

અગ�નોિમ�સ ઇ�ઓને રોકવા માટ�, ઓપર�ટરો અથવા કામદારોને કાય�ને બદલતા રહવ� ા અને �ના�ઓુને 

�ટા કરવા અને આરામ કરવા માટ� કામમાથંી િવરામ લેવા માટ� �ો�સા�હત કરવા જોઈએ. વક��ટ�શનો પર 

કાય� માટ� �રૂતી જ�યા આપવી જોઈએ, યો�ય કાય�કાર� �ચાઈ હોવી જોઈએ અને યો�ય બેઠક �યવ�થા �રૂ� 

પાડવી જોઈએ. ઉ�પાદનના સાધનો અને મશીનર� અગ�નોિમક �ડઝાઇનના િસ�ાતંો અ�સુાર હોવા જોઈએ 

અને તેમને ચલાવવા માટ� વધારાની શ��તની જ�ર ન પડવી જોઈએ.

ૃઆ�િત 4.2: બેસવાની ખોટ� ��ુા

-  અયો�ય ફિન�ચર,

-  અયો�ય વ�ે �ટલેશન અને લાઇ�ટ�ગ,

-  કટોકટ�ની ��થિતમા ંકાય��મ સલામતીના પગલાનંો અભાવ.

ૂ-  ��લ અને ટ�બલની �ચાઈમા ંતફાવત

ૃ-  નબળ� રોશની અથવા ��યતા

ખરાબ એગ�નોિમક ��થિત � આરો�યને અસર કર� છે

-  ફોરઆમ� ટ���ડનાઇ�ટસ (forearm tendinitis),

-  બાય-ક�િપટલ ટ���ડનાઇ�ટસ (bi-capital tendinitis),

-  કાપ�લ ટનલ િસ��ોમ (carpal tunnel syndrome),

-  એિપકો�ડાઇલાઇ�ટસ (epicondylitis),

ુ-  ગરદનનો �ખાવો (neck pain),

ુ-  કમરના નીચેના ભાગમા ં�ખાવો (lower back pain),

-  �ટૂંણનો અ��થવા (osteoarthritis of the knees)

ુ-  ખભામા ં�ખાવો (shoulder pain), અને

નબળ� અગ�નોિમક ��થિતને કારણે થતા �યવસાિયક રોગ
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� �િુનટમા ંઅગ�નોિમક ��થિત �ળવવામા ંઆવતી નથી �યા ંઉપર ��ૂચબ� િવિવધ �યવસાિયક રોગો 

ૂથવા� ંુજોખમ રહ��  ંુછે. ઉપરાતં ��લ અને ટ�બલ ક� �મનો ઉપયોગ કાપવા અને ઇ�ી કરવા �વા િવિવધ 

કાય� માટ� થાય છે તેની �ચાઈમા ંતફાવત �વી ક�ટલીક અ�ય સમ�યાઓના કારણે કામદારોને કામનો આખો 

ૂ�દવસ અ�વ�થતાભર� ��થિતમા ંબેસ� ંુપડ� છે. સામા�ય ર�તે, મોટાભાગના �િુનટમા ં��લ ગાદ�વાળા હોતા 

ૂનથી, �ના કારણે કામદારોની અગવડતા વધે છે. વ�મુા,ં ��લમા ંબેકર��ટ હો� ંુનથી, �ના પ�રણામે 

કામદારોને પીઠને �રૂતો ટ�કો મળતો નથી.

ુકાય��થળો પર અ�સરવા યો�ય ક�ટલાક �ળૂ�તૂ અગ�નોિમક િસ�ાતંો:

યો�ય સાધનો

ુ�નરાવિત�ત ગિતઓને ઓછામા ંઓછ� રાખો

-  ચો�સ કાય� કરવા માટ� યો�ય સાધનો હોવા જોઈએ. સાધનો તમને તમારા હાથ અને કાડંા સીધા 

ુરાખવા દ�તા હોવા જોઈએ - જો તેઓ તમાર� બા�મા ંઆરામથી લટકતા હોય તો તે ��થિતમા.ં 

કામદારોએ સાધનને વાળ� ંુજોઈએ - કાડંાને નહ�.

ુ-  સાધન તમારા હાથમા ંઆરામથી �ફટ થ� ંુજોઈએ. જો પકડ� ંુકદ �બૂ મો�ં અથવા �બૂ ના� ંુહોય, તો 

તે અ�વ�થતાભ� � ુ હશ ેઅને ઈ� થવા� ંુજોખમ વધારશ.ે સાધનોમા ંતી�ણ ધાર ન હોવી જોઈએ, 

તમારા હાથમા ંતેનો સપંક� તણાવ�ણૂ� ન હોવો જોઈએ, અથવા વાઇ�ેટ ન થ� ંુજોઈએ.

-  સોય ગાડ�, ઇયર �લગ, �ફ�ગર ગાડ� અને પારદશક�  �ખના ચ�મા �વા ક�ટલાક સાધનોનો પણ ખાસ 

�કારના મશીનો પર કામ કરતી વખતે ર�ણા�મક સાધનો તર�ક� ઉપયોગ કર� શકાય છે.

-  વક��ટ�શનો પર ઘણીવાર �નુરાવિત�ત ગિતઓની સ�ંયા ઘટાડવા માટ� ફર�થી �ડઝાઇન કર� શકાય છે 

� કરવી જોઈએ. પાવર-સચંા�લત ��-�ાઈવર અથવા ર�ચેટ (ratchet) ઉપકરણવાળા સાધનોનો 

ઉપયોગ હાથ સાથ ેવળાકં લેવાની ગિતની સ�ંયા ઘટાડ� શક� છે.

-  અગ�નોિમક ઇ�ઓને રોકવા માટ� કામદારોને તેમના કાય�ની ફ�રબદલ કરવા માટ� �ો�સા�હત કરવા 

ૂજોઈએ અથવા �ના�ઓુને ખ�ચવા અને આરામ કરવા માટ� વારંવાર અને �ંકા િવરામ લઈ શકાય છે.

-  કાય��થળો પર યો�ય કાય�કાર� �ચાઈ ધરાવતા િવિવધ કાય� માટ� �રૂતી જ�યા આપવી જોઈએ અને 

યો�ય બેઠક �યવ�થા �રૂ� પાડવી જોઈએ.

-  ઉ�પાદન સાધનો અને મશીનર� અગ�નોિમક �ડઝાઇનના િસ�ાતંો અ�સુાર હોવા જોઈએ અને તેમને 

ચલાવવા માટ� વ� ુપડતા બળ/ઊ�ની જ�ર ન પડવી જોઈએ.�

ૂ-  �નુરાવિત�ત હલનચલન અને મ��લુો�ક�લેટલ (musculoskeletal) ઇ�ઓને �ર કરવા માટ� ક�ટલાક 

કાય�ને �વચા�લત અથવા ફર�થી �ડઝાઇન કર� શકાય છે.
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ુઅ�બ અથવા ખોટ� ��ાઓ ટાળો

- તમાર� િનયિમતપણે ખભાની �ચાઈથી ઉપર હાથ રાખીને કામ ન કર� ંુજોઈએ.

- હાથ નીચા અને તમારા શર�રની ન�ક રાખવા જોઈએ.

-   કાડંા, પીઠ અને ગરદનને વાળવા અને વળાકં લેવા� ંુપણ ટાળ� ંુજોઈએ.

ુવ�� ઉપાડવાની સલામત ���યાઓનો ઉપયોગ કરો

ૃઆ�િત 4.3: કામ કરતી વખતે યો�ય ��ુા

- �બૂ ભાર� વ��ઓુ ઉપાડવા� ંુટાળો.

- ભાર ઘટાડવા માટ� એક કરતા ંવ� ુ�ય��તઓ અથવા યાિં�ક ઉપકરણનો ઉપયોગ કરો.

- વક��ટ�શન પર ઉપાડતી વખતે તમાર� તમારા માથા ઉપર વ��ઓુ ઉપાડવાની ક� તમાર� પીઠ 

ફ�રવવાની જ�ર નથી.

- ભાર તમારા શર�રની ન�ક રાખો અને ખાતર� કરો ક� તમાર� પકડ સાર� છે.

-   ભાર� અને િનયિમતપણે ઉપાડવામા ંઆવતી વ��ઓુ �ટૂંણ અને ખભાની �ચાઈ વ�ચે સ�ં�હત 

થવી જોઈએ - �લોર પર અથવા તમારા માથા ઉપર નહ�.

યો�ય આરામ કરો

- ઇ�ઓ ટાળવા માટ� કામદારોએ તેમના શર�ર અને મનને આરામ આપવાની જ�ર છે.

- તમારા કોફ�/ચાના િવરામ, લચંના સમય અને સ�તાહના �તે તમારા િનયિમત કામ કરતા અલગ 

��િૃ�ઓ કર�ને તમારા �ના�ઓુને આરામ આપો.

ુ- જો તમે આખો �દવસ ઉભા રહો છો, તો તમા�ં કામ કરતી વખતે તમાર� તમારા િવરામ દરિમયાન 

તમારા પગને આરામ આપવા માટ� બેસ� ંુજોઈએ.
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- જો તમે બેસો છો, તો કામ કરતી વખતે તમાર� ઉભા થ� ંુજોઈએ અને તમારા િવરામ દરિમયાન 

તમાર� પીઠને આરામ આપવા અને તમારા પગમા ંર�ત પ�ર�મણ વધારવા માટ� ચાલ� ંુજોઈએ. 

આમ કરવાથી મ��લુો�ક�લેટલ (musculoskeletal) ઇ�ઓ અટકાવી શકાય છે.

સાર� લાઇ�ટ�ગ

- સાર� ઉ�પાદકતા માટ� યો�ય �કાશની ��થિત હોવી મહ�વ�ણૂ� છે.

ુ-   તેનાથી િવપર�ત, નબળ� લાઇ�ટ�ગ �યવ�થા ��ુય�વ ે �ખોમા ંતાણ, થાક અને માથાના �ખાવા� ંુ

કારણ બની શક� છે

સાર� લાઇ�ટ�ગ માટ�ની પ�િતઓ

Ÿ વ� ુ�કાશની જ�ર હોય તેવા વક��ટ�શનોને બાર�ઓની ન�ક ખસેડવા જોઈએ.

ુ ૃŸ �દરતી અને �િ�મ �કાશ �યવ�થાના િમ�ણનો ઉપયોગ કરો અને લાઇ�ટ�ગને સમાયો�જત કરો

Ÿ મકાનના �ત�રક રંગ �કાશની જ��રયાતને અસર કર� છે.

Ÿ ખાતર� કરો ક� છત શ� તેટલી સફ�દ રંગની ન�ક હોવી જોઈએ.

Ÿ �દવાલો પર આછા રંગોનો ઉપયોગ કરો.

Ÿ સોયની મદદથી અ�કુ �કારના કાપડ, દોરા અથવા સીલાઈ માટ� કામ કર� ંુજ�ર� હોય �યાર� � પણ 

�થાિનક લાઇ�ટ�ગ હોય તેનો ઉપયોગ કરો.

Ÿ ઉપલ�ધ લાઇ�ટ�ગ �યવ�થાનો મહ�મ ઉપયોગ કરવા માટ� વક��ટ�શનોને ફર�થી �દશામાન કરો.

Ÿ �ધુાર�લ �ણુવ�ા અને ઉ�ચ ઉ�પાદકતા.

ુŸ થાક   ઓછો લાગે છે અને �ખો ખેચાવી અને માથાના �ખાવા �વી કામ સબંિંધત બીમાર�ઓ.

Ÿ કામદારોની આરો�યની ��થિતમા ં�ધુારો ગેરહાજર�મા ંઘટાડા તરફ દોર� �ય છે

લાભ

કોઈપણ ઉ�ોગમા ંસલામતી અને આરો�યના પગલા ંમહ�વ�ણૂ� �િૂમકા ભજવ ેછે. કામદારો ઉ�ોગમા ંિવિવધ 

�યવસાિયક જોખમોથી વાક�ફ હોવા જ�ર� છે. તે જ સમયે, મેનેજમે�ટ કામદારોને જોખમી પ�ર��થિતઓથી 

બચાવવા માટ� પગલા ંલે તે જ�ર� છે.

ુકપડાના ઉ�પાદન એકમોમા ંસલામતી અને આરો�યની ��થિત �ધારવા માટ�ની ભલામણો:

1.  કામદારોની બેઠકો અને ટ�બલની �ચાઈમા ંસાર� ર�તે ગોઠવાયેલા હોવા જોઈએ �થી �ના�ઓુ પર 

કોઈ તાણ ન આવે.
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2. �ખો ખ�ચાય ન�હ તે માટ� કાય��થળ પર યો�ય લાઇ�ટ�ગ હોવી જોઈએ.

3. અવાજ� ંુ�તર ઘટાડવા માટ� મશીનર� સાર� ર�તે �ળવવામા ંઆવ.ે જો જ�ર� હોય તો, મશીનોના અ�કુ 

ભાગો બદલી શકાય છે.

4. જો અવાજ� ંુ �તર િનયિં�ત ન કર� શકાય, તો કામદારોને ઇયર�લગ �રૂા પાડવા જોઈએ �થી 

અવાજનો સપંક� ઘટાડ� શકાય.

5. કામદારોમા ંકામની �દરો �દર ફ�રબદલ કર� શકાય છે �થી તેઓ લાબંા સમય �ધુી સતત અવાજના 

સપંક�નો સામનો ન કર�.

6. કામના �થળે યો�ય વ�ે�ટલેશન હો� ંુજોઈએ.

7. �ળૂના સપંક�ને ઘટાડવા માટ�, કામદારોને મા�ક �રૂા પાડવા જોઈએ.

8. કામના �થળે તબીબી સહાય અને �ાથિમક સારવાર �િુવધાઓ તેમજ અ��નશામક અને ફાયર એલામ� 

�વા સલામતીના ઉપકરણો ઉપલ�ધ હોવા જોઈએ.

9. કામદારને કપાસની �ળૂનો થતો સપંક� ઘટાડવા માટ� યો�ય �ળૂ િનય�ંણ સાધનો ગોઠવવા જોઈએ અને 

�ળવવા જોઈએ.

10. કામદારો માટ� સમયાતંર� તબીબી પર��ણ એ��લોયર �ારા કરાવ� ંુ જોઈએ. જો કોઈ ન�ધપા� 

�યાવસાિયક �વા��ય સમ�યાઓ જોવા મળે, તો મેનેજમે�ટ �ારા યો�ય પગલા ંલેવા જોઈએ.

કપડા ઉ�ોગે િનયિમતપણે સમ�યાઓ ઓળખવી જોઈએ અને, વ� ુઅગ�ય�,ંુ એવી પ�ર��થિતઓમા ં

ઇ�ઓ� ંુજોખમ ઘટાડવા માટ� ઉક�લો અમલમા ં�કૂવા જોઈએ �યા ંતેઓ �ણે છે ક� સમ�યાઓ અ��ત�વમા ં

છે.

ખાસ �કારના મશીનો પર કામ કરતી વખતે મહ�વ�ણૂ� સલામતી �ચૂનાઓ:

ુ1. તમા�ં કામ શ� કરતા પહલ� ા ખાસ �કારના મશીનના મે��અુલમા ંઆપેલી બધી �ચૂનાઓ વાચંો.

2. મશીનનો ઉપયોગ ફ�ત �યાર� જ કરો �યાર� તે તમારા ઉ�પાદન એકમના ધારાધોરણો અને િનયમો� ંુ

પાલન કર�.

3. મશીન ચલાવતી વખતે બધા સલામતી ઉપકરણો તેમના �થાને હોવા જોઈએ. ઉ�લે�ખત સલામતી 

ઉપકરણો િવના કામ કર� ંુયો�ય નથી.

4. મશીનો� ંુસચંાલન તાલીમ પામેલા ઓપર�ટરો �ારા થ� ંુજોઈએ.

5. ઓપર�ટર� સલામતી ચ�મા પહર� વા જોઈએ.

6. નીચેના માટ� મશીનની પાવર �વીચ બધં કરો:

Ÿ  સોયમા ંદોરો પરોવવા માટ�, બોબીન, �ેસર �ટ, �પૂર, ફ�ડ ડોગ, સોય ગાડ� વગેર� બદલવા માટ�.

Ÿ સમારકામ માટ�

Ÿ �યાર� કાય��થળ અડ�ા િવના� ંુહોય અને કાય��ે� છોડતી વખતે

Ÿ �ેક લગા�યા િવના �લચ મોટરનો ઉપયોગ કરતી વખતે. મોટર બધં થાય �યા ં�ધુી રાહ જોવી 

જોઈએ
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7. મશીનોમા ંઅથવા તેના ઉપકરણો પર ઉપયોગમા ંલેવાતા કોઈપણ તેલ અથવા �ીસને તા�કા�લક ધોઈ 

દો, �થી તે તમાર� �ખો અથવા �વચાના સપંક�મા ંન આવ.ે જો તમાર� �વચાના સપંક�મા ંઆવ ેતો, 

ડૉ�ટરનો સપંક� કરો.

8. મશીન ચા� ુહોય ક� ન હોય, �વતં ભાગો અને ઉપકરણો સાથ ેછેડછાડ �િતબિંધત છે.

ુ9. મશીન� ંુ સમારકામ અને ગોઠવણ� ંુ કાય� તાલીમ પામેલા ટ�કિનિશયન અને ખાસ કર�ને �શળ 

કમ�ચાર�ઓ �ારા કર� ંુજોઈએ.

10. સામા�ય �ળવણી અને િનર��ણ પણ તાલીમ પામેલા કમ�ચાર�ઓ �ારા કર� ંુજોઈએ.

11. એર કો��ેસર �વા વા��ુ�ુત ભાગોથી સ�જ મશીનોની �ળવણી અને સમારકામ� ંુકાય� કરતા પહલ� ા, 

કો��ેસરને અલગ કરો �થી હવાનો �રુવઠો બધં થઈ �ય.

12. ઉપયોગના સમ� સમયગાળા દરિમયાન મશીનને સમયાતંર� સાફ કરો.

13. મશીનની સામા�ય કામગીર� માટ� મશીનને �ાઉ�ડ કર� ંુજ�ર� છે.

14. મશીન અવાજ ��ુત વાતાવરણમા ંચલાવ� ંુજોઈએ.

15. પાવર �લગ �ાઉ�ડ�ડ ઇલે���િશયન સાથ ેજોડાયેલા હોવા જોઈએ.

ૂ ૂ16. મશીનનો ઉપયોગ ફ�ત ઇ��છત હ��  ુમાટ� જ કરવાની મ�ંર� છે, અ�ય ઉપયોગોની મ�ંર� નથી.

ખાસ િસલાઈ મશીન પર સલામત કાય� કરવા માટ� સલામતીના િનયમો

1. �યાર� શકંા હોય, �યાર� �િશ�કને �છૂો.

2. કોઈપણ ઈ� ક� અક�માતની �ણ તા�કા�લક �િશ�કને કરો.

3. કોઈ પણ સાધન અથવા મશીન �ટૂવાની �ણ તા�કા�લક �િશ�કને કરો. જો સાધન યો�ય ર�તે કાય� 

કર� ંુનથી, તો તા�કા�લક �િશ�કને �ણ કરો.

4. દર�ક સમયે પાખંો સાફ રાખો.

5. ફ�ત તે જ મશીનો ચલાવો �ના માટ� તમને ચલાવવાની તાલીમ આપવામા ંઆવી છે.

6. કામ શ� કરતા પહલ� ા હમંેશા મશીન� ંુિનર��ણ કરો ક� તે �વ�છ અને યો�ય ર�તે દોર� ચઢાવલે  છે, 

�લુી બે�ટ પર કોઈ �ટા દોરા નથી અને બધા ગાડ� જ�યાએ છે.

7. ફ�ત એવી ગોઠવણો કરો ક� � કરવા માટ� તમને તાલીમ આપવામા ંઆવી હોય. ન�હ�તર, �િશ�કને 

�છૂો.

સલામતી દર�ક �ય��ત માટ� મહ�વ�ણૂ� છે અને કાય��થળને �રુ��ત રાખ� ંુએ દર�કની જવાબદાર� છે. 

સલામત વાતાવરણ �ળવવા માટ�, સલામતીના િનયમો શીખો અને કામ દરિમયાન તેનો અ�યાસ કરો. 

નીચેના ��ુાઓ �યાનમા ંરાખવા:
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ૂ ુ8. સીલાઈ મશીન પર કામ કરતી વખતે હળવા �તા અને ��ત �ફ�ટ�ગના વ�ો પહર� ો. મશીન ચલાવતી 

વખતે ��ુલા �ફ�ટ�ગની �લીવ, �વટેર, ઘર�ણા,ં ટાઈ અને �રબન ટાળો. જો તમારા વાળ લાબંા હોય, તો 

તેને પાછળ બાધંો.

9. થાક ઘટાડવા, અક�માતો અટકાવવા અને કાય��મતા વધારવા માટ� હમંેશા યો�ય ��ુાનો અ�યાસ 

કરો. જો શ� હોય તો, �રુશીની �ચાઈ એવી ર�તે ગોઠવો ક� તમારા પગ �લોર પર સપાટ રહ.�

10. મશીન ચલાવતી વખતે �રુશી આગળની તરફ ન લઈ �ઓ.

11. મશીન� ંુમા� ંુ�� ુઅને ની� ંુકરવા માટ� બનેં હાથનો ઉપયોગ કરો.

12. હમંેશા તમારા માથાને ટ�બલની ઉપર રાખો.

ૂ13. સોય સેટ કરતી વખતે અથવા ��ેડ�ગ કરતી વખતે તમારા પગને ��ડલથી �ર રાખો.

14. જો સીવણ ન કર� ર�ા હોવ તો મોટર બધં કરો.

15. મશીન સાફ કરતા, તેલ લગાવતા અથવા ગોઠવતા પહલ� ા મોટર બધં કરો.

16. �લુી બે�ટ કાઢતા અથવા બદલતા પહલ� ા મોટર બધં કરો અને મશીન ચા� ુકરો. બધી ગિત બધં થાય 

ુ�યા ં�ધુી રાહ �ઓ.

17. કટોકટ�ની ��થિતમા ંઅથવા શકંા હોય �યાર� મોટર બધં કરો.

18. મશીનને અન�લગ કરતા પહલ� ા મોટર બધં કરો.

19. મશીનને અન�લગ કરતી વખતે, �લગને પકડ� રાખો, વાયરને નહ�.

20. હાથના �હ�લને રોકવા અને શ� કરવા માટ� તમારા હાથનો ઉપયોગ કરશો નહ�.

21. હાથનો �હ�લ ફ�ત સેટ કરવા માટ� જ કરો.

22. મશીન ચલાવતા પહલ� ા, �લાઇડ બેડ કવર બધં કરો.

23. મશીન ચલાવતા પહલ� ા, ખાતર� કરો ક� સોય યો�ય ર�તે સેટ છે અને બોબીન યો�ય ર�તે �કૂવામા ં

આ�� ંુછે.

24. મશીન ચલાવતી વખતે બેદરકાર ન બનો અને તમારા સાથીદારો સાથ ેવાત ન કરો.

ુ25. તમારા કામ અને હાથ પર તમા�ં �યાન રાખો.

26. તમારા હાથ સોયથી �રુ��ત �તર� રાખો.

ૂ27. તમારા હાથ, કાતર અને અ�ય તી�ણ વ��ઓુને બે�ટથી �ર રાખો.

ુ28. બા�ના �ોઅરમા ંસાધનો વડ� મશીન અને કાય��થળને સાફ રાખો.

29. કામ માટ� યો�ય સોયનો ઉપયોગ કરો.

30. િપન ઉપર સીવશો નહ� અથવા તેને તમારા મ�મા ં�કૂશો નહ�.

31. �યાર� મશીન ઉપયોગમા ંન હોય, �યાર� પગ અને સોય નીચે કરો.
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32. �ણ-માગ� �લગ મશીનો પર સલામતી �િુવધા હોય છે. �ાઉ�ડ છેડો કાપશો નહ�.

33. �દવસના �તે મશીનને અન�લગ કરો.

34. કટોકટ�ની ��થિતમા ં��ુય પાવર �વીચ, આઉટલે�સ અને ફ�ઝુ� ંુ�થાન �ણો.

ૂ35. મશીનોમાથંી કોઈપણ સલામતી ઉપકરણો �ર કરશો નહ�.

36. કામ કયા� પછ� ઈ�ી બધં કરો.

37. ઇ�ીના બોડ�ના કવરને બાળ� નાખવાથી બચવા માટ� હમંેશા ઈ�ીને ઈ�ીના પેડ પર �કૂો.

38. ઔ�ો�ગક ઈ�ીને હમંેશા ઈ�ીના પેડ પર સપાટ રાખો �થી તે પટકાઈ ન �ય.

39. ��િમ�ગ અથવા કાપતી વખતે, બધા ��િમ�ગ કચરાપેટ�મા ંનાખો.

40. કાતર બી� �ય��તને એવી ર�તે સ�પવી જોઈએ �થી તેના હ�� ડલ તે �ય��ત તરફ હોય.

41. કાતર ક� સાધનો �ાર�ય ફ�કશો નહ�.

42. કામના િવ�તારમા ંખાશો નહ�, પીશો નહ� ક� ��ૂપાન કરશો નહ�.

��િૃ�ઓ

જ�ર� સામ�ી:

ૂ1. �ંકા િવડ�યોની સીડ�/ડ�વીડ�

2. ઓનલાઈન િવડ�યો જોવા માટ� ઇ�ટરનેટ ઍ�સેસ

3. સીડ�/ડ�વીડ� �લેયર અથવા લેપટોપ

4. �ો��ટર

5. ���ન

6. િવ�ાથ�ઓ માટ� બેઠક �યવ�થા

7. પેન, પે��સલ

8. �ે��ટકલ ફાઇલ

ુ ુપગ�-ંદર-પગ� ં���યા:

 

  

��િૃ� 1: િવ�ાથ�ઓ કપડાના ઉ�ોગ �ારા લેવામા ંઆવતા આરો�ય અને સલામતીના પગલાં

ૂપર એક �ંકો િવડ�યો જોશ.ે તેનો અહવ� ાલ તૈયાર કરશ.ે

ૂ1. િશ�ક� િવ�ાથ�ઓને ઉ�ોગમા ંઆરો�ય અને સલામતીના પગલા ંપર એક �ંકો િવ�ડઓ જોવા માટ� 

�યવ�થા કરવી જોઈએ.
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ૂ ુ ુ2. િશ�ક� તેના સદંભ�મા ં�થ ચચા�� ંઆયોજન કર� ંજોઈએ.

3. િશ�કની �ચૂનાઓ� ંુપાલન કર�ને, ઉ�ોગમા ંઆરો�ય અને સલામતીના પગલા ંપર અહવ� ાલ તૈયાર 

કરવો જોઈએ.

4. અહવ� ાલ સબિમટ કરવો.

 

 

તમાર� �ગિત તપાસો

��ો:

1.  ઉ�પાદન એકમમા ંલેવાના કોઈપણ સલામતી પગલા ંસમ�વો.

2.  ઉ�પાદન એકમમા ંસાર� લાઇ�ટ�ગ ક�વી ર�તે મદદ કર� છે તે સમ�વો.

3. કાય��થળે આરો�ય અને સલામતીની ��થિતમા ં�ધુારો કરવા માટ�ના ��ુાઓ જણાવો.

 

 

  A.    ખાલી જ�યાઓ ભરો:

________  1.  ગારમે�ટ ઉ�પાદનમા ંઘણા કાય� માટ�                       ગિતની જ�ર પડ� છે.

2.                 ઇ�ઓ ટાળવા માટ� કામદારોને કાય�ની ફ�રબદલ કરવા અથવા �ના�ઓુને �ટા કરવા

ૂ  અને આરામ કરવા માટ� વારંવાર �ંકા િવરામ લેવા માટ� �ો�સા�હત કરવા જોઈએ.

________  

 ________  3.  � વક��ટ�શનોને વ� ુ�કાશની જ�ર હોય છે તેમન ે                    ન�ક ખસેડવા જોઈએ.

 ________  4.  �ળૂના સપંક�મા ંઘટાડો કરવા માટ�, કામદારોન ે                    �દાન કરવા જોઈએ.
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સ� 3:          યો�ય સ�ંહ અને કચરાનો િનકાલ

કાપડ અને વ�ોના કારખાનાઓમાથંી નીકળતા ઘન કચરામા ંકાપડ સામ�ી અને એવા �રુવઠાનો સમાવશે 

થાય છે � જ�ર� �ણુવ�ા ધારાધોરણો અ�સુાર નથી અથવા ઉ�પાદનમા ંઉપયોગ કયા� પછ� બાક� રહ� �ય 

છે. જો કાપડ કંપનીઓ વ� ુસાર�, કાય��મ અને ઝડપી ઉ�પાદન કામગીર� �ા�ત કરવા અને તેમના �ારા 

ઉ�પ� થતા કચરાના �માણને ઘટાડવા માગંતી હોય તો કાચા માલની હલક� �ણુવ�ા �વીકારવી જોઈએ 

ૃનહ�. ઉપયોગ કયા� પછ� બાક� રહલ� ી સામ�ીને ઉ�પાદન દરિમયાન કાળ��વૂક�  વગ��ત કરવી જોઈએ અને 

આ સામ�ીના ફર�થી ઉપયોગના ર�તાઓ શોધવા માટ� સબંિંધત ઔ�ો�ગક સ�ંથાનો સપંક� કરવો જોઈએ. 

કાપડને કપડામા ં�પાતં�રત કરતી વખતે િવિવધ એ�સેસર�ઝનો ઉપયોગ કરવામા ંઆવ ેછે. જો કોઈ કપડાને 

ૂ ુ ુ ુ ૂપયા�વરણને અ��ુળ તર�ક� વણ�વ� ંહોય, તો કપડાનો દર�ક �કડો પયા�વરણને અ��ળ હોવો જોઈએ અને 

પયા�વરણીય ધારાધોરણો સાથ ેમેળ ખાતો હોવો જોઈએ. ખાસ કર�ને, બટનો, �ઝપરમા ંધા�ઓુ, બકલમા ં

િનકલ,  ચામડાની એ�સેસર�ઝમા ં �ોિમયમ,  િનયો�ીન-આધા�રત એડહિ� સ�સ,  �પો�જમા ં રબર અને 

અ�ડરવરેમા ંવપરાતા �ક આ �ણેીમા ંઆવ ેછે.ૂ

કંપનીઓની સામા�જક જવાબદાર�

ુવ� ુસાર� �ણુવ�ા, લ��ુમ �ક�મત અને ઓડ�ર-�-ઓડ�ર કપડા ં�વી વત�માન �ાહક માગંણીઓ, �લીન 

કાપડનો �યાલ પણ કાપડ ઉ�પાદનમા ંએક આવ�યક �યાલ તર�ક� ઉભર� આ�યો છે. આ એવા કાપડ 

ૂઉ�પાદનો સાથ ેસબંિંધત છે � પયા�વરણને ��િષત કરતા નથી, માનવ �વા��ય માટ� કોઈ સમ�યા ઉભી 

ૃકરતા નથી અને �તરરા���ય �તર� �વી�ત કાય� અને સામા�જક ધોરણો હઠ� ળ કામ કરવાના કમ�ચાર�ઓના 

સામા�જક અિધકારો� ંુ ઉ�લઘંન કર� છે. આ જ��રયાતોને �ણૂ� કરવામા ં િન�ફળ રહત� ી કંપનીઓ �ારા 

બનાવવામા ંઆવતા કપડા ંસામે �હર�  �િતભાવ આ કંપનીઓના બ�ર �હ�સાને નકારા�મક અસર કર� શક� 

છે. વા�ણ��યક �ાહકો અને ઉ�પાદકો માટ�, આ તેમના ��ડમાક�ને બદનામ કર� શક� છે અને વચેાણમા ંઘટાડો 

કર� શક� છે.

સૌ �થમ, પયા�વરણના ર�ણ સબંિંધત રા���ય કા�નૂી િનદ�શોનો અમલ કરવો આવ�યક છે.

ૂ�ગૂભ� જળ, જળાશયો અને પીવાના પાણી રસાયણો �ારા �િષત ન થાય તેની કાળ� લેવી આવ�યક છે. આ 

રસાયણોના સ�ંહ અને િનકાલ માટ� જવાબદાર કમ�ચાર�ઓ પાસે જ�ર� લાયકાત હોવી જોઈએ. રાસાય�ણક 

ુકચરાનો િનકાલ કોઈ ખાસ એજ�સી �ારા કરવામા ંઆવ ેતો તે વ� ુસા�ં રહશ� .ે

રાસાય�ણક પદાથ�ને કચરાના અ�ય પદાથ� સાથ ેભેળવવા જોઈએ નહ�. ��ુલા િવ�તારોમા ંકચરો સ�ંહવા 

અને બાળવા પર �િતબધં હોવો જોઈએ. કચરાની સામ�ીને �રુ��ત િવ�તારોમા ંરાખવી જોઈએ �થી તે 

કમ�ચાર�ઓ માટ� કોઈ ખતરો ન બને. ઉદાહરણ તર�ક�, કો�રડોરમા ંઅથવા લે��ડ�ગ પર આવા કચરાને 

રાખવાથી કટોકટ�ના બહાર નીકળવાના ર�તાઓ અવરોિધત થઈ શક� છે, �નાથી સલામતી માટ� જોખમ ઊ� ંુ

થાય છે.



88 

 

 

 

 
િવિશ�ટ સીવણ મશીન ઓપર�ટર – ધોરણ XII

 પીએસએસ સે��લ ઇ���ટટ�ટૂ ઓફ વોક�શનલ એ��કુ�શન                                       ભોપાલ

ગદંા પાણીને વ�ેટ વોટર ��ટમે�ટ �લા�ટમા ં��ટ કર� ંુજોઈએ, �વાહ� અને ઘન તેલને અલગ �ફ�ટરમાથંી 

પસાર કર� ંુજોઈએ. તેમને િનયિમતપણે ખાલી કરવા અને સાફ કરવા જોઈએ અને તેમા ંરહલ� ા પદાથ�નો 

યો�ય ર�તે િનકાલ કરવો જોઈએ

ુકાપડ અને વ� ઉ�ોગમા ંકચરા� ંસચંાલન

ઉ�પાદનના �વનચ�ના િવિવધ તબ�ાઓ દરિમયાન કચરો ઉ�પ� થાય છે � નીચે �જુબ છે:

Ÿ  ઉ�પાદન

Ÿ  ઉપયોગ

Ÿ  કાપડ ઉ�પાદનને કચરા તર�ક� ફ�ક� દ��.ંુ

કચરાના પદાથ�ના ��ુતપણે અને બેદરકાર��વૂક�  િનકાલ અને િનકાલને કારણે, કચરામા ંરહલ� ા જોખમી 

ૂ ુ ુ ૂ ુપદાથ� જમીનને ��િષત કર� છે. તેથી, ���વાકષ�ણની મદદથી આ ��ષણ �ગૂભ� �તરો �ારા નીચે �ધી 

પહ�ચે છે. આમ, કચરાના સ�ંહ િવ�તારો રાસાય�ણક �રએ�ટરમા ંફ�રવાય છે �ને સરળતાથી િનયિં�ત કર� 

શકાતા નથી અને કચરાના આ અિનયિં�ત ઢગલા સભંિવત િવ�ફોટકો બની �ય છે.

છોડવામા ંઆવતી સામ�ી � �લા�ટમા ંઅથવા બહાર �રસાયકલ કર� શકાતી નથી તેનો ઉક�લ એ છે ક� આ 

સામ�ીને ઉ�મીય ઊ�મા ં�પાતં�રત કરવી અને લીક�જ િવરોધી પગલા ં�ારા સકંળાયેલા જોખમોને ઘટાડવા.�

કચરાના સચંાલનનો 5R િસ�ાતં કાપડ અને વ�ોના કચરા પર પણ લા� ુકર� શકાય છે. � સ�ં��તમા ંનીચે 

�જુબ આપવામા ંઆ�યા છે:

Ÿ  ઘટાડો (Reduce)

Ÿ  �નુઃઉપયોગ (Reuse)

Ÿ  �નુઃ�ા�ત (Recover)

Ÿ  બદલો (Replace)

Ÿ  �રસાયકલ (Recycle)

ૂકાપડ અને વ�ોના કારખાનાઓમા ંઉ�પ� થતા કાપડના કચરાને 4 �થોમા ંિવભા�જત કર� શકાય છે:

Ÿ  કાપડનો �કાર (વણાયેલા કાપડ, �થૂંલેા કાપડ)

Ÿ  કાપડ� ંુકદ

Ÿ  કાપડ� ંુ�માણ

Ÿ  કાપડનો રંગ
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ગારમે�ટ �ોડ�ટ� ંુવચેાણ વધારવા અને �ાહકો માટ� તેને આકષ�ક દ�ખાવ આપવા માટ�, પેક��જ�ગમા ંિવિવધ 

સ�દય�લ�ી સામ�ી અને એસેસર�ઝનો ઉપયોગ કરવામા ંઆવ ેછે. જોક� તે હક�કત માટ� �ણી� ંુછે ક� પેક��જ�ગ 

સામ�ી અને એસેસર�ઝ સફળ વચેાણ ��હૂરચનાઓના ભાગ �પે �બૂ જ મહ�વ�ણૂ� છે, તે �યાનમા ંરાખ� ંુ

જોઈએ ક� આમાનંી ક�ટલીક સામ�ીનો ઉ�પાદનના કાયા��મક ઉપયોગ સાથ ેકોઈ સબંધં નથી. �તે, આ કચરા 

િસવાય કંઈ નહ� હોય અને તેને ચો�સ �રસાય��લ�ગ ���યાઓમાથંી પસાર થ� ંુપડશ.ે તેથી, પયા�વરણીય 

ુસરં�ણ અને સરં�ણ ખચ�ના સદંભ�મા ંઆ બાબત� ંુ��ૂયાકંન કર� ંુવ� ુસા�ં રહશ� ,ે ઉ�પાદનના કાયા��મક 

ઉપયોગ સાથ ેસબંિંધત ન હોય તેવા પેક��જ�ગ સામ�ી અને એસેસર�ઝને છોડ� દ�વા જોઈએ અને વચેાણ 

વધારવા માટ� નવી ટ�કનીકો િવકસાવવી જોઈએ.

ઉ�પાદનના ઉપયોગી કાય�કાર� �વનકાળના �તે િનયિમતપણે કચરો એકિ�ત કરવો એ કચરાના 

�યવ�થાપનની �બૂ જ મહ�વ�ણૂ� ��િૃ�માનંી એક છે.

કચરાના �રસાય��લ�ગ એ�સચે�જ

એક �લા�ટની ઉ�પાદન ���યા દરિમયાન ઉ�પ� થતા કચરાના પદાથ�નો ઉપયોગ બી� �લા�ટમા ંકાચા 

માલ તર�ક� થઈ શક� છે. આ કારણોસર, પયા�વરણીય સરં�ણ �થાઓના માળખામા ંકચરાના �રસાય��લ�ગ 

એ�સચે�જની �થાપના કરવામા ંઆવી હતી �થી ઉ�ોગના િવિવધ અ�ય �ે�ોમા ંઉ�પાદન ���યાઓ 

દરિમયાન ઉ�પ� થતા કચરાનો ફર�થી ઉપયોગ કર� શકાય.

કચરાના �રસાય��લ�ગ એ�સચે�જ કંપનીઓને નીચેના ફાયદા �રૂા પાડ� છે:

Ÿ  એ�સચે�જ કચરાના િનકાલ માટ� કંપનીના વધારાના ખચ�ને ઘટાડ� છે.

Ÿ  બી� કંપની �ારા આ કચરાને ખર�દવાથી તેને રોકાણમા ંફ�રવાય છે.

ૂŸ  આ કચરાના સ�ંહને કારણે થતો નાણાક�ય બોજ આપમેળે �ર થાય છે.

Ÿ  એ�સચે�જમા ંજોડાવાથી પયા�વરણીય સરં�ણ પહલ� મા ંમદદ મળે છે.

મોટ� સ�ંયામા ંસભંિવત ખર�દદારો આ કચરાના નાણાક�ય ��ૂયમા ંવધારો કર� છે. તે માટ�, ઉ�પાદન ���યા 

ૂદરિમયાન ઉ�પ� થતા કચરાના પદાથ� િવશ ેકચરાના �રસાય��લ�ગ એ�સચે�જને ચો�સ મા�હતી ર� કરવી 

જોઈએ.

Ÿ  કચરાનો �કાર અને રચના

ૂŸ  સભંિવત ��ષણનો ડ�ટા

Ÿ  કચરાના ઉ�પાદન� ંુઆવત�ન

Ÿ  જ�થો

Ÿ  િશપમે�ટ� ંુ�વ�પ

Ÿ  પેક��જ�ગનો �કાર
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Activity 1: Prepare a report of waste management. 

Material Required: 

1. Practical le 

2. Pencil, marker, eraser, pens 

3. Ruler 

4. Camera (if available) 

 Activities 
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વધતી જતી પયા�વરણીય સમ�યાઓએ માલ-સામાન બનાવતી કંપનીઓને પયા�વરણ આધા�રત 

�યવ�થાપન ��હૂરચનાઓ તરફ નજર ફ�રવવા માટ� લોકોની �ળૂ�તૂ જ��રયાતો �રૂ� કરવા િવનતંી કર� છે. 

આ નવો અ�ભગમ ઇકોલો�કલ ઉ�પાદનનો આધાર પણ બનાવ ેછે. ઇકોલો�કલ ઉ�પાદનનો ��ુય ઉ�ે�ય 

ચો�સ ��હૂરચનાઓ અપનાવવાનો અને અમલ કરવાનો છે � ઇકોલો�કલ સ�ંલુનને ખલેલ પહ�ચાડ�ા 

ૃિવના ��િતનો મહ�મ ઉપયોગ કર� શક� છે.

બદલાતી માગં અને ટ�કનોલો�ને કારણે, કાપડ અને વ�ો, � લોકોની �ળૂ�તૂ જ��રયાતોમાનંી એક છે, 

ઉ�પાદન, ઉપયોગ અને િનકાલના તબ�ા દરિમયાન પયા�વરણ તેમજ માનવ�ત પર નકારા�મક અસર 

ૂકર� શક� છે. �તરરા���ય કાપડ અને વ�ો વપેારમા ંપયા�વરણને અ��ુળ ઇકો-ટ��સટાઇલનો �હ�સો વધી 

ર�ો છે �થી જોખમી અસરો ઓછ� થઈ શક�. �ાહકો (�િતમ વપરાશકતા�ઓ) �ારા પયા�વરણીય સલામતી 

સાથ ે જોડાયેલ મહ�વ અને જવાબદાર�ની તેમની સમજણએ આ ��ુાને મોટ� સહાય �રૂ� પાડ� છે. 

પયા�વરણીય ��િૃતના વત�માન �તરમા ંવ� ુ�ધુારો કાપડના વપેાર અને ઉ�પાદનમા ંિવિવધ ���યાઓમા ં

સામેલ પ�કારોને વ� ુસ�મ અને સચોટ પયા�વરણીય �ણુવ�ાના ધારાધોરણો �થાિપત કરવામા ંમદદ 

કરશ.ે

કાપડ અને વ� ઉ�ોગમાથંી નીકળતો કચરો � એ�સચે�જ �ારા ફર�થી વાપર� શકાય છે તે નીચે �જુબ છે:

Ÿ  કપાસના �જન િમલોના કપાસના બીજ (તેલ અને ફ�ડ ફ��ટર�ઓમા ંવપરાય છે)

Ÿ  કપાસના યાન� અને કપાસ ઉ�પાદન �િુવધાઓ �ારા ફ�કવામા ંઆવતો ચીકણો કપાસ અને િમ�ણ કચરો

Ÿ  કો�બર વ�ેટ, ઓફ-કો��બ�ગ, �લ�ડ યાન� (રફ યાન� ફ��ટર�ઓમા ંવપરાય છે) �વા કચરાના પદાથ�

Ÿ  કાપ�ટ ફ��ટર�ઓમાથંી કાપ�ટની પ�ીઓ (બેડ ફાઇબર ફ��ટર�ઓ માટ� કાચો માલ)

Ÿ  વ� બનાવતી કંપનીઓ �ારા ફ�કવામા ંઆવતા કાપડની પ�ીઓ અને સીવણ યાન�

Ÿ  કોથળા, ખાલી બેરલ, �મ અને કાડ�બોડ� બો�સ.

િન�કષ�
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ુ ુપગ�-ંદર-પગ� ં���યા:

1. કોઈપણ કપડાના ઉ�પાદન એકમની �લુાકાત લો અને તેની કચરાના �યવ�થાપનની  

પ�િતઓ/કાય�વાહ�ઓની િવગતો ન�ધો

2. પ�િતઓના ફોટો�ા�સ (જો શ� હોય તો) લો.

3. ફોટો સાથ ેએક અહવ� ાલ તૈયાર કરો અને તેમની સ�ંથામા ંઉ�પ� થતા કચરાના �કારો અને તેઓ 

�રસાયકલ કર�ને � કચરો વાપર� છે તેને �રસાયકલ કરવાની ર�તોનો પણ ઉ�લેખ કરો.

4. તમારો અહવ� ાલ સબિમટ કરો.

 

તમાર� �ગિત તપાસો

 

1.  કચરાના �યવ�થાપનના 5R િસ�ાતંને સમ�વો.

2.  કાપડના કચરાના ચાર �કાર� ંુવણ�ન કરો.

3.  કચરાના �રસાય��લ�ગ િવિનમયના ફાયદા સમ�વો.

��ો:

A.    ખાલી જ�યાઓ ભરો:

________  

1.  કાપડ અને વ�ોના કચરા પર લા� ુપડતા કચરાના �યવ�થાપનમા ંઉપયોગમા ંલેવાતા 5R િસ�ાતંમા ં

   ઘટાડો, �નુઃ�ા��ત, બદલો અન ે                        . 

2. કપડાના ઉ�પાદનની ���યા દરિમયાન ઉ�પ� થતા કચરાના પદાથ�નો ઉપયોગ બી� ���યામા ં

                          ની �મ કર� શકાય છે.________  
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સ� 4:          સ�ંથાક�ય નીિત, �યેયો, િનયમો અને િવિનયમો અને

ુ               કામદારોની �ર�ા

કોઈપણ સ�ંથાના �ગુમ સચંાલન માટ� �યા�યાિયત સ�ંથાક�ય નીિત હોવી જ�ર� છે. સ�ંથાક�ય નીિતમા ં

માગ�દિશ�કા અને �થાઓનો સમાવશે થાય છે � બદલામા ંકમ�ચાર�, કંપની અને �ાહક� ંુર�ણ કરશ.ે બી� 

ૂ ુશ�દોમા ંકહ�એ તો, સ�ંથાક�ય નીિત �યા�યાિયત કર� છે ક� સ�ંથામા ં� ંુમ�ંર� આપવી જોઈએ અને � ંનહ�. 

સબંિંધત નીિતઓના �કારો:

Ÿ  આરો�ય અને સલામતી નીિત કમ�ચાર�ના �વા��ય અને સલામતી સાથ ે�યવહાર કર� છે.

Ÿ  �ણુવ�ા નીિત સ�ંથા �ારા ઉ�પા�દત થનારા ઉ�પાદનોની �ણુવ�ા સાથ ે�યવહાર કર� છે.

Ÿ  �રુ�ા નીિતમા ંઔ�ો�ગક �રુ�ા અને સામા�જક �રુ�ા �વી કમ�ચાર�ની �રુ�ાનો સમાવશે થાય છે.

Ÿ  ઊ� સરં�ણ નીિતમા ંવીજળ�, વરાળ વગેર� �વા ઉપલ�ધ સશંાધનોનો ��ેઠ ઉપયોગ કર�ને ઊ� � �

બચત કરવાનો સમાવશે થાય છે.

Ÿ  ક�યાણ નીિત કમ�ચાર� અને સમાજના ક�યાણ સાથ ે�યવહાર કર� છે.

Ÿ  ફ�રયાદ નીિત કટોકટ� અથવા અક�માતોના �ક�સામા ંકમ�ચાર�ની ફ�રયાદો સાથ ે�યવહાર કર� છે.

Ÿ  અક�માત નીિત ઉપરો�ત નીિત �વી જ છે. આમા ંઅક�માતોના �ક�સામા ંકમ�ચાર�ને �કૂવવામા ં

આવતી સહાયનો સમાવશે થાય છે.

Ÿ  મે�ડકલેમ નીિત ગભંીર બીમાર� અથવા ઈ�ના �ક�સામા ંકમ�ચાર�ને તબીબી ખચ�ની ભરપાઈ સાથ ે

�યવહાર કર� છે.

Ÿ  �ોિવડ�ટ ફંડ અને પે�શન નીિતમા ં કમ�ચાર�ને �ોિવડ�ટ ફંડ �કુવણી અથવા કપાત અથવા 

કમ�ચાર�ને પે�શન �કુવણી અથવા કપાતનો સમાવશે થાય છે.

Ÿ  �તીય સતામણી નીિત કાય��થળ પર મ�હલાઓની સામા�જક �રુ�ા સાથ ે�યવહાર કર� છે.

Ÿ  �ાહક નીિત �ાહકો સાથ ે�યવહાર કરવા અને સ�ંથા પાસેથી �ાહકોની અપે�ાઓ �ગે માગ�દિશ�કા 

�દાન કર� છે.

Ÿ ઈ-પો�લસીઝ કમ�ચાર� �ારા ઇ�ટરનેટ અને ઈ-મેલ �ારા અ�સુરવામા ંઆવતી વાતચીત સબંિંધત 

માગ�દિશ�કા સાથ ે�યવહાર કર� છે.

ુસ�ંથાક�ય નીિતનો હ��

Ÿ  તે કમ�ચાર�ને �પ�ટ �યા�યા આપે છે ક� તેણે/તેણીએ કઈ સીમાઓમા ંકામ કર� ંુજોઈએ.

Ÿ  તે કમ�ચાર�ના �વીકાય� અને અ�વીકાય� વત�નને �યા�યાિયત કર� છે.

Ÿ  તે કમ�ચાર�ના અયો�ય વત�ન સાથ ે�યવહાર કરવા માટ� માગ�દિશ�કા પણ �દાન કર� છે.
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 • નીિત �ાહકની અપે�ાઓ પણ ન�� કર� છે.

સ�ંથાક�ય નીિતઓના ફાયદા

 • તે �સુગંત સ�ંથાક�ય કામગીર� અને વત�નને �ો�સાહન આપે છે.

ુ • તે �ાહકોને �સુગંત સેવા માટ� સમથન�  ��ંૂ પાડ� છે.

 • તે કા�નૂી ��ુાઓ અથવા જવાબદાર�ઓ સામે સ�ંથા� ંુર�ણ પણ કર� છે.

 •  તે સ�ંથાઓ અને �ાહકની મા�લક�ની મા�હતી અને અ�ય સપંિ�ઓ� ંુર�ણ કરવામા ંમદદ કર� 

છે.

 • તે એ��લોયર અને કમ�ચાર� બનેંને િવિવધ પ�ર��થિતઓમા ંસમાન ર�તે �િત��યા આપવામા ં

મદદ કર� છે.

 • આ સ�ંથામા ંઅ�યાયી �થાઓની શ�તાઓને પણ ઘટાડ� છે.

ુસ�ંથાક�ય નીિતઓ� ંમહ�વ

 • તે જવાબદાર�ના એવા ��ુાઓ સાથ ે�યવહાર કરતી વખતે વાચકને �પ�ટતા �દાન કર� છે � તે 

સ�ંથા માટ� મહ�વ�ણૂ� છે.

 • તે કમ�ચાર�ઓ પાસેથી અપે��ત ધારાધોરણોને સમથન�  અને સમ�વવામા ંમદદ કર� છે અને 

નોકર�દાતાઓને �ટાફને વ� ુઅસરકારક ર�તે સચંા�લત કરવામા ંમદદ કર� છે..

સ�ંથાક�ય �યેય

Ÿ સગંઠના�મક �યેયો એ એવા આયો�જત ઉ�ે�યો છે � કંપનીના મેનેજમે�ટ અપે��ત પ�રણામોની 

�પર�ખા આપવા અને કમ�ચાર�ઓના �ય�નોને માગ�દશન�  આપવા માટ� સેટ કર� છે.

Ÿસ�ંથાક�ય �યેયો ન�� કરવાના ઘણા ફાયદા છે.

Ÿ તેઓ કમ�ચાર�ને સખત મહન� ત કરવા માટ� �ો�સા�હત કર� છે.

Ÿ તે કંપનીની ��િૃ�ઓ અને અ��ત�વને મા�ય કર� છે.

Ÿ તે કામગીર�ના ધોરણોને �યા�યાિયત કર� છે.

Ÿ તે �બનજ�ર� �યેયોને અ�સુરવા અને વત��કૂ�ય �ો�સાહનો તર�ક� કાય� કરવા માટ� અવરોધો �રૂા 

પાડ� છે.

ુસ�ંથાક�ય �યેયો� ંમહ�વ

Ÿ  તે કંપનીના હ�� નેુ �યા�યાિયત કરવામા ંમદદ કર� છે,

Ÿ  તે કંપનીના િવકાસ અને નાણાક�ય ઉ�ે�યો �ા�ત કરવામા ંમદદ કર� છે.

Ÿ ચો�સ સ�ંથાક�ય �યેયો ન�� કરવાથી �યવસાયને તેમની સ�ંથાની �ગિતને માપવામા ંપણ 

મદદ મળ� શક� છે.

Ÿ  તે ચો�સ �યવસાિયક લ�યોને �ણૂ� કરવા માટ� વધારવાના કાય� ન�� કર� છે.

Ÿ  �યેયો ચો�સ, માપી શકાય તેવા અને �ા�ત કર� શકાય તેવા હોવા જોઈએ.



 • સ�ંથાઓ પાસે �પ�ટ અને વા�તિવક લ�યો ન�� કર�ને સફળતા �ા�ત કરવાનો �પ�ટ માગ� હોય 

છે.

 • �યેય િનધા�રણ અને તેમને �ા�ત કરવાથી સ�ંથાને ઉ�પાદકતા, કાય��મતા અને નફાકારકતામા ં

વધારો કરવામા ંમદદ મળશ.ે

 • સ�ંથાએ કમ�ચાર�ઓને તેમના કાય�મા ંજોડવા અને સ�ંથાના ઇ��છત લ�યો �ા�ત કરવા માટ� 

સ�ંથાક�ય લ�યોને �પ�ટ ર�તે સબંોધવા જોઈએ.

 • સ�ંથાક�ય લ�યો� ંુ�પ�ટ �ાન કમ�ચાર�ઓને �યવસાયને િનધા��રત લ�યો �ા�ત કરવામા ંમદદ 

કરવા માટ� તેમની કાય�વાહ�નો માગ� ન�� કરવામા ંમદદ કર� છે.

 • કમ�ચાર�ઓએ એકંદર સ�ંથાક�ય લ�યોને �ણૂ� કરવા માટ� તેમ� ંુકાય� કરતી વખતે જ�ર� યો�ય 

સાધનો અને સશંાધનો સાથ ેપણ તૈયાર રહ��  ંુજોઈએ.

 •  લ�યો ન�� કરવાથી સ�ંથાને કમ�ચાર�ના �દશન� � ંુ��ૂયાકંન કરવામા ંપણ મદદ મળ� શક� છે.

 • યો�ય લ�યો િવકસાવવાથી સ�ંથાઓને આયોજનમા ંમદદ મળે છે.

 • સમય જતા ંલ�યો અવા�તિવક બની શક� છે અને તે �જુબ તેમા ંફ�રફાર કરવાની જ�ર પડ� શક� 

છે.

િનયમો અને િવિનયમો

 • િનયમોને કંઈક યો�ય ર�તે કરવા માટ�ની માગ�દિશ�કા અથવા �ચૂનાઓ તર�ક� �યા�યાિયત કર� 

શકાય છે.

 • આ િસ�ાતંો છે � સ�ંથા અથવા દ�શમા ંકમ�ચાર� અથવા �ય��તના વત�ન અથવા વત�ન� ંુ

સચંાલન કર� છે.

 • બી� શ�દોમા ંકહ�એ તો, િનયમો ચો�સ દ�શમા ંકાયદા �ારા લા� ુકરાયેલા િનદ�શો અથવા 

�ૃ�યોનો સદંભ� આપે છે.

સ�ંથાક�ય િનયમો અને િવિનયમો

 • આ કંપની અથવા સ�ંથામા ંકમ�ચાર�ના ઇ��છત વત�નને પણ �પ�ટ કર� છે.

 • આ કોઈ ચો�સ �યવસાય અથવા કરારમા ં�વશે કરતી વખતે અ�સુરવા માટ� કમ�ચાર� અથવા 

�ય��તગત માગ�દિશ�કા આપશ.ે

 • આ કાય��થળ પર કાયદાઓ લા� ુકરવા માટ� બનાવવામા ંઆવ ેછે.

ુિનયમો અને િવિનયમો� ંમહ�વ

 • િનયમો અને િવિનયમો કમ�ચાર� અથવા કામદારોને અનૈિતક �યવસાય અને ઔ�ો�ગક 

�થાઓથી �રુ��ત રાખવામા ંમદદ કર� શક� છે.

 • િનયમો અને િવિનયમો કંપનીઓની વાજબી �પધા� �િુનિ�ત કર� શક� છે.

 • ટકાઉ (sustainable) �યવસાય �થાિપત કરવા માટ� િનયમો અને િવિનયમો મહ�વ�ણૂ� છે.
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િનયમો અને િવિનયમોના ઉ�ે�યો

 • કંપનીના �હત� ંુર�ણ કર�.ંુ

 • તે કંપનીને �કુ�માઓથી ર�ણ આપે છે.

 • તે કમ�ચાર�ને તેની પાસેથી � ંુઅપે�ા રાખવામા ંઆવ ેછે તે સમજવામા ંમદદ કર� છે.

 • જો કમ�ચાર� િનયમો� ંુઉ�લઘંન કર� તો તેમ� ંુ� ંુથશ?ે

સ�ંથામા,ં ઉપરો�ત તમામ ��ુાઓ કંપનીના લાબંા ગાળાના િવકાસ માટ� સમાન મહ�વના છે. 

કંપનીની નફાકારકતા, ઉ�પાદકતા અને કાય��મતા લાબંા ગાળે �સુગંત હોવી જોઈએ. તે તમામ 

સ�ંથાક�ય નીિતઓ, િનયમો, િવિનયમો અને �યેયો� ંુ��ુય કાય� છે.

ુકામદારોની �ર�ા

દ�શમા ંકામદારોની �રુ�ા �ણાલીમા ંિવિવધ કાયદાઓ અને િનયમો �ારા ફ�લાયેલી સ�ંયાબધં યોજનાઓ 

અને કાય��મોનો સમાવશે  થાય છે. ભારતમા ંઉ�ોગમા ંકામદારો માટ� તેમની �રુ�ા માટ� �બૂ જ �ળૂ�તૂ 

સામા�જક �રુ�ા �ણાલીઓ છે. આપણા દ�શમા ંબે ��ુય �રુ�ા યોજનાઓ છે.

1. કમ�ચાર� ભિવ�ય િનિધ યોજના: આ યોજના કમ�ચાર� ભિવ�ય િનિધ સગંઠન (EPFO) �ારા ચલાવવામા ં

આવ ેછે. આ યોજના ઓછામા ંઓછા 2૦ કમ�ચાર�ઓ અથવા કાય�બળ ધરાવતી સ�ંથાઓને લા� ુપડ� છે. જો 

એ��લોયર દર મ�હને �. 15000 �ધુી કમાતા હોય તો તેમણે કમ�ચાર� પીએફ યોજનામા ંફાળો આપવો પડશ ે

(નવા િનયમો સાથ ેફ�રફારને આધીન)

2.  કમ�ચાર� રા�ય વીમા યોજના: આ યોજના કમ�ચાર� રા�ય વીમા િનગમ (ESIC) �ારા ચલાવવામા ંઆવ ે

છે. ક�ટલીક ESIC યોજનાઓમા ંબધી કંપનીઓ તરફથી નોકર�દાતા� ંુયોગદાન જ�ર� છે અને ક�ટલાક 

�ક�સાઓમા ંઆ �યા ંલા� ુપડ� છે �યા ંઓછામા ંઓછા 10-૨૦ કામદારો હોય છે.

ઉપરો�ત કામદાર �રુ�ા યોજનાઓ ઉપરાતં, આ બાબતોનો સમાવશે થાય છે:

 • પે�શન

 • આરો�ય વીમો

 • તબીબી લાભ

 • અપગંતા લાભ

 • ��િૂત લાભ

 • �ે��ઈુટ�

ઉપરો�ત બધી યોજનાઓ સરકાર �ારા સગં�ઠત �ે�મા ંફર�જયાત બનાવવામા ંઆવી છે. પરં� ુઅસગં�ઠત 

�ે�મા ંઆ યોજનાઓ અને લાભ કમ�ચાર� અથવા કામદારોને આપવામા ંઆવતા નથી.
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��િૃ�ઓ

��િૃ� 1: સ�ંથાક�ય યોજનાનો સવ � �રપોટ� તૈયાર કરો.

જ�ર� સામ�ી:

1. �ે��ટકલ ફાઇલ

2. પે��સલ, માક�ર

3. રબર, પેન

4. માપપ�ી

5. ક�મેરા (જો ઉપલ�ધ હોય તો)

ુ ુપગ�-ંદર-પગ� ં���યા:

 1. ગારમે�ટ ઉ�ોગની �લુાકાત લો, સબંિંધત અિધકાર� સાથ ેતેમના નીિત િનયમો, િવિનયમો અને 

�યેયો િવશ ેચચા� કરો.

 2. �લુાકાતમા ંકામદારોની �રુ�ા યોજનાઓ અને નીિતઓ િવશ ેમા�હતી એકિ�ત કરો.

 3. એક �રપોટ� તૈયાર કરો.

 4. તમારો �રપોટ� ફોટો�ા�સ સાથ ેસબિમટ કરો (જો શ� હોય તો).

તમાર� �ગિત તપાસો

ખાલી જ�યાઓ ભરો:

1.  સ�ંથાક�ય નીિત............અને .................ની બનેલી હોય છે, �મા ંકમ�ચાર�, કંપની અને �ાહક�ું

2. �ણ કરવાનો સમાવશે થાય છે.

ુ3.  િનયમોને ............ અથવા ................કંઇક સા�ં કરવાના કાય� તર�ક� �યા�યાિયત કર� શકાય છે.

4. દ�શમા ંકામદારોની �રુ�ા �યવ�થા િવિવધ........ અને ........ �ારા ફ�લાયેલી યોજનાઓ અને કાય��મોથી 

બનેલી છે.

B. ��ો:

1.  સ�ંથાક�ય નીિત એટલે � ંુ?

2.  સ�ંથાક�ય �યેયો એટલે � ંુ?

3.  િનયમો અને િવિનયમો� ંુમહ�વ � ંુછે?

4.  કામદારોની �રુ�ા અને સરકાર �ારા ઘડવામા ંઆવલેા નીિતઓ સમ�વો
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ુસીવણ ��યામા ં�ણવ�ા િનય�ંણુમોડ�લ 5: 

ુમોડ�લ પ�રચય 

�ણુવ�ા �ાહકના સ�ંણૂ� સતંોષમા ંવધારો કર� છે. ટ�કિનકલ ભાષામા,ં યો�ય �ફ�ટ�ગ, કાપડ, �ડઝાઇન સાથ ે

�વીકાય� ભાવ ેકોઈપણ ખામી િવના� ંુવ� એ �ણુવ�ા��ુત વ� છે. કોઈપણ ઉ�પાદન �ણાલીમા,ં �ણુવ�ા 

િનય�ંણ મહ�વ�ણૂ� �િૂમકા ભજવ ેછે. વ�ોની બધી ���યામા ં�ણુવ�ા ચકાસણી ���યા હોય છે �મ ક� �વૂ-�

ઉ�પાદન ખામીઓ �મા ંકાપડની ખામીઓ, ઉ�પાદન દરિમયાન ઉ�વતી ખામીઓ એટલે ક� િસલાઈ ખામીઓ 

અને ઉ�પાદન પછ�ની ખામીઓ, �ફિનિશ�ગ, લેબ�લ�ગ અથવા �િતમ કદ બદલવાની ખામીઓ અને 

�ફિનિશ�ગનો સમાવશે થાય છે. તેથી, �ણુવ�ાને �વીકાય� �તર� લાવવા માટ� તમામ �તર� તપાસ થવી જોઈએ. 

આ �ા�ત કરવા માટ�, કોઈપણ ઉ�પાદનની �ણુવ�ામા ંફાળો આપતા પ�રબળો િવશ ેમા�હતી હોવી જ�ર� છે. 

આ એકમ ખામીઓના �કારો, તેમના ઉપાયો અને વ�ોની �ણુવ�ાને અસર કરતા પ�રબળો સાથ ે�યવહાર 

કર� છે.

અ�યયન િન�પિ�ઓ

આ મોડ�લુ �ણૂ� કયા� પછ�, તમે આમ કરવા માટ� સ�મ બની શકશો:

• �ણુવ�ા િનય�ંણ ���યા અને કપડામંા ંતે� ંુમહ�વ વણ�વો

• િસલાઇ ���યામા ંજ�ર� ખામીઓ અને �ધુારાઓ� ંુવણ�ન કરો

ુ ુ ુમોડ�લ� ંમાળ�ં

સ� 1: �ણુવ�ા િનય�ંણ ���યા અને વ�ોમા ંતે� ંુમહ�વ

સ� 2: સીવણ ���યામા ંખામીઓ/�ટુ�ઓ: �કારો અને ઉપાયો

ુ ુસ� 1: �ણવ�ા િનય�ંણ ���યા અને વ�ોમા ંતે� ંમહ�વ

ુ�ણવ�ા

સરળ ભાષામા ંકહ�એ તો �ાહકની જ��રયાત 100% સતંોષવાની છે. આમ �ણુવ�ા એટલે �ાહકનો સ�ંણૂ� 

સતંોષ. ટ�કિનકલ ભાષામા ંયો�ય �ફ�ટ�ગ, કાપડ, �ડઝાઇન અને કોઈ પણ ખામી વગરનો યો�ય ભાવ ેતૈયાર 

કર�� ંુગારમે�ટ એ �ણુવ�ા��ુત ગારમે�ટ છે. કોઈપણ ઉ�પાદન �ણાલીમા,ં �ણુવ�ા િનય�ંણ મહ�વ�ણૂ� 

�િૂમકા ભજવ ેછે. બ�ર �બૂ જ �પધા��મક હોય છે અને �ણુવ�ા��ુત ઉ�પાદન િવના ફ��ટર� સફળતા�વૂક�  

ચાલી શકતી નથી.
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ુગારમે�ટ ઉ�પાદનમા ં�ણવ�ા:

 �યાર� કોઈપણ ફ��ટર�ને ઓડ�ર મળે છે અથવા કોઈપણ દર�ને ઓડ�ર મળે છે �યાર� તેમણે કાપડની ચો�સ 

િવગતો, ��મ, �ડઝાઇનની ���યા, ઉ�પાદન ���યા વગેર�� ંુપાલન કર� ંુપડશ.ે

�ણુવ�ાની �ચ�તા કરતી દર�ક સ�ંથા પાસે �ણુવ�ા િવભાગ હોવો જોઈએ. ગારમે�ટ બાધંકામની બધી 

���યામા ં�ણુવ�ા ચકાસણીની ���યા હોય છે. આપણે QC ને �ણ ભાગોમા ંવહચ� ી શક�એ છ�એ:

 1. �વૂ-� ઉ�પાદન �ણુવ�ા તપાસ

 2. ���યા દરિમયાન �ણુવ�ા તપાસ

 3. ઉ�પાદન પછ�/�િતમ તપાસ

ુ 1. �ી-�ોડ�શન �ણવ�ા તપાસ: �યાર� તમે ઘર બનાવતા હો �યાર� તેનો આધાર સૌથી મજ�તૂ હોવો 

જોઈએ તેવી જ ર�તે આ �ણુવ�ા તપાસ છે. આ ���યામા ં�ણુવ�ા માટ� નીચે �જુબ તપાસ 

કરવામા ંઆવ ેછે:

  A) કાપડ 

  B) દોરો 

  C) ���સ/એસેસર�ઝ

 A) કાપડ: કપડાની �ળૂ�તૂ જ��રયાત કાપડ છે તેથી કાપડની �ણુવ�ા તપાસવી �બૂ જ જ�ર� છે. 

કાપડની ચકાસણી માટ� કપડા ઉ�ોગ માટ� 4-પોઇ�ટ િસ�ટમની ભલામણ કરવામા ંઆવ ેછે અને તેને 

ૃ�વી�ત �ણુવ�ા �તર (AQL) અથવા �િત સો �િુનટ ખામી (DHU) તર�ક� �યા�યાિયત કરવામા ંઆવ ેછે.

 AQL ને લોટમા ંમહ�મ સર�રાશ ખામી��ુત વ��ઓુ તર�ક� �ડઝાઇન કરવામા ંઆ�� ંુછે. તે ટકાવાર�મા ં

�ય�ત કરવામા ંઆવ ેછે સર�રાશ ખામી��ુત વ��ઓુની સ�ંયા ફ�ત એક ફોમ�ને અ�સુર�ને ઓળખી શકાય 

છે:

 • AQL િસ�ટમ �વીકાય� હોઈ શક� તેવી ખામીઓની ��નૂતમ �વીકાય� સ�ંયાને �યા�યાિયત કર� છે

 • સામા�ય ર�તે આ AQL 4.0 પર સેટ કરવામા ંઆવ ેછે

 • વ�નેુ વ� ુ�ાહકો AQL 2.5 અથવા 1.5 �પ�ટ કર� ર�ા છે

 • AQL �તર ઉ�પાદન �ણુવ�ાના વા�તિવક ધારાધોરણને �િત�બ��બત કર� ંુનથી. AQL ચાટ� છે:
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નીચે� ંુકો�ટક કાપડની �ણુવ�ા ચકાસણી માટ� 4-પોઇ�ટ િસ�ટમ સમ�વ ેછે.

ુકો�ટક 5.1: કાપડની �ણવ�ા ચકાસણી માટ� 4-પોઇ�ટ િસ�ટમ

ુખામી� ંકદ પેન�ટ� પોઈ��સ

કાપડમા ંખામીઓની લબંાઈ (લબંાઈ અથવા પહોળાઈ)

૩ �ચ �ધુીની ખામીઓ

ખામીઓ > 3 �ચ < 6 �ચ

ખામીઓ > 6 �ચ < 9 �ચ

ખામીઓ > 9 �ચ

ુુિછ�ો અને �ખ (સૌથી મો�ં પ�રમાણ)

1 �ચ ક� તેથી ઓ�ં

1 �ચથી વ�ુ

�ુલ પોઈ�ટની ગણતર� ક�વી ર�તે કરવી:

4-પોઈ�ટ િસ�ટમમા ંકાપડની �ણુવ�ા� ંુ��ૂયાકંન �િુનટ પોઈ�ટ/100 ચોરસ વાર તર�ક� કરવામા ંઆવ ેછે 

અને નીચેના ��ૂ �ારા ગણતર� કરવામા ંઆવ ેછે:

ુપોઈ�ટ/100 ચોરસ વાર = (રોલમા ં�લ પોઈ�ટ x 26 x 100)/ (વારની લબંાઈ x કાપડની  પહોળાઈ 

�ચમા)ં. 100 ચોરસ વાર દ�ઠ 40 પોઈ�ટ ધરાવતા કાપડના રોલ �વીકાય� છે.

ઉદાહરણ: 100 વાર લાબંા અને 42 �ચ પહોળાઈવાળા કાપડના રોલમા ંનીચે �જુબની ખામીઓ હોય છે:

કો�ટક 5.2: કાપડની ખામીઓ

3 �ચ લબંાઈ �ધુી 4 ખામીઓ

3 થી 6 �ચ લબંાઈ �ધુી 3 

ખામીઓ

6 થી 9 �ચ લબંાઈ �ધુી 2 
ખામીઓ

9 �ચ ઉપર 1 ખામી

પોઇ��સ

6 પોઇ��સ

6 પોઇ��સ

4 પોઇ��સ

4 પોઇ��સ
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લબંાઈ

1 �ચથી વ� ુ1 કા�ું

ુ ુ�લ ખામી �બ��ઓ

તેથી,

પોઇ��સ/ 100 ચો. યાડ�

24 પોઈ��સ

= (24 X 36 x100)/

(100 X 42)

= 20.571 પોઇ��સ

ઉપરો�ત કાપડની ખામી 40 પોઈ�ટના �વીકાય� �તરની �દર છે તેથી તેને �વીકારવામા ંઆવ ેછે.

ુDHU - �િત 100 �િનટ ખામી: 

ુ• DHU ઉ�પાદન લાઇન અથવા સમ� �લા�ટ / �િુનટના �લ �ણુવ�ા % મા ંદશા�વ ેછે. તે ખામીઓ 

ઘટાડ�ા પછ� �ણુવ�ા �તર �ધુારવામા ંમદદ કર� છે.

ુકો�ટક 5.3: �િત 100 �િનટ ખામી

લાઇન/

સે�શન ન.ં

તપાસનાર� ંુ

નામ
રાધા

�ુલ એકમો 

ચકાસાયેલ

શલૈી ન.ં
મળ� આવલેી 

�ુલ ખામીઓ

કો�ટક 5.4: ચકાસાયેલ કાપડ

કલાકો
ચકાસવામા ં

ુઆવલે �લ 
નગં

ખામી 
ધરાવતા 
�ુલ નગં

�ુલ જોવા 

મળેલ ખામીઓ
ર�માક�

કલાક-1

કલાક-2

કલાક-3

કલાક-4

કલાક-5

કલાક-6
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કલાક-7

કલાક-8

વધારાના 
કામના કલાકો

�ુલ

શીટ અથવા િનર��ણ ફોમ�ટ તપાસો

દર�ક કંપનીએ કાપડની ચકાસણી માટ�નો ર�કોડ� રાખવો જોઈએ. આ તમામ ખામીઓનો આ ફોમ�ટ 

અથવા શીટમા ંઉ�લેખ કરવામા ંઆવતો હોય છે. તેમા ંસામા�ય િવગતો, કાપડના લોટની િવગતો, 

ુકાપડની ખામી તેમના કદ અ�સુાર, કાપડની ખામીનો સારાશં, જ�થા� ંુિનર��ણ અને �લ દંડ 

માટ�ના ��ુા અને િનર��ણ પછ� કાપડના લોટ� ંુપ�રણામ સામેલ છે.

કાપડમા ંજોવા મળતી ખામીના �કારો

�ય��તએ કાપડમા ંજોવા મળતી સામા�ય ખામીઓને �ણવી જોઈએ અને કાપડના િનર��ણ સમયે 

તેણે કાપડ પરની ખામીને ઓળખવી જોઈએ. કાપડમા ંજોવા મળતી સામા�ય ખામી આ �જુબ છે:

 1.  ગાઠં/�ટૂ�લા �ફલામે�ટ

આ�િત 5.1: ગાઠંો/�ટૂ�લા �ફલામે�ટૃ

2. તેલના ડાઘ-રંગના ડાઘ

આ�િત 5.2: તેલના ડાઘ-રંગના ડાઘૃ
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3. રંગીન પ�ો (Color Bar) 

ૃઆ�િત 5.3: રંગીન પ�ો (Color Bar)

4. કાપા/િછ�ો

ૃઆ�િત 5.4: કાપ/િછ�ો

5. �ટ� ગયેલો અથવા �ટૂ�લો ટાકંો:

�ટ� ગયેલો અથવા �ટૂ�લો ટાકંો એ એવી સીલાઇ છે �યા ંઉપરનો દોરો �ટો હોય છે �ના કારણે રચના યો�ય 

ૃર�તે થતી નથી. નીચે આપેલ આ�િતમા ંક�ટલીક જ�યાએ તમને સીધો દોરો જોવા મળશ.ે

ૃઆ�િત 5.5: �ટ� ગયેલો અથવા �ટૂ�લો ટાકંો

ૃઆ�િત 5.6: લોક�ટ�ચ (lockstitch) મશીન �ારા �ટૂ�લો ટાકંો
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1.  સીમ પક�ર�ગ (Seam Puckering):

    ટાકંો કરતી વખતે �દરના દોરો કડક થવાને કારણે પક�ર�ગ થ�.ંુ

ુ ૃઆ�િત 5.7: પક�ર�ગ �ટ�ચના ઉપરના ભાગ� ં��યૃ

કાપડની ક�ટલીક અ�ય ખામીઓ:

 • ગાઠં (Gout),

 • �ટૂ�લા અને ખાડાટ�કરાવાળ� અસમાન રચના,

ૃ • �થાિનક િવ�િત અને

ૂ • ગ�ો ક� �ડો ભાગ/��ષણ

કાપડમા ંસકંોચન તપાસ િસ�ટમ:

4-પોઇ�ટ િસ�ટમમા ંભૌિતક તપાસ કરવામા ંઆવ ેછે. તે ��ુય તપાસ અથવા પર��ણ િસ�ટમ પણ છે. �ફ�ટ�ગ 

ુએ કપડાની �ળૂ�તૂ �ચ�તા છે. �ાહક ખરાબ �ફ�ટ�ગ વાળા કપડા ખર�દશ ેનહ�. ફ�ત વ� ુસા�ં �ફ�ટ�ગ 

બનાવવા માટ� પર��ણ ફર�જયાત છે. સકંોચનની ટકાવાર� માપવા માટ� ઉ�ોગમા ંફ���ક પીસી (Fabric pc) 

નો ઉપયોગ થાય છે. કપાસ, પો�લએ�ટર, ઊન વગેર� �વા કાપડની સામ�ીના આધાર�. િન�દ��ટ તાપમાન પર 

ધોવા� ંુપર��ણ કર� ંુપડ� છે. આ પર��ણ કરવા માટ�, િવિવધ કાપડ માટ� સીધા ટકાવાર�મા ંપ�રમાણીય 

ફ�રફારો ન�� કરવા પડશ.ે 25x25 સે.મી. (લબંાઈ �જુબ અને પહોળાઈ �જુબ) ના બે ક��લ�ેટ�ડ ફ���ક પીસી 

લો. એક ન�નૂાને િન�દ��ટ ચ�મા ંિન�દ��ટ તાપમાને ધોઈ લો અને પછ� �ાયરમા ં�કૂવો.

ુ�યારબાદ ટકાવાર�મા ંપ�રમાણીય સકંોચન ન�� કરવા માટ� બનેં કાપડના �કડાઓ� ંુ��ૂયાકંન કરો.

B) દોરો: દોરો પસદં કરતી વખતે નીચેના ��ુાઓ તપાસવા જોઈએ:

�ટ�કટ� ંુકદ/દોરાનો નબંર

 • �લાય (Ply)

 • �્િવ�ટ (Twist)

 • રંગ 

 • કઠોરતા (Tenacity)
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 • લબંાઈ

 • વાઇ��ડ�ગ (Winding) 

 • ��થિત�થાપકતા (Elasticity) 

C) ���સ (Trims)/એસેસર�ઝની ચકાસણી:

���સ અને એસેસર�ઝ એ નાની વ��ઓુ છે �નો ઉપયોગ કપડામા ં�શુોભન અથવા સલામતી હ��  ુમાટ� થાય 

છે. બટન, �ઝપર, ફા�ટનર, �ો કોડ�, આઈલેટ, �ક, બકલ, િવિવધ લેબલ, વોશ ક�ર વગેર�. ���સમા ં� ંુતપાસ� ંુૂ

જ�ર� છે:

1) ધોવાની કાળ� માટ� ફાઇબરની સામ�ી તપાસવી જોઈએ

2) �ઝપર, દોરો, બટન, �ો કોડ�, બકલ અને લેબલની રંગ ��થરતા તપાસવી જોઈએ

3) ટ�ક પેક સાથ ેએ�સેસર�ઝ અને ���સ તપાસો ક� તે ખર�દનારની જ��રયાત �જુબ છે ક� નહ�

4) બટનોની મજ�તૂાઈ અને રંગ મે�ચ�ગ

5) �ઝપરની સરળ કામગીર�, �ઝપર યો�યતા ઉદાહરણ તર�ક�: �થૂંલેા અથવા હળવા કાપડ  માટ� હળવા 

વજનના �ઝપર, ભાર� વજનના કાપડ માટ� મેટલ �ઝપર યો�ય છે

6) દોરાનો રંગ કાપડ સાથ ેમેળ ખાતો હોવો જોઈએ

7) ફ��ુઝ�ગ, લાઇિન�ગ અને દોરાની રંગ ��થરતા

2. ઉ�પાદન ���યાની �ણાલીમા ંખામીઓ:

ઉ�પાદન �ણાલીમા ંતપાસ નીચેના માટ� કરવામા ંઆવ ેછે:

A. માક�ર ચે�ક�ગ: CAD ઓપર�ટર� યો�ય ર�તે તપાસ કરવી જોઈએ ક� કપડાના બધા ઘટકો જ�ર� �ણુો�ર 

�જુબ માક�ર પર છે, અને કાપડનો વપરાશ વધાર� છે. �ેઇન લાઇન (grain line) �જુબ પેટન�ની �દશા 

તપાસવી જોઈએ. નોચેસ (Notches) અને ��લ મા�સ� (drill marks) યો�ય જ�યાએ હોવા જોઈએ. ચે�સ 

અને લાઇિન�ગ મેચ થવા જોઈએ.

B. ક�ટ�ગ ઘટકો: બધા ઘટકો અને ફ���ક ��મ (fabric trim) �મ ક� કોલર, �ખ�સા, લાઇિન�ગ, નેક ટ�પ (neck 

tape), �રબ (rib) વગેર� કાપવા જોઈએ. �ટ�ક�ટ�ગ યો�ય ર�તે કરવામા ંઆવશ.ે �થી બડંલ ભળ� ન �ય. 

બડંલ અને કટ�ગ ઘટકો તપાસવા જોઈએ. જો બડં�લ�ગ યો�ય ર�તે કરવામા ંન આવ ેતો રંગના શડેમા ં

ફ�રફાર અને કદમા ંિમ�ણ થવાની 100% શ�તા છે. બડં�લ�ગ (bundling) ફ���ક રોલ અને કદ �ારા 

કરવામા ંઆવ ેછે.

C. સીવણ તપાસ: યો�ય �ણુવ�ા �િુનિ�ત કરવા માટ� લાઇન ચેકર� મશીનો પર દર�ક કામગીર� તપાસવી 

જોઈએ.
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D. સોયને �કુસાન/ખોટ� સોયનો ઉપયોગ: ખોટ� સોય અથવા �ટૂ�લી સોયના �કુસાન િવશ ેઆપણે સોય 

િવભાગમા ંઅ�યાસ કય� છે. સોયનો ઉપયોગ સીલાઇ, કાપડ અને દોરા અ�સુાર થવો જોઈએ નહ� તો 

િસલાઈ દરિમયાન િછ�ો અને અ�ય ખામીઓ રહશ� .ે

E. �ણૂ�તા (Finishing) તપાસ: ઇ�ી, ફો��ડ�ગ, ટ��ગ�ગ, બાર-કો�ડ�ગ અને પે�ક�ગ ��ુય કામગીર� છે � આ 

િવભાગમા ંકરવામા ંઆવ ેછે. �ણુવ�ા �િુનિ�ત કરવા માટ� ચેકર� નીચેના ��ુાઓ તપાસવા જોઈએ:

  • ગરમ ઇ�ીને કારણે રંગમા ંકોઈ શ�ેડ�ગ ન થ� ંુજોઇએ

 • કપડા પર કોઈ િનશાન/ડાઘ ન હોવા જોઈએ

 • ��ઝ અને ફો�ડ સરળ અને સચોટ હોવા જોઈએ

 • સાચા લેબલ અને ટ�ગ હોવા જોઇએ

ૃ આ�િત.5.8: નમે� ંુલેબલ

 • બારકોડ સાચો હોવો જોઈએ

 • કપડા પર બટન લગાવલે ા હોવા જોઈએ

ુ3)  ઉ�પાદન પછ�� ંિનર��ણ:

 A. સીવણ પછ�ના કપડાની ચકાસણી: આ કપડાની �િતમ ચકાસણી છે. આ ���યામા ં િનર��ક� 

�પેિશ�ફક�શન શીટ �જુબ માપન તપાસવા� ંુહોય છે. તેમણે લોટના દર�ક કપડાની તપાસ કરવાની 

હોય છે. �િતમ ચકાસણીમા ંનીચેના ��ુાઓ તપાસવાના હોય છે:

   • દર�ક કદની �પેિશ�ફક�શન શીટ �જુબ માપન

ૂ ુ   • મ�ંર ન�નૂા સાથ ેમેળ ખાતા રંગ અને િસ�એ�સ (silhouettes)

   • SPC (�િત સે�ટ�મીટર ટાકંાની સ�ંયા)

   • ��ુય �ા�ડ લેબલ, કદ લેબલ ખોટા અથવા �ટૂ� છે
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 • સભંાળ લેવા બાબતના લેબલ ખોટા અથવા �ટૂ� છે, 

 • �મુ થયેલ અથવા �ટૂ�લા બટનો

 • ખામી��ુત �ઝપર અને અ�ય ���સ

 • ટાકંાની મજ�તૂાઈ

 • �ટક અથવા �ટૂ�લા દોરા

 • ખ�ચાયેલા અથવા �ટા યાન�

 • સોયના કાપા 

 • ડાઘ

 • િછ�ો અથવા અ�ય કાપડની ખામીઓ

 • કપડાનો એકંદર દ�ખાવ અથવા યો�ય રચના

B.કપડાના પે�ક�ગની ચકાસણી:

 • લેબલની ખાતર� કરો 

  કપડાના માપન

  ગારમે�ટના પ�રમાણ માટ� �પેિશ�ફક�શન સાથ ેસલં�નતા 

  �લુ (pull) ટ��ટ/ફ�ટગ (fatigue) ટ��ટ/���ચ (stretch) ટ��ટ� ંુપ�રણામ 

  કા�નૂી આવ�યકતાઓની ��ુ�ટ

 • પેક��જ�ગની ખાતર� કરો 

  બેગ સી�લ�ગ (બધં કરવાની) પ�િત 

  બેગ� ંુકદ

  બારકોડ

  �રટ�લ આટ� વક� અને િ���ટ�ગ કાટ�ન (Carton) ના �પેિશ�ફક�શન

ુસાર� �ણવ�ાના ફાયદા

જો કોઇ કપડા� ંુઉ�પાદન થાય છે, તો બે પ�રબળો ગણાય છે, કા ંતો સાર� �ણુવ�ા અથવા ખરાબ �ણુવ�ા. 

આ સાર� �ણુવ�ાવાળા કપડાનંા ક�ટલાક ફાયદા છે.

 A. ઉપયોગમા ંઆરામ

 B. સાર� સીવણ �ણુવ�ા

 C. સાર� બોડ� �ફ�ટ�ગ

 D. કપડા� ંુલા�ં ંુ�વન

 E. યો�ય નાણાક�ય વળતર
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ુ�ણવ�ાને ક�વી ર�તે િનયિં�ત કરવી?

1. ઓપર�ટર ��યે યો�ય અ�ભગમ રાખો

 A. ખામી��ુત કપડાવાળા ઓપર�ટરનો સપંક� કરો.

ૃ B. ઓપર�ટરને �પા કર�ને કામ બધં કરવા અને �યાન આપવા કહો.

 C. મળેલી ખામી સમ�વો અને �છૂો ક� � ંુતે સમ� છે ક� કપડા ખામી��ુત ક�મ છે.

 D. ખાતર� કરો ક� ઓપર�ટર સમ� છે ક� તે ખામી��ુત ક�મ છે.

 E. ખામી� ંુકારણ શોધવાનો �યાસ કરો. ઓપર�ટરને �છૂો ક� વક��ટ�શન પર તે ક�મ ન મ��.ંુ

 F. �ણુવ�ા ��યે કંપનીની �િતબ�તા ફર�થી જણાવો.

 G. ઓપર�ટરને વ� ુખામી��ુત ભાગો માટ� વત�માન બડંલ� ંુિનર��ણ કરવા કહો અને પછ� િનર��ક 

�ારા મળેલા ભાગો સ�હત સહનશીલતાની બહારના બધા ભાગો� ંુસમારકામ કરો. આ તા�કા�લક 

કર� ંુજોઈએ.

 H. રોકો અને સીવણ પ�િત� ંુઅવલોકન કરો. ખાતર� કરો ક� યો�ય પ�િત� ંુપાલન થઈ ર� ંુછે.

2. ઓપર�ટરને શ�આતથી જ સાર� �ણુવ�ા સાથ ેસીવણ કરવાની તાલીમ આપો અને દર�ક પગલા પર 

તે� ંુપાલન કરો.

3. �ણુવ�ાને અસર કર� શક� તેવી િવિવધ ખામીઓ િવશ ેઓપર�ટર� ��તૃ રહ��  ંુજોઈએ

4. લાઇન િનર��કો અને અ�ય િનર��કોએ PP (�ી-�ોડ�શન) ન�નૂા� ંુપાલન કર� ંુજોઈએ

5. �ણુવ�ા �પેિશ�ફક�શન અને તે� ંુક�ટલે �શ ેપાલન થ� ંુછે તે �ણો.

6. ખાતર� કરો ક� તમે સાર� અને નબળ� �ણુવ�ા � ંુછે તે સમજો છો.

7. �ણુવ�ા ��યે તમારા િનણ�યોમા ં�સુગંત રહો.

8. સાર� અને ખરાબ �ણુવ�ા બનેં પર �ટ�પણી કરો. આપણે બધા સારા સમયમા ંમૌન રહવ� ા� ંુઅને ખરાબ 

સમયે અવાજ ઉઠાવવા� ંુવલણ ધરાવીએ છ�એ.

9. દર�ક ઓપર�ટરના કાય�ને દરરોજ તપાસવા� ંુ�લૂશો નહ�. ખામીઓની મા�ા જોવામા ંઆવ ેતો તે 

કરવામા ંઆવલેા િનર��ણોની મા�ાને િનયિં�ત કર� છે.

10. ચેક �લ�ટનો ઉપયોગ કરો – �પેિશ�ફક�શનની ��િૃત પર આધાર રાખશો નહ�.

11. જો િનર��ક/લાઇન ઇ�ચા�ને કોઈ સમ�યા લાગે છે, તો તેમણે �લા�ટ મેનેજર સાથ ેતેનો ઉક�લ લાવવો 

જોઈએ.

��િૃ�ઓ

ુ��િૃ� 1: AQL �તરના ચાટ�  અ�સાર કપડા તપાસો.

જ�ર� સામ�ી:

1. કપડાનંો બેચ
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2. AQL ચાટ�

3. માપન શીટ

4. માપન ટ�પ

ુ ુપગ�-ંદર-પગ� ં���યા:

1. કપડા ંલો

ુ2. AQL ચાટ� �ઓ અને તેમા ંતમારા બેચની સાઇઝ શોધો.

3. પછ� કપડાની ખામીઓની તપાસ શ� કરો અને બનેં માપો.

4. તમારા પ�રણામ આપો કારણ ક� કપડાની બેચ �વીકારવામા ંઆવી છે/અ�વીકાર કરવામા ંઆ�યો છે.

A. ખાલી જ�યાઓ ભરો:

1. AQL એટલે .................. .

2. યો�ય �ફ�ટ�ગ, ફ���ક, �ડઝાઇન અને �વીકાય� �ક�મતે ખામી િવના� ંુવ� એ ..............વ� છે.

૩. િસલાઈ દરિમયાન �ત�રક દોરાને કારણે ......................થ�.ંુ

4. DHU એટલે ............................... .

B. ��ો:

1. AQL �તર � ંુછે? ઉ�ોગ માટ� તે શા માટ� મહ�વ�ણૂ� છે.

2. કાપડમા ંજોવા મળતી ખામીઓની ચચા� કરો.

૩. ગારમે�ટ ઉ�પાદનમા ં�ણુવ�ાને ક�વી ર�તે િનયિં�ત કરવી તે સ�ં��તમા ંલખો.

તમાર� �ગિત તપાસો
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સ� 2: ુસીવણ ���યામા ંખામીઓ/�ટ�ઓ: �કારો અને 

ઉપાયો

કપડાના ઉ�પાદનની ���યામા,ં જો યો�ય કાળ� લેવામા ંન આવ ેતો ઘણી ખામીઓ રહ � છે. આ �ણ� ંુ�બૂ જ 

મહ�વ�ણૂ� છે અને તે આપણો સમય અને નાણા ંપણ બચાવ ે છે. ઉ�પાદન ���યા દરિમયાન સામા�ય ર�તે 

ૂ ૃ ુજોવા મળતી ખામીઓને �થોમા ંવગ��ત કર� શકાય છે �ની ચચા� નીચે �જબ કરવામા ંઆવલે છે:

ુખામીઓ� ંવગ�કરણ:

ૂ ુA. નાની ખામીઓ: આ �કારની ખામીઓ �ર કરવી �બૂ જ સરળ હોય છે અને �રપે�ર�ગ પછ� તે �ણવ�ાને 

અસર કરતી નથી. ખામીઓ (ડાઘ, �ટ� ગયેલા ટાકંા, કરચલીઓ વગેર�) �વી છે.

ૂ ુ ૂB. ��ુય ખામીઓ: આ �કારની ખામીઓ �ર કરવી �બૂ જ ��ક�લ હોય છે અને સમારકામ પછ� તેને �ર 

ૂકરવામા ંઘણો સમય અને વધાર� �યાસ કરવા પડ� છે. ખામીઓ (કોલર બદલવા, �લીવ બદલવી, �ંકા 

માપ વગેર�) �વી છે.

ૂC. મહ�વ�ણૂ� ખામીઓ: આ �કારની ખામીઓ �રપે�ર�ગથી �ર થઇ શકતી નથી; તે ફ�ત અ�વીકાર થયેલા 

વ�ો હોઈ શક� છે. આ �કારની ખામીઓમા ંસામેલ છે: િછ�, કાપો, શડે �ભ�તા, પેઇ�ટ માક� વગેર�.

સીવણ દરિમયાન થતી ખામીઓ માટ�ના કારણો

A. સીવણ િવભાગમા ંઅયો�ય કટ�ગ ફ�ડ (cutting feed)

ૂB. સીવણ દરિમયાન ઉ�ચ સીલાઇ મા��ન કાપ� ંુ(ખામીથી �ંકા માપ થાય છે)

C. દોરા અને શર�રના કાપડ વ�ચે રંગ તફાવત (ખામીથી શડેમા ં�ભ�તા આવ ેછે)

D. ખામીઓના અયો�ય સચંાલન �ારા પણ થાય છે (�મ ક� ��ઝ માક� , કરચલીઓ, ડાઘ, વગેર� - આ બધા 

કપડાની �ણુવ�ાને અસર કરતા પ�રબળ છે).

E. સીવણ દર�યાન ખોટ� સોયનો ઉપયોગ (સોયના િછ�ની સમ�યા)

F. અયો�ય સીવણ મશીન સે�ટ�ગ (SPC મા ંતફાવત પણ એક ખામી છે)

સમ�યા / ખામીઓ શોધો

આ શીખવાની સૌથી મહ�વ�ણૂ� બાબત છે ક� તે ફ�ત િનયિમત �ે��ટસ પર જ આવડ� છે. કપડાને �ણ 

િવભાગોમા ંિવભા�ત કરો:

ુ1. િવભાગ-A (અડધી આગળની ઉપરની બા�)

ુ2. િવભાગ-B (અડધી આગળની નીચેની બા�)

ુ3. િવભાગ-C (આખી પાછળની બા�)
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ૂ ૂિવભાગ-A મા ંકોઈ નાની ખામીને મ�ંર� નથી. િવભાગ-B મા ંફ�ત એક નાની ખામીને મ�ંર� છે અને િવભાગ-

ૂC મા ંછે�લી એકમા ંફ�ત બે ખામીઓને મ�ંર� છે.

સીવણ/ટાકંા લેવાની ખામીઓ:

ૂ ૃસીવણ ખામીઓને �ણ �થોમા ંવગ��ત કર� શકાય છે:

A. ટાકંા બનાવવાની સમ�યા.

B. પક�ર�ગ (puckering) સમ�યા.

C. સીવણ ર�ખા પર કાપડને �કુસાન.

A. ટાકંા બનાવવાની સમ�યા:

I. ��લ�ડ (Slipped) ટાકંો: સીવણ ર�ખામા ંટાકંા િનયિમત ર�તે હોય છે. જો ટાકંાના ઉપરના અને નીચેના દોરા 

વ�ચે ઇ�ટર �િૂપ�ગ (inter looping) અથવા ઇ�ટરલેિસ�ગ (interlacing) ન થાય અથવા �કૂ� �ય તો તેને 

��લ�ડ ટાકંો કહવ� ામા ંઆવ ેછે. લોક ટાકંા (lock stitch)ની �લુનામા ંચેઇન ટાકંા (chain stitch)ના �ક�સામા ંઆ 

ખામી ગભંીર છે. ��લ�ડ ટાકંા બનવાના કારણો અને ઉપાયો નીચે �જુબ છે.

કો�ટક 5.5: ��લ�ડ (Slipped) ટાકંાના કારણો અને ઉપાયો

જો �ક અથવા �પૂર અને સોય સમયસર ૂ

દોરાના ં�પૂમા ંન નાખવામા ંઆવ ેતો

ઉપલા અથવા નીચલા �પૂ પર દોરા� ંુ 

અિનયિમત ખ�ચાણ 

સોય� ંુિવચલન

જો સોયના �ડે  �પૂ� ંુકદ �બૂ ના� ંુહોય તો

સીવણ દર�યાન કાપડને ચો�સ ર�તે 

ગોઠવ�ું

જો સીવણ દોરો �પૂમાથંી બહાર નીકળવા 

સ�મ ન હોય તો

�મ કારણો ઉપાયો

સોય અને �ક અથવા �પૂર વ�ચે� ંુસે�ટ�ગ ૂ

અને સમય તપાસો. સોયને યો�ય ર�તે �કૂો. 

વ� ુ�રુ��ત સોયનો ઉપયોગ કરવો જોઈએ.

દોરા� ંુખ�ચાણ ફર�થી ગોઠવ� ંુજોઈએ

સોય બદલવાની છે

સોય� ંુકદ અને દોરા� ંુકદ ગોઠવ� ંુ

આવ�યક છે.

�ેસર �ટ� ંુદબાણ ચો�સ ર�તે ગોઠવ� ંુ

આવ�યક છે. ગળાની �લેટના િછ� અને 

સોયના કદને સમાયો�જત કર� ંુઆવ�યક છે.

દોરો બદલવાનો છે
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ii. �ટાછવાયા (Staggered) ટાકંા: �યાર� સોય �ારા બનાવલેા ટાકંા સમાતંર ન હોય અથવા સીવણ ર�ખાના 

વળાકંવાળા ન હોય �યાર� તેને �ટાછવાયા (Staggered) ટાકંા કહવ� ામા ંઆવ ેછે.

કો�ટક 5.6: �ટાછવાયા (Staggered)ના કારણો અને ઉપાયો

કારણો�મ ઉપાયો

સોય� ંુિવચલન

સોયના ખોટા �લ�ટ પોઇ�ટને કારણે

સોય અને દોરાના કદની ખોટ� ગોઠવણ

ફ�ડ ડોગ (feed dog) ની િવચ�લત ગિત

જો કાપડ યો�ય ર�તે િનયિં�ત ન હોય તો 

ફ�ડ િમક�િનઝમ (feed mechanism)

સોય� ંુકદ વધાર� ંુટ�પડ� (tapered) સોયનો 

ઉપયોગ કરવો જોઈએ

સોય બદલવી જોઈએ

સોય� ંુકદ અને દોરા� ંુકદ બદલ� ંુજોઈએ

ફ�ડ ડોગ (feed dog)ની ગિત ગોઠવવી જોઈએ

�ેસર �ટ� ંુદબાણ સચોટ ર�તે ગોઠવ� ંુજોઈએ, 

ફ�ડ િમક�િનઝમ (feed mechanism) બદલવી 

જોઈએ.

iii. અસ�ં�ુલત (Unbalance) ટાકંો: આ �કારની ખામી લોક ટાકંાવાળા મશીનોમા ંજોવા મળે છે. જો કાપડના બે 

�તરોની વ�ચે દોરા� ંુજોડાણ ન થાય તો તે અસ�ં�ુલત ટાકંો બને છે. અસ�ં�ુલત ટાકંાના કારણો નીચે �જુબ 

છે:

ુકો�ટક 5.7: અસ�ં�લત ટાકંાના કારણો અને ઉપાયો

�મ કારણો ઉપાયો

ુસીવણ દોરાના ખ�ચાણ� ંુખો�ં �માણ

સોયના દોરાના માગ�ની ખોટ� ગોઠવણ

બોબીન ક�સ વડ� સોય ખ�ચવી અને �ગળ�ને 

�થાન આપ�ું

દોરા� ંુવારંવાર �ટૂ�ું

સીવણ �ડેમા ંયો�ય ટ��શન સેટ કર�.ંુ સીવણ 

દરિમયાન �ડેના વળાકં માટ� યો�ય કાળ� 

રાખવી. 

જમણા �ડે પાથનો ઉપયોગ કરવો.

બોબીન ક�સ સરળ રહ � તે માટ�.�ગળ�ની 

મદદથી ��થિત ફર�થી સેટ કરો

સાર� �ણુવ�ાના દોરાનો ઉપયોગ કરવો જોઈએ. 

દોરો ���ુ�ક�ટ હોવો જોઈએ.

િવિશ�ટ સીવણ મશીન ઓપર�ટર – ધોરણ XII

 પીએસએસ સે��લ ઇ���ટટ�ટૂ ઓફ વોક�શનલ એ��કુ�શન                                       ભોપાલ

 



iv. ચલ (Variable) ગીચતા��ુત ટાકંા: ટાકંાની ગીચતા �િત �િુનટ લબંાઈ, એકસમાન હોવી જોઈએ, જો ન 

હોય તો તેને ચલ (Variable) ગીચતા��ુત ટાકંા કહવ� ામા ંઆવ ેછે. ચલ (Variable) ગીચતા��ુત ટાકંા� ંુ��ુય 

કારણ �ેસર �ટના અ�રૂતા દબાણને કારણે ફ���ક� ંુઅિનયિમત ફ�ડ છે.

ુકો�ટક 5.8: ચલ (Variable) ગીચતા��ત ટાકંાના કારણો અને ઉપાયો

�મ કારણો ઉપાયો

સીવણ દર�યાન પેક�જમાથંી દોરાને અયો�ય 

ર�તે ખોલવો

�ડે પેક�જના ત�ળયે સોયના દોરાને વાળવો

ટ��શન �ડ�ક પહલ� ા ંદોરાને વાળવો

�ડે ગાઈડમા ંદોરાને વાળવો

દોરામા ંવ� ુતણાવ

�ટૂ�લા ચેક ����ગનો ઉપયોગ

જો ગળાની �લેટની ધાર, �ક પોઇ�ટ, સોય ૂ

ગાડ�, બોબીન ક�સ, સોયનો ખાચંો, સોયની 

�ખ વગેર� તી�ણ થઇ ગઈ હોય

સોયમા ંદોરાને ���ગ (Fraying) કર�ું

દોરો વ� ુગરમ થાય છે

�ક વ� ુગરમ થાય છેૂ

નીચી �ણુવ�ાવાળા દોરાનો ઉપયોગ

�ડે ગાઇડની ��થિત �ડે  પેક�જની ��થિત કરતા 

2.5 ગણી �ચી હોવી જોઈએ. �ડે  પેક�જ પર 

ટાઇ�લ�ગ ન થાય તેની પણ યો�ય કાળ� 

રાખવી જોઈએ.

�ડે પેક�જના ત�ળયે ફોમ પેડનો ઉપયોગ 

કરવો જોઈએ.

�ડે ગાઇડમા ંવ� ુદોરો વ�ટવા અને ટ��શિન�ગ 

�ડ�ક પર ઓ� ંખ�ચન આપવા માટ�.

િસલાઇ દરિમયાન દોરા� ંુયો�ય ��ેડ�ગ.

દોરા� ંુટ��શન ઓ� ંહો� ંુજોઈએ અથવા ઉ�ચ 

શ��તવાળા દોરાનો ઉપયોગ કરવો જોઈએ.

બદલવા માટ� ����ગ તપાસો.

�કનાર�ઓ સરળ હોવી જોઈએ અને સોય જ�ર 

�જુબ બદલવી જોઈએ.

પાતળા દોરાનો ઉપયોગ કરવો જોઈએ અથવા 

ભાર� સોયનો ઉપયોગ કરવો જોઈએ.

ઉ�ચ �ણુવ�ાવાળ� સોયનો ઉપયોગ કરવો 

જોઈએ, સોય ��ુ�ક�ટનો ઉપયોગ કરવો જોઈએ.

ૂ ુબીડલ �લરનો ઉપયોગ કરવો જોઈએ. ���ક�ટ 

ઉપલ�ધ હો� ંુજોઈએ. સોય અને �ક વ�ચે� ંુૂ

�તર તપાસો.

દોરો બદલવાનો છે
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v. વારંવાર દોરો �ટૂવો: ખાસ કર�ને �યાર� સમ�યા ઉક�લવા માટ� સીવણ ખોલવાની જ�ર હોય �યાર� દોરો 

વારંવાર �ટૂવો. વારંવાર દોરો �ટૂવાના કારણો અને ઉપાયો નીચે �જુબ છે.

કો�ટક 5.9: વારંવાર દોરો �ટૂવાના કારણો અને ઉપાયો

�મ. ન  ં કારણો ઉપાયો

બોબીન પર ખોટ� ર�તે વ�ટાળેલ દોરો 

બોબીન �ડે મા ંવ� ુટ��શન અથવા બોબીન� ંુ

વ� ુફર�ું

જો બોબીન ક�સ, �પૂર આઈ વગેર�ની 

�કનાર�ઓ વ� ુતી�ણ હોય

ુબોબીન ક�સ� ંુખો�ં �ફ�ટ�ગ

બોબીન પર દોરાને યો�ય ર�તે વ�ટાળો, � 

બોબીન પહલ� ા વાઇ�ડ થાય છે, તેનો ઉપયોગ 

કર� શકાય છે. 

બોબીન �ડે  સાથ ેટ��શન એડજ�ટ કર� ંુ

આવ�યક છે.

�કનાર�ઓ લીસી રહ � તે માટ� બોબીનના વ� ુ

પ�ર�મણને રોકવા માટ� વોશરનો ઉપયોગ કરવો.

બોબીન� ંુકદ અને �કાર તપાસો. બોબીન 

ક�સના �કુસાનની તપાસ કરો.

�ટૂ�લા ટાકંા: �યાર� સીવણ દરિમયાન ટાકંા �ટૂ� �ય છે �યાર� તેને �ટૂ�લો ટાકંો કહવ� ામા ંઆવ ેછે.

કારણ: �યા ંએક સીલાઈ બી� સીલાઈને ઓળંગી ગઈ હોય �યા ંદોરો �ટૂ�લો હોય?

(દા.ત.: કમરબધં સીવણની ટોચ પર બાર ટ��સ, રાઇઝર સીમની ટોચ પર સીટ સીમ)

ઉપાય:

1.  �યા ંદોરો કાપવામા ંઆવી ર�ો હોય, �યા ંમોટા �યાસના દોરાનો ઉપયોગ કરો.

2.  ખાતર� કરો ક� ટાકંાના યો�ય સ�ંલુનનો ઉપયોગ થઈ ર�ો છે.

3.  યો�ય અણીદાર સોયનો ઉપયોગ કરો.

4.  કામગીર� દરિમયાન િનયિમત �તરાલે, �યાર� વારંવાર ટાકંા �ટૂ� �યાર� સોય બદલો.

vii. પક�ર�ગ (Puckering): પક�ર�ગ એ લીસા કાપડમા ંસીલાઈ લાઇન સાથ ેકરચલીઓ� ંુએક �વ�પ છે. તે 

િનયિમત બનતી ખામીઓમાનંી એક છે. પક�ર�ગ દશા�વ ેછે ક� સીલાઈમા ં�બૂ વધાર� કાપડ છે અને �રૂતો દોરો 

નથી અને �ણે દોરો સીલાઈને �દર ખ�ચી ર�ો હોય. આ જ કારણ છે ક� સીવણના ંદોરાને ઘણીવાર દોષી 

ઠ�રવવામા ંઆવ ેછે
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પક�ર�ગ માટ� જોક� અ�ય પ�રબળો પણ કારણ�તૂ છે. તે નીચે આપેલ છે:

A.  કાપડ� ંુમાળ�ું

B.  સીવલેા ભાગ� ંુક���કશન

C.  સોય� ંુકદ

D.  સામ�ી �રૂ� પાડવાની સમ�યા

E.  દોરામા ંખોટો તણાવ

F.  અયો�ય દોરો

viii. સીવણ દોરાના િવ�તરણ: જો સોયના દોરાના તાણ નીચેના દોરાના તાણ કરતા વધાર� હોય, તો સીલાઈ 

ૃિવ�ત થશ.ે 

તાણને કારણે, દોરાની લબંાઈ થોડ� લબંાય છે. �યાર� સીવણ પછ� કાપડ મશીનમાથંી િવ�થાિપત થાય છે, 

�યાર� દોરો અને કાપડ� ંુસકંોચન તેમની �ળૂ ��થિતમા ંઆવવાની �િૃ�ને કારણે થાય છે.

જો દોરાના સકંોચનની ટકાવાર� કાપડ કરતા વધાર� હોય, તો સીવલેા ભાગમા ંપક�ર�ગ જોવા મળે છે. આને 

ટાળવા માટ�, �રૂતા �માણમા ંદોરાના તાણ અને સકંોચન �ળવી રાખો.

ઉપર જણાવલે ખામીઓ ઉપરાતં �યાનમા ંરાખવાના અ�ય ��ુાઓ આ �જુબ છે:

1. મેળ ન ખાતી પેટન�

2. સાઈઝ બદલવામા ંખામી

3. ઇ�ી

સીવણ મશીનોની સામા�ય �ળવણી:

ૂ1. �લ�ટ અને કચરો �ર કરવા માટ� દરરોજ મશીન પર હવા �ંકો

2. લોક �ટ�ચ મશીનો પર, �દવસ દરિમયાન િનયિમતપણે �ક પર હવા �ંકતા રહો �થી આ ઓઇલ પોટ�મા ંૂ

�લ�ટ અથવા ગદંક� એકઠ� ન થાય.

3. મશીનો િનયિમતપણે ��ુ�ક�ટ થઈ ર�ા છે ક� નહ� તે તપાસો.

4. દરરોજ તેલ� ંુ�તર તપાસો અને જો જ�ર� હોય તો વધારા� ંુતેલ ઉમેરો.

5. મશીનોમા ંતેલ� ંુ�તર અલગ અલગ ર�તે તપાસો.

6. ઉ�ચ �ણુવ�ાવાળા સફ�દ મશીન તેલનો ઉપયોગ કરો �નાથી કપડા પર ડાઘ ન પડ�.

ૂ7. ખાતર� કરો ક� તેલ �િષત નથી.

8. તેલનો સ�ંહ �મા ંકરવામા ંઆવ ેછે તે પપં �ફ�ટર િનયિમતપણે સાફ થાય છે ક� નહ� તે તપાસો.

9. ઉ�પાદન િવ�તારમા ંવ� ુપડતા ભેજને કારણે મશીનમા ંકાટ લાગેલા ભાગો તપાસો.
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��િૃ�ઓ

��િૃ� 1: ખામીઓના �ણ વગ� સાથ ેકાપડની ખામીઓનો ચાટ� તૈયાર કરો.

જ�ર� સામ�ી:

1. ખામીવાળા કપડાનંા �ચ�ો.

2. ચાટ� શીટ

3. પેન/પે��સલ, રંગીન પે��સલ, રબર

4. �દંુર

5. કાતર

ુ ુપગ�-ંદર-પગ� ં���યા:

1. કપડાના �ચ�મા ંરહલ� ી ખામીઓ ન�ધો.

2. ખામીઓને �ચ��ત કરવા માટ� તીરનો ઉપયોગ કરો.

3. �ચ�ને સરસ ર�તે કાપો.

4. ચાટ� શીટ પર �ચ�ો ચ�ટાડો અને લેબલ કરો.

5. ચાટ�ને વગ�ખડં અથવા �ે��ટકલ �યોગશાળામા ં�કૂો.

��િૃ� 2: કપડામંા ંખામીઓ ઓળખો અને તેના ઉપાયો �ચૂવો.

જ�ર� સામ�ી:

1. િવિવધ �કારના વ�ો.

2. પેન/પે��સલ

3. ખામીઓ દશા�વવા માટ� �ટ�કર બદલો

4. �ે��ટકલ ફાઇલ

5. �દંુર

6. કાતર

ુ ુપગ�-ંદર-પગ� ં���યા:

1. કપડા ંલો અને ખામીઓ શોધવા માટ� બધા ભાગો તપાસો.

2. ખામીઓને �ચ��ત કરવા માટ� તીરનો ઉપયોગ કરો.

ૂ3. ખામીઓની યાદ�નો સદંભ� આપીને ખામીઓ �ર કરવાના ર�તાઓ શોધો.

4. ન�નૂાઓને �ે��ટકલ ફાઇલમા ંચ�ટાડો.

5. તેમને લેબલ આપો.
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તમાર� �ગિત તપાસો

A. ખાલી જ�યાઓ ભરો:

ૂ ુ1. ...............................ખામીઓ �ર કરવી �બૂ જ સરળ છે અને સમારકામ પછ� તે �ણવ�ાને અસર 

કરતી નથી.

2. ઉ�ચ �ણુવ�ાવાળા ..................મશીન તેલથી ડાઘ પડતા નથી.

��ો:

1. ખામીઓ� ંુવગ�કરણ કરો અને તેમના ઉદાહરણો આપો.

2. ટાકંા બનાવતી વખતે થતી ખામીઓના કારણો સમ�વો.
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જવાબો

ુમોડ�લ-1

સ� 1:

A. ખાલી જ�યાઓ ભરો

 1. �પેિશ�ફક�શન શીટ

 2. �શુોભન �ચૂના

 3. �ોટોસે�પ�લ�ગ

ૂ 4. ન�નૂા મ�ંર�

B. બધંબેસતા કૉલમના ંજોડકા બનાવો 

 1. (b), 2. (d), 3. (e), 4. (c), 5. (a)

સ� 2:

A. ખાલી જ�યાઓ ભરો

 1. મોટા પાયે ઉ�પાદન

 2. ખર�દનાર

 3. કાચો માલ

 4. ન�નૂા લેવા

B. ��િૃ�ઓનો યો�ય �મ આપો :

(a)  ૩. ખર�દદારો સાથ ે�લુાકાત

(b)  7. ખર�દનાર માટ� �ારં�ભક ન�નૂાઓનો િવકાસ

(c)  8.કાપડના ન�નૂા, બીટ �મૂ, િ��ટ અને ભરતકામ આટ�વક�નો િવકાસ

(d)  5.કપડાની �ક�મત (સ�ંણૂ� �ક�મત તેમજ ઉ�પાદન ખચ�)

(e)  2.પેટન� બનાવવી, પેટન� �ધુારણા, પેટન� �ે�ડ�ગ

ૂ(f)  9.�ફટ સે�પલ, સાઈઝ સેટ સે�પલ બનાવવા અને ખર�દનાર પાસેથી મ�ંર�

(g)  1.ખર�દનારની �ટ�પણીઓ અ�સુાર �ફટ ન�નૂાઓ� ંુ�ધુારણા

(h)  11.ઉ�પાદન આયોજન, સામ�ી આયોજન અને લાઇન આયોજન

(I)  12.ફ���ક અને ���સ માટ� ઓડ�ર આપવો 
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(j)  4.ફ���ક અને ���સ� ંુપર��ણ

ૂ(k)  10. મ�ંર ન�નૂાનો અ�યાસ

(l)  6.�ી-�ોડ�શન િમ�ટ�ગ 

સ� ૩:

A. ખાલી જ�યાઓ ભરો

1. પાઇિપ�ગ �ટ

2. રફલર

3. ડાિન�ગ

ુમોડ�લ-2

સ� 1:

A. ખાલી જ�યાઓ ભરો

 1.  ચાર

 2. ચેઈન �ટ�ચ

 3. �ડે ગાઇડ

સ� 2:

A. ખાલી જ�યાઓ ભરો

 1.  બટનહોલ

 2. ટાકંા� ંુસે�ટ�ગ

 3. લીવર લો

ુમોડ�લ-3

સ� 1:

A. ખાલી જ�યાઓ ભરો

 1.  �થૂં�ું

 2. આઇગાડ�

 3. િસ�લ�ડર

સ� 2:
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A. ખાલી જ�યાઓ ભરો

1 વ�. 

2 બ�હ�ખ�ુ. 

3 હિ� મ�ગ અને ફ�િસ�ગ. 

સ� ૩

A. ખાલી જ�યાઓ ભરો

1 લોક�ટ��ચ�ગ. 

2 �શુોભન. 

3 અસગંત. 

4 બક. 

5 વરાળ. 

ુમોડ�લ-4

સ� 1:

A. બ�િવધ પસદંગીના ��ો:ુ

1 (a) શાર��રક જોખમો. 

2 (b) �થળ પર કટોકટ�. 

3 (c) િવ�તુ જોખમો. 

4 (d) સગંઠન �થળાતંર યોજના. 

સ� 2:

A. ખાલી જ�યાઓ ભરો:

1 �નુરાવિત�ત. 

2 અગ�નોિમક. 

3 િવ�ડોઝ. 

4 મા�ક. 

સ� ૩

A. ખાલી જ�યાઓ ભરો:

1 �નુઃઉપયોગ, �રસાયકલ. 

2 કાચો માલ. 
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સ� 4:

A. ખાલી જ�યાઓ ભરો:

 1. માગ�દિશ�કા અને �થાઓ

 2. માગ�દિશ�કા અથવા �ચૂનાઓ

 3. કાયદા અને િનયમો

ુમોડ�લ-5

સ� 1:

A. ખાલી જ�યાઓ ભરો

ૃ 1. �વી�ત �ણુવ�ા �તર

 2. �ણુવ�ા

 3. પક��ર�ગ

 4. �િત સો �િુનટ ખામીઓ

સ� 2:

A. ખાલી જ�યાઓ ભરો

 1. ગૌણ

 2. સફ�દ
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���ડટની યાદ�

�ા�ફ�સ

ૃવમા� �ાચી – આ�િત1.1 (a,b,c,d), 1.2 (a,b,c), 1.3 (a,b,c), 1.4 (a,b,c), 1.5 (a,b,c), 1.6 (a,b,c), 1.7 

(a,b,c), 1.8 (a,b,c), 1.9 (a,b,c), 1.10 (a,b,c), 1.11 (a,b,c), 3.6, 3.7,

3.14, 4.2, 4.3,

ફોટા�ા�સ

ૃચૌબે અ�ય – આ�િત 2.1, 2.2, 2.3 (a,b,c,d,e,f,g,h), 2.4 (a,b,c,d,e,f), 2.5, 2.6(a,b), 2.7 

(a,b,c,d,e,f,g,h), 3.1, 3.2 (a,b,c,d,e,f,g,h,I,j, k), 3.3, 3.4, 3.5, 3.8, 3.9, 3.10, 3.11, 3.12, 3.13, 4.1, 

5.1, 5.2, 5.3, 5.4, 5.5, 5.6, 5.7, 5.8
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